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MANUALE SPECIFICO POMPE AD ALTA PRESSIONE - SERIE EFH-ESH-ESHR

AATTENZIONE

« Questo manuale é di esclusiva competenza del Tecnico Specializzato e non é rivolto all'utilizzatore della macchina

ISTRUZIONI ORIGINALI

in cui e incorporata la pompa. Leggere prima la Parte Generale e poi questo Manuale Specifico.

CARATTERISTICHE E DATI TECNICI

(2

3

Le caratteristiche ed i dati sono indicativi. Il Fabbricante si riserva il diritto di apportare all’apparecchio tutte le modifiche ritenute

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH70/310
COLLEGAMENTO MECCANICO
Potenza massima assorbita (kW -HP) 37,4 - 50,8 449 - 61,0 443 - 60,3 41,6 - 56,5
Minima velocita di rotazione (RPM) 400
Massima velocita di rotazione (RPM) 1000
OLIO POMPA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantita in peso (kg - Ib) 4,00 - 8,82
Quantita in volume (I-USgal) 444 - 1,17
COLLEGAMENTO IDRAULICO
Massima temperatura acqua (2) (°C-°F) 40 - 104
Minima temperatura acqua (°C-°F) 5-41
Massima pressione acqua () (bar - psi) 4-58
Minima pressione acqua (3) (bar - psi) 2-29
Minima portata acqua 1,3 x portata massima
PRESTAZIONI - MASSA
Portata massima (I/min - USgpm) 318 -84 458 - 121 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
Pressione massima (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Livello massimo di pressione sonora - Incertezza 79 dB(A) - 1dB(A)
Massa pompa (a secco) (kg - Ib) 81-179

=

=

=

Olii corrispondenti:

ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

Il funzionamento a temperatura superiore a 40 °C/104 °F (ma comunque entro il limite di 60 °C/140 °F) & possibile solo se la macchina
che incorpora la pompa rispetta i requisiti impiantistici esposti nel paragrafo “Funzionamento a temperatura superiore al valore
massimo”. Riferirsi in ogni caso al manuale della macchina che incorpora la pompa.

Valore da misurarsi in corrispondenza del raccordo di aspirazione della pompa.

opportune.




ESH 38/600 ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310
COLLEGAMENTO MECCANICO
Potenza massima assorbita (kW -HP) 449 - 61,0 53,8 - 73,2 53,2 -723 499 - 67,8
Minima velocita di rotazione (RPM) 400
Massima velocita di rotazione (RPM) 1200
0LI0 POMPA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantita in peso (kg - Ib) 510 - 11,24
Quantita in volume (I-USgal) 5,67 - 1,50
COLLEGAMENTO IDRAULICO
Massima temperatura acqua (2) (°C-°F) 40 - 104
Minima temperatura acqua (°C-°F) 5-41
Massima pressione acqua (3) (bar - psi) 4 - 58
Minima pressione acqua (3) (bar - psi) 2-29
Minima portata acqua 1,3 x portata massima
PRESTAZIONI - MASSA
Portata massima (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 55,0 - 14,5 67,9 - 17,9 82,1-21,7
Pressione massima (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Livello massimo di pressione sonora - Incertezza 79.dB(A) - 1dB(A)
Massa pompa (a secco) (kg - 1b) 83 - 183

ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
RIDUTTORE
Massima velocita in ingresso R=1,27:1 (RPM) 1500
Minima velocita in ingresso R=1,27:1 (RPM) 508
Massima velocita in ingresso R=1,52:1 (RPM) 1800
Minima velocita in ingresso R=1,52:1 (RPM) 608
Massima velocita in ingresso R=1,81:1 (RPM) 2200
Minima velocita in ingresso R=1,81:1 (RPM) 724
Massa pompa con riduttore (a secco) (kg - Ib) 98 - 216
0LIO POMPA CON RIDUTTORE (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantita in peso (kg - Ib) 0% 6,6 - 14,55 [45% 6,2 - 13,67 [90° 6,1 - 13,45] (4)
Quantita in volume (I-USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(1) Olii corrispondenti:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) 1l funzionamento a temperatura superiore a 40 °C/104 °F (ma comunque entro il limite di 60 °C/140 °F) & possibile solo se la
macchina che incorpora la pompa rispetta i requisiti impiantistici esposti nel paragrafo “Funzionamento a temperatura
superiore al valore massimo”. Riferirsi in ogni caso al manuale della macchina che incorpora la pompa.

(3) Valore da misurarsi in corrispondenza del raccordo di aspirazione della pompa.

(4) Si faccia riferimento alla Fig 4.

Le caratteristiche ed i dati sono indicativi. ll Fabbricante siriserva il diritto di apportare all'apparecchio tutte le modifiche ritenute

opportune.

AVVERTENZA

« Evitare assolutamente il magazzinaggio della pompa all'aperto ed in generale in luoghi umidi. Proteggere la

pompa da sporco e polvere.

MAGAZZINAGGIO

« Per periodi di magazzinaggio superiori a due mesi:
- proteggere le superfici di accoppiamento e le parti esterne lavorate con un prodotto antiossidante.




Dopo un magazzinaggio molto prolungato (oltre sei mesi), occorrera:

ispezionare le valvole di aspirazione/mandata;
verificare l'efficienza delle guarnizioni.

DISIMBALLAGGIO

& ATTENZIONE

« Durante le operazioni di disimballaggio indossare guanti ed occhiali di protezione, al fine di evitare danni alle mani ed
agli occhi.

« La pompa é un componente pesante (si veda il paragrafo “Caratteristiche e dati tecnici”), si consiglia quindi di
procedere all'apertura ed allo spostamento dellimballo in accordo alle indicazioni riportate sullo stesso, sfruttando
attrezzature di movimentazione e sollevamento di portata compatibile col peso lordo indicato sul documento di
spedizione.

« Lemanovre disollevamento debbono essere eseguite da personale esperto, operante secondo le prescrizioni di sicurezza
sul lavoro vigenti nel paese in cui viene assemblata la macchina che incorpora la pompa. In particolare le manovre
dovranno essere eseguite molto lentamente, ad evitare bruschi sbilanciamenti del carico.

- Gli elementi dell'imballo (sacchetti di plastica, graffette, ecc.) non debbono essere lasciati alla portata dei bambini, in
quanto potenziali fonti di pericolo.

« Lo smaltimento dei componenti dell'imballaggio deve essere eseguito in conformita alle normative vigenti nel paese
dove viene fabbricata la macchina che incorpora la pompa.

Gliimballaggi in materiale plastico non debbono essere abbandonati nelllambiente.

« Dopo aver disimballato la pompa, occorre assicurarsi della presenza e della integrita di tutti i componenti, prestando
attenzione a che la targhetta di identificazione sia presente e leggibile.

In caso di dubbio, non si deve assolutamente installare la pompa, ma occorre rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecnica
del Fabbricante.

- I manuali ed il certificato di garanzia devono sempre accompagnare la macchina che incorpora la pompa ed essere
resi disponibili all'utilizzatore finale.

AVVERTENZA
« La movimentazione della pompa deve avvenire con cautela, evitando scosse ed urti.

DOTAZIONE STANDARD

Accertarsi che il prodotto che & stato acquistato sia costituito dai seguenti elementi:

pompa;
manuale della pompa (parte generale);

manuale della pompa (parte specifica per una data serie);
dichiarazione di conformita.

Qualora dovessero esservi problemi, rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecnica del Fabbricante.

ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE

« Accessoriopzionali non adeguati pregiudicano il funzionamento della pompa e possono renderla pericolosa. Utilizzare
esclusivamente accessori opzionali originali raccomandati dal Fabbricante.

« Perquantoriguarda le prescrizioni generali, le avvertenze di sicurezza, l'installazione e la manutenzione degli accessori
opzionali, occorre fare riferimento alla documentazione che li accompagna.

E'possibile integrare la dotazione standard della pompa con: valvole di limitazione/regolazione della pressione, valvole
di massima pressione, valvole di non ritorno, filtri di aspirazione, accumulatori di pressione, manomettri, ecc.
Per ulteriori informazioni rivolgersi al proprio Rivenditore o al Servizio di Assistenza Tecnica del Fabbricante.

INSTALLAZIONE

A ATTENZIONE
« Il Tecnico Specializzato é tenuto al rispetto delle prescrizioni di installazione riportate nel presente manuale, in
particolare, le caratteristiche del motore (elettrico od a combustione interna) da accoppiare alla pompa debbono
essere conformi alle prestazioni ed alle caratteristiche costruttive della pompa stessa (potenza, velocita di rotazione,
flangiatura, ecc.), desumibili dalla targhetta dati tecnici e da quanto contenuto nel presente manuale.
« La pompa non deve funzionare per nessun motivo:
- a pressione superiore a quella riportata in targhetta dati tecnici: a questo proposito, occorre sempre verificare che
la valvola di limitazione/regolazione della pressione e la valvola di massima pressione siano correttamente tarate e
che l'impostazione della taratura sia garantita, ad esempio tramite riporto di vernice;



- avelocita di rotazione superiore a quella riportata in targhetta dati tecnici;
- avelocita di rotazione inferiore a 400 RPM.

« La macchina che incorpora la pompa deve essere realizzata in modo da garantire la conformita ai requisiti
di sicurezza stabiliti dalle Direttive Europee. Tale fatto é garantito dalla presenza della marcatura C€ e dalla
Dichiarazione di Conformita del Fabbricante della macchina che incorpora la pompa.

« Proteggere adeguatamente le partiin movimento con opportune protezioni. Particolare attenzione deve essere riservata
alle applicazioni a puleggia.

« Installare lapompain un luogo dove sia garantita l'accessibilita in tutta sicurezza da parte degli addetti alle operazioni di
puliziae manutenzione. Prevedere l'eventuale raccolta diflussi d‘acqua generati da trafilamenti, spurghi, manutenzione
tubazioni, ecc..

« La pompa deve essere installata e fatta funzionare orizzontalmente (inclinazione massima consentita 3°+5°).

« Lapompa deve essere fissata in modo stabile. Il basamento d’‘appoggio deve essere piano e sufficientemente rigido onde
evitare disallineamenti tra pompa e motore e vibrazioni in fase di lavoro. Per il fissaggio utilizzare le quattro borchie
d‘appoggio presenti nel carter pompa, per le dimensioni fare riferimento alla Fig. 3.

« La pompa, essendo di tipo volumetrico, deve sempre essere equipaggiata con una valvola di limitazione/regolazione
della pressione e con una valvola di massima pressione.

AVVERTENZA

« Eseguire un corretto allineamento motore-pompa. Particolare attenzione va prestata con trasmissioni a puleggia
e con giunti flessibili (massimo scostamento angolare ammesso 3°).

+ Nel caso di trasmissione a puleggia, puo essere necessaria una riduzione delle prestazioni consentite. Contattare
al riguardo il Servizio Assistenza Tecnica del Costruttore. La trasmissione a puleggia € permessa solamente
per le versioni senza riduttore.

« Attenersi all’'esatto senso di rotazione, come indicato in figura 1:

Fig. 1

« L'applicazione della pompa deve essere tale che durante il funzionamento non vengano mai superatigli 80 °C/176 °F
di temperatura olio.

« In caso di verniciatura esterna della pompa, provvedere a proteggere la presa di moto (paraolio compreso) ed i
fori di scarico acqua, localizzati sul coperchietto (12) posizionato sul carter (vedere figure 6 e 7).

Per le dimensioni principali, si faccia riferimento alla Fig. 3.

Il Servizio Assistenza Tecnica del Fabbricante & a disposizione del Tecnico Specializzato per fornire tutte le informazioni
relative:

« all'individuazione dell’applicazione piu adeguata ed alla sua corretta esecuzione;

« alle precauzioni da adottare nel caso sia necessario il funzionamento a servizio continuo;

« ad utilizzi particolarmente gravosi.

Le applicazioni della pompa devono, in ogni caso, essere eseguite seguendo le buone regole della meccanica.
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POSIZIONAMENTO DEL RIDUTTORE

Il riduttore e posizionabile sulla pompa sia sul lato destro che sul lato sinistro.
Su ognuno dei due lati pud assumere 5 diverse configurazioni (vedere figura 4):

A-B-C-D-Esul lato destro
F-G-H-I-L sul lato sinistro

LATO DESTRO

F@

LATO SINISTRO

Fig. 4



COLLEGAMENTO IDRAULICO

Per i collegamenti idraulici di aspirazione, mandata e by-pass, si faccia riferimento alla Fig. 5, ove € rappresentata la
schematizzazione generica di una possibile installazione della pompa.

AVVERTENZA
+ In grassetto sono illustrati i principali errori di impianto che debbono essere evitati.

CURVEA 90° CURVE A“U" ROVESCIATA

/ accumulatore
CONNESSIONIA“T"
manometro

valvola di sicurezza

RIDUZIONI \
DIAMETRO

valvola

16 0 0 o | -=-
_—Dd_ Bl:= @ @ @ @ @BY—PASS
‘ testata pompa

RICIRCOLO BY-PASS IN ASPIRAZIONE

NO

BATTENTE NEGATIVO

serbatoio

valvola

serbatoio

accumulatore

manometro

valvola di sicurezza

\

-

paratia —1-10 © © © |
serbatoio +
L N @ @ @ @ 1 @BY—PASS
‘ testata pompa
filtro }
linea by-pass
N 7/

Sl
Fig. 5



AVVERTENZA

La temperatura dell'acqua di alimentazione rappresenta un fattore vitale per la durata e le prestazioni della pompa.

Per I'utilizzo di acqua a temperature superiori a 40 °C/104 °F, rispettare le prescrizioni contenute nel successivo

paragrafo “Funzionamento a temperatura superiore al valore massimo”.

In aspirazione alla pompa deve essere previsto un filtro adeguatamente proporzionato.

Il sistema di filtrazione dovra avere le seguenti caratteristiche:

- potere filtrante compreso fra 100-320 micron;

- capacita filtro tre volte superiore alla portata massima della pompa;

- diametri delle bocche d'ingresso e d'uscita del filtro uguali o superiori a quello dell’aspirazione della pompa.

In aspirazione alla pompa evitare strozzature, contropendenze e curve ad “U” rovesciata. Assicurarsi anche che

I'impianto sia tale da evitare lo svuotamento delle tubazioni di aspirazione all’arresto della pompa (si veda anche

la Fig. 5).

Le tubazioni di aspirazione e mandata non debbono trasmettere alla pompa forze o momenti eccessivi.

Le tubazioni di aspirazione debbono avere diametro interno uguale o superiore a quello dell’aspirazione della

pompa, pressione nominale pari a 10 bar/145 psi e debbono avere rigidezza sufficiente ad evitare fenomeni di

schiacciamento, causati dalla eventuale depressione in aspirazione.

Le tubazioni di mandata debbono avere pressione nominale non inferiore a quella massima della pompa.

Al fine di ridurre i fenomeni di vibrazioni ed irregolarita di portata, installare:

- unaccumulatore di pressione (od un tubo flessibile di mandata lungo almeno 1,5 m/5 ft) fra I'attacco di mandata
della pompa e la valvola di limitazione/regolazione della pressione;

- un tubo flessibile di mandata lungo almeno 1,5 m/5 ft a valle della valvola di limitazione/regolazione della
pressione;

- un tubo di aspirazione flessibile lungo almeno 1,5 m/5 ft a monte del raccordo di aspirazione della pompa.

In caso di alimentazione con pompa centrifuga, predisporre I'impianto in modo che:

- la pompa centrifuga abbia almeno portata doppia della pompa volumetrica;

- I'azionamento della pompa centrifuga sia indipendente da quello della pompa volumetrica;

- I'avviamento della pompa centrifuga preceda sempre quello della pompa volumetrica;

sia presente un pressostato sulla linea di aspirazione a valle del filtro, per proteggere la pompa volumetrica da

eventuale mancanza d'acqua, dovuta ad intasamento del filtro stesso;

- sia presente un manometro per la visione della pressione di alimentazione, vicino alla pompa centrifuga.

Sono disponibili raccordi di aspirazione e mandata sia sul lato destro della testata, sia su quello sinistro.

FUNZIONAMENTO A TEMPERATURA SUPERIORE AL VALORE MASSIMO

AVVERTENZA
« Perl'utilizzo diacqua a temperatura superiore al valore massimo (solo per brevi periodie comunque entroil limite

di 60 °C/140 °F), rispettare le seguenti norme d'installazione:

- alimentare la pompa a pistoni con una pompa centrifuga avente portata doppia e pressione massima di
3 bar/43,5 psi;

- se non si utilizza la pompa centrifuga, ridurre la velocita di rotazione a 500 RPM;

- rispettare scrupolosamente il senso di rotazione.

Per applicazioni a temperature superiori a 60 °C/140 °F, rivolgersi al Servizio Assistenza Tecnica del Fabbricante.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Attenersi al programma riportato nella tabella seguente:

INTERVALLO DI MANUTENZIONE INTERVENTO
Prime 50 ore. «E’ buona norma effettuare un cambio dellolio.
Ogni 500 ore. - Controllo serraggio viti pompa (1),

- Verifica del livello dell'olio (2).
- Controllo valvola di limitazione/regolazione della pressione e
valvola di massima pressione.

Ogni 1000 ore. - Controllo serraggio viti pompa (1),

- Cambio olio (2),

- Controllo/sostituzione anelli paraolio (3).

« Controllo/sostituzione pacco guarnizioni completo.
« Controllo/sostituzione valvole aspirazione/mandata.
- Controllo/sostituzione gruppo pompante.

(1) 1l controllo deve essere pili frequente se la pompa lavora in presenza di forti vibrazioni.
(2) Il cambio olio deve essere effettuato almeno una volta all'anno.
(3) E’ raccomandata la sostituzione degli anelli paraolio almeno una volta ogni tre anni.



AVVERTENZA
« Lolio esausto ed i componenti sostituiti debbono essere adeguatamente smaltiti e non dispersi nell'ambiente.

+ Ogni volta che si procede alla sostituzione dell'olio occorre eseguire un accurato lavaggio delle parti interne con
apposito detergente.

+ In caso di presenza d’acqua all'interno del carter pompa, sostituire il pacco guarnizioni completo.
MANUTENZIONE STRAORDINARIA - SMONTAGGIO PARTE IDRAULICA

Qualora sorgessero oscillazioni anomale di pressione, ispezionare le valvole e sostituirle, se eventualmente fossero

danneggiate.
Per la numerazione dei componenti, si faccia riferimento all'esploso di Fig. 6 e 7.
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Tutti i serraggi indicati nelle figure 6 e 7 devono essere esequiti con apposita chiave dinamometrica.



Mediante una chiave a brugola di
12, svitare completamente le otto
viti (2) dalla testata (1);

estrarre con attenzione la testata (1)
e rimuovere il distanziale (3);

Estrarre le valvole di aspirazione (4)
dai supporti che le contengono, le
rimozioni sono facilitate dalla spinta
delle molle (5).

Estrarre le valvole di mandata (6),
aiutandosi con una pinza, facendo
attenzione a non danneggiarle.

Fig. 8

Fig. 9

(continua a pagina seguente)




Controllare lo stato dei componenti

e sostituire quelli usurati. Gy
N\ PP
Yo YO il
7 = \ \v

Fig. 11

AVVERTENZA
« Ad ogni smontaggio sostituire sempre tutti gli o-ring.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA - SMONTAGGIO PARTE POMPANTE

In presenza di anomale oscillazioni sul manometro di mandata e/o cali di pressione, si rende necessario procedere
al controllo delle guarnizioni di alta e bassa pressione. Si consiglia di contrassegnare ogni supporto guarnizione, in
modo tale che possano essere rimontati nello stesso ordine e posizioni originali.
Per la numerazione dei componenti, si faccia riferimento all'esploso di Fig.6 e 7.

Pompe da 600-500-400 bar
Dopo aver effettuato le operazioni
descritte nel capitolo precedente
(Fig. 8 e 9) sfilare i gruppi di tenuta
(7), svitare completamente le
quattro viti (8) mediante una
chiave a brugola di 5 ed estrarre i
componenti.

Questa operazione puo essere
effettuata manualmente senza
l'ausilio di utensili.

Fig. 12

Pompe da 310 bar

Dopo aver effettuato le operazioni
descritte nel capitolo precedente
(Fig. 8 e 9) sfilare i gruppi di tenuta
(7) ed estrarre i componenti.
Questa operazione puo essere
effettuata manualmente senza
l'ausilio di utensili.

Fig. 13

(continua a pagina seguente)



Pompe da 600-500-400 bar
Controllare lo stato dei
componenti e sostituire quelli

usurati. Q ' 0 0

Pompe da 310 bar
Controllare lo stato dei

componenti e sostituire quelli
usurati. Q
\ W o

Fig. 15

AVVERTENZA
« Ad ogni smontaggio sostituire sempre tutti gli o-ring ed ingrassare le guarnizioni con grasso al silicone: grado di
penetrazione secondo norma ASTM 265-295.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA - RIMONTAGGIO PARTE IDRAULICA E PARTE POMPANTE

GRUPPO DITENUTA per pompe 600-500-400 bar

Pompe da 600-500-400 bar
Montare le guarnizioni ed

i rispettivi anelli all'interno 9
del supporto rispettando la
sequenza indicata in figura.
ATTENZIONE! Le guarnizioni

(9) devono essere inserite con le
estremita sfalsate di 180°: solo
in questo modo é garantita una
corretta tenuta.

(continua a pagina seguente)



Infilare un pistone nel gruppo di
tenuta per eseguire il corretto
allineamento (se non si dispone
di un pistone di riserva, smontarlo
dalla pompa - pos. 11).

Serrare le viti (8) alla coppia
prescritta.

Sfilare il pistone (se si e utilizzato
quello appartenente alla pompa,
rimontarlo sul corrispondente
pistone guida (10) e serrarlo alla
coppia prescritta).

Fig. 17
Rimontare i gruppi di tenuta sul corpo pompa facendo attenzione a non danneggiare i pistoni e le guarnizioni.

GRUPPO DITENUTA per pompe 310 bar

Per il rimontaggio delle parti eseguire in senso inverso quanto illustrato nel paragrafo precedente, rispettando la
sequenza illustrata in Fig.13.

Rimontare i gruppi supporto sul corpo pompa facendo attenzione a non danneggiare i pistoni e le guarnizioni.

GRUPPO VALVOLE ASPIRAZIONE/MANDATA
Perilrimontaggio delle parti eseguire in senso inverso quanto illustrato nel paragrafo SMONTAGGIO PARTE IDRAULICA,
rispettando le sequenze illustrate nelle Fig. 9 e 10

TESTATA

Peril imontaggio della testata eseguire in senso inverso quanto illustrato nel paragrafo SMONTAGGIO PARTE IDRAULICA
(Fig. 8)

Il serraggio delle viti della testata deve essere eseguito con apposita chiave dinamometrica, rispettando la sequenza
illustrata in figura:

Procedere in due fasi: un pre-serraggio a 40 Nm/29,5 ft-Ibs, quindi completare I'operazione serrando a140 Nm/103,2
ft-1bs.

GARANZIA

Il prodotto & garantito per un periodo di anni 3 (tre) dalla data di fornitura, nei riguardi dell’acquirente in regola con
le norme contrattuali.
Per le modalita di accettazione della garanzia, si faccia riferimento alle condizioni generali di vendita.



m TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

SPECIFIC MANUAL FOR HIGH PRESSURE PUMPS - EFH-ESH-ESHR SERIES

AWARNING

« This manual is dedicated to Skilled Technicians only and is not intended for users of the machine in which the pump
is integrated. First of all read the General Section and then this Specific Manual.

SPECIFICATIONS AND TECHNICAL DATA

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH 70/310
MECHANICAL CONNECTION
Max power input (kW - HP) 37,4 -508 449 - 61,0 443 - 60,3 41,6 - 56,5
Min rotation speed (RPM) 400
Max rotation speed (RPM) 1000
PUMP OIL (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantity in weight (kg - 1b) 4,00 - 8,82
Quantity in volume (I-USgal) 444 - 1,17
HYDRAULIC CONNECTION
Max water temperature (2) (°C-°F) 40 - 104
Min water temperature (°C-°F) 5-41
Max water pressure (3) (bar - psi) 4-58
Min water pressure (3) (bar - psi) 2-29
Min water flow rate 1,3 x max flow rate
PERFORMANCE - WEIGHT
Max flow rate (I/min - USgpm) 31,8 -84 458 - 12,1 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
Max pressure (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Max level of sound pressure - uncertainty 79 dB(A) - 1dB(A)
Pump weight (dry) (kg -1b) 81-179

1) Corresponding oils:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) Operation at temperatures above 40 °C/104 °F (but in any case within the limit of 60 °C/140 °F) is only possible if the machine integrating
the pump complies with the plant engineering requisites shown in the paragraph “Operation at a temperature above max value”. In
any case, refer to the manual of the machine integrating the pump

(3) Value to be read at pump suction connection.

Specifications and data are approximate. The Manufacturer reserves the right to make all modifications to the machine deemed
necessary



ESH 38/600 ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310
MECHANICAL CONNECTION
Max power input (kW - HP) 449 - 61,0 538 -73.2 532-723 499 - 67,8
Min rotation speed (RPM) 400
Max rotation speed (RPM) 1200
PUMP OIL (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantity in weight (kg - Ib) 510 - 11,24
Quantity in volume (I-USgal) 5,67 - 1,50
HYDRAULIC CONNECTION
Max water temperature (2) (°C-°F) 40 - 104
Min water temperature (°C-°F) 5-41
Max water pressure (3) (bar - psi) 4-58
Min water pressure (3) (bar - psi) 2-29
Min water flow rate 1,3 x max flow rate
PERFORMANCE - WEIGHT
Max flow rate (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 55,0 - 145 67,9 -179 821-21,7
Max pressure (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Max level of sound pressure - uncertainty 79 dB(A) - 1dB(A)
Pump weight (dry) (kg - Ib) 83 -183

ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
GEARBOX
Max input speed R=1,27:1 (RPM) 1500
Min input speed R=1,27:1 (RPM) 508
Max input speed R=1,52:1 (RPM) 1800
Min input speed R=1,52:1 (RPM) 608
Max input speed R=1,81:1 (RPM) 2200
Min input speed R=1,81:1 (RPM) 724
Pump weight with gearbox (dry) (kg - Ib) 98 - 216
PUMP OIL WITH GEARBOX (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantity in weight (kg - 1b) 0% 6,6 - 1455 [45% 6,2 - 13,67] [90° 6,1 - 13,45] (4)
Quantity in volume (I-USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(1) Corresponding oils:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) Operation at temperatures above 40 °C/104 °F (but in any case within the limit of 60 °C/140 °F) is only possible if the machine integrating
the pump complies with the plant engineering requisites shown in the paragraph “Operation at a temperature above max value”. In
any case, refer to the manual of the machine integrating the pump

(3) Value to be read at pump suction connection.
(4) Refer to Fig. 4.

Specifications and data are approximate. The Manufacturer reserves the right to make all modifications to the machine deemed
necessary

STORAGE

CAUTION
+ Never store the pump in the open and, in general, in damp premises. Protect the pump against dirt and dust.
« For storage periods longer than two months:

- protect the coupling surfaces and the outside machined parts using an anti-oxidising product.



After a very prolonged period of storage (over six months):
+ inspect the suction/delivery valves;
+ check the efficiency of the seals.

UNPACKING

AWARNING

During unpacking, always wear gloves and protective eyewear, to prevent injuring hands and eyes.

The pump is a heavy component (also refer to the “Specifications and technical data” paragraph). It is best therefore
to open and move the packaging according to the instructions on the packaging itself, using handling and lifting
equipment with a capacity compatible with the gross weight indicated on the shipping document.

Lifting operations must be performed by expert personnel, in accordance with the workers’ safety regulations applicable
in the country where the machine integrating the pump is assembled. In particular, operations must be performed very
slowly, without any sudden load shifts.

The packaging elements (plastic bags, staples, etc.) must not be left within reach of children as they represent potential
hazard sources.

Packaging components must be disposed of according to the regulations in force in the country where the machine
integrating the pump has been manufactured.

Plastic packaging must not be discarded in the environment.

After unpacking the pump, make sure no parts are missing and that all parts are in perfect condition, and that the
identification plate is in place and legible.

In case of any doubt, do not install the pump, but contact the Manufacturer’s After-Sales Service.

The manuals and the warranty certificate must always accompany the machine integrating the pump and made
available to the end user.

CAUTION

The pump must be handled cautiously, avoiding jerks and knocks.

STANDARD FITTINGS

Make sure the purchased product consists of the following elements:
pump;

« pump manual (general section);

« pump manual (specific part for each series);

« declaration of conformity;

In case of problems, contact the Manufacturer’s After-Sales Service.

OPTIONAL ACCESSORIES

AWARNING

Inadequate optional accessories could negatively affect pump operation and make this hazardous. Only ever use
genuine optional accessories recommended by the Manufacturer.

As regards general information, safety precautions, installation and maintenance of optional accessories, refer to the
accompanying documents.

The standard pump equipment can be integrated with: pressure unloader/regulation valve, pressure relief valves,
check valves, suction filters, pressure accumulators, pressure gauges, etc.
For further details contact your dealer or the Manufacturer’s After-Sales Service.

INSTALLATION

AWARNING

The Skilled Technician must abide by the installation instructions contained in this manual, in particular, the
specifications of the motor (electric or internal combustion), to be coupled to the pump must be in conformity with
the constructive specifications and performance of the pump (power, rotation speed, flanging, etc.), as shown on the
technical data plate and the contents of this manual.

Under no circumstances must the pump be run:

- at a pressure above that shown on the technical data plate: in this respect, always make sure the pressure
unloader/regulation valve and pressure relief valve are correctly set and that the setting is ensured for example by
means of a painted mark;

- atarotation speed above that shown on the technical data plate;

- at arotation speed below 400 RPM.



« The machine integrating the pump must be made in such a way as to ensure conformity with the safety
requirements indicated in the European Directives. This fact is guaranteed by CE markings and by the
Declaration of Conformity of the Manufacturer of the machine integrating the pump.

« Adequately protect the moving parts using suitable protection devices. Special attention must be given to pulley
applications.

« Install the pump in a place with safe accessibility for cleaning and maintenance. Clean up any water flows produced
by leaks, drainage, pipe maintenance, etc..

« The pump must be installed and allowed to operate horizontally (max tilt angle 3°+5°).

« The pump must be stably fastened. The supporting surface must be flat and strong enough to avoid any misalignment
between the pump and the motor and any vibrations during operation. To fasten the pump, use the four supporting
studs in the pump crankcase. For sizes refer to Fig. 3.

« Being ofthe positive-displacement type, the pump must always be equipped with a pressure unloader/regulation valve
and with a pressure relief valve.

CAUTION

« Perform correct motor-pump alignment. Special attention must be given to pulley and flexible coupling drives
(max acceptable angle discrepancy 3°).

+ In case of pulley application, it may be necessary to reduce the allowed performances. In those cases please
contact the Manufacturer’s After-Sales Service. The pulley drive is allowed only for versions without gearbox.

«+ Keep to the exact direction of rotation as indicated in the illustration (Fig. 1):

Fig. 1

« Pump application must be such that during operation, an oil temperature of 80 °C/176 °F is never exceeded.
« In case the pumpis painted on the outside, protect the PTO (oil guard included) and water drainage holes, located
on the cover (12) on the crankcase (see figures 6 and 7).

For the main dimensions, refer to Fig. 3.

The Manufacturer’s After-Sales Service is at the disposal of Skilled Technicians to provide all related information:
« to identify the most suitable application and its correct execution;

- as regards the precautions to be adopted in the event of continuous operation being required;

« asregards particularly heavy-duty use.

The pump applications must, in any case, be performed according to the best rules of mechanical engineering.
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POSITIONING THE GEARBOX

The gearbox can be positioned both on the right and left side of the pump.
On each side it can have 5 different configurations (see figure 4):

A-B-C-D-Eontherightside
F-G-H-I-Lon theleft side

RH SIDE

LH SIDE

Fig. 4



HYDRAULIC CONNECTION

For the hydraulic suction, delivery and bypass connections, refer to Fig. 5, which represents a generic diagram of a
possible pump installation.

CAUTION
« The main plant errors to be avoided are indicated in bold type.

90° CURVES OVERTURNED “U” CURVES
/ valve
accumulator
“T" CONNECTIONS
pressure gauge
safety valve
DIAMETER \
REDUCTION i . our
1O O © O =
_—Dﬂ_ @ @ @ @ @BY—PASS
: pump head
filter }
BYPASS RECIRCULATION DURING SUCTION
NEGATIVE HEAD
a NO
valve
accumulator %
pressure gauge \ I
safety valve §,‘
ouT
tankwll —J-1e 06 o oFfEf—- =
,,,,,,, ,@ @ @ @7_ i ﬂBY—PASS
| pump head
filter }
N bypass line J)
Fig. 5



CAUTION

The temperature of the water supply is a crucial factor for the life and performance of the pump.

To use water at temperatures above 40 °C/104 °F, follow the instructions in the following paragraph “Operation

at a temperature above max value”,

During suction, the pump must be fitted with an adequately sized filter.

The filtering system must have the following characteristics:

- filtering power between 100-320 microns;

- filter capacity three times greater than max pump flow rate;

- diameters of filter inlet and outlet mouths the same or greater than those of pump suction.

During pump suction, avoid blockages, counterslopes and overturned U curves. Make sure the system is such as

to prevent emptying the suction pipes when the pump is stopped (also see Fig. 5).

The suction and delivery pipes must not convey excessive forces or torques to the pump.

The suction pipes must have an inner diameter the same or greater than that of pump suction, a nominal pressure

of 10 bar/145 psi and must be strong enough to prevent any crushing caused by any suction vacuum.

The suction pipes must have a nominal pressure of not less than the maximum pressure of the pump.

To cushion vibrations and irregular flow, we recommend to fit:

- apressure accumulator (or a flexible delivery hose at least 1.5 m/5 ft long) between the pump delivery coupling
and the pressure unloader/regulation valve;

- aflexible delivery hose at least 1.5 m/5 ft long downstream of the pressure unloader/regulation valve;

- aflexible suction hose at least 1.5 m/5 ft long upstream of the pump suction connection.

In case of supply by means of a centrifugal pump, prepare the system so that:

- the centrifugal pump has a flow rate at least double that of the positive-displacement pump;

centrifugal pump operation is separate from that of the positive-displacement pump;

the start of the centrifugal pump always precedes that of the positive-displacement pump;

a pressure switch is fitted on the suction line downstream of the filter to protect the positive-displacement

pump from any lack of water due to filter blockage;

a pressure gauge is fitted to monitor the supply pressure close to the centrifugal pump.

Suction and delivery connections are available both on the right and left sides of the head.

OPERATION AT A TEMPERATURE ABOVE MAX VALUE

CAUTION

- To use water at a temperature above max value (for short periods only and in any case within the limit of

60 °C/140 °F), follow these installation rules:

- supply the piston pump with a centrifugal pump having double the flow rate and a max pressure of 3 bar/43.5 psi;
- if the centrifugal pump is not used, reduce the rotation speed to 500 RPM,;

- always be careful to comply with the direction of rotation.

For applications at temperatures above 60 °C/140 °F, contact the Manufacturer’s After-Sales service.

SPECIAL MAINTENANCE

Keep to the schedule shown on the following table:

MAINTENANCE SCHEDULE JOB
First 50 hours. « It is best to change the oil.
Every 500 hours. «Check the tightness of the pump screws (1),

«Check oil level (2),
« Check the pressure unloader/regulation valve and the pressure relief valve.

Every 1000 hours. «Check the tightness of the pump screws (1),
-Oil change (2).

«Check/replace oil seal rings ().

« Check/replace whole seal pack.

« Check/replace suction/delivery valves.

+ Check/replace pumping unit.

(1) Checks should be made more frequently if the pump operates where there are strong vibrations.
(2) The oil should be replaced at least once a year.
(3) The oil seal rings are best replaced at least once every three years.



CAUTION

The used oil and replaced component parts must be correctly disposed of and not discarded in the environment.

« Whenever the oil is replaced, we recommend performing a thorough cleaning of the internal parts with a cleaning
agent.

« In case of water inside the pump crankcase, replace the whole seal pack.

SPECIAL MAINTENANCE - REMOVING THE HYDRAULIC PART

In case of any unusual pressure fluctuations, take a look at the valves and, if these are damaged, replace them.
With regard to component numbering, refer to the exploded drawing in Fig. 6 and 7.

9 Nm (6,6 ft:Ibs)
Loctite 243

25 Nm (18,4 ft-Ibs)

8
@&@@@ Loctite 243
@@ 11
o

10
,

25Nm (18,4 ftlbs) 14

45 Nm (33,2 ft:lbs)
Loctite 243

~ :
25Nm (184 ftlbs) 30 Nm (22,1 ftbs) o 28lNmB Akl 15
16 80Nm (500 ftibs) 18
Loctite 243

EHS - ESH - ESHR
600 - 500 - 400 bar

Fig.6



25 Nm (184 ft-Ibs)

Loctite 243

14

(18,4 ft-Ibs)

25Nm

)

45Nm (33,2 ftlbs
Loctite 243

EHS - ESH - ESHR
310 bar

30 Nm (22,1 ft-Ibs)
80 Nm (50,0 ft-lbs) 18
Loctite 243

)

25Nm (18,4 ft-Ibs

16

Fig.7

All tightening operations shown in Figures 6 and 7 must be made with a special torque wrench.



Using a 12mm Allen key, unscrew
completely the eight screws (2)
from the head (1);

carefully take the head (1) off and
remove the spacer (3);

Remove the suction valves (4)
from their supports, this operation
is facilitated by the thrust of the

springs (5).

Remove the delivery valves (6),
using a pair of pliers, taking care not
to damage them.

Fig. 8

(continued on next page)



Check the condition of the
component parts and replace any
worn ones.

CAUTION

2 T
'\_/’ AN .
= =2 \ &x\/j/

Fig. 11

- At every disassembly operation, always replace the O-rings.

SPECIAL MAINTENANCE - REMOVING THE PUMPING UNIT

In case of any unusual fl uctuations on the delivery pressure gauge and/or drops in pressure, the high and low-pressure

seals will have to be checked. Each seal support should be marked, so they can be fi tted back on in the same order

and original position.

With regard to component numbering, refer to the exploded drawing in Fig. 6 and 7.

600-500-400 bar pumps

After performing the operations
described in the previous chapter
(Fig. 8 and 9), take off the sealing
units (7), unscrew the four screws
(8) completely using a 5mm

Allen wrench and remove the
components.

This operation can be performed
manually without the aid of tools.

310 bar pumps

After performing the operations
described in the previous
chapter (Fig. 8 and 9), take off the
sealing units (7) and remove the
components.

This operation can be performed
manually without the aid of tools.

Fig. 12

Fig. 13

(continued on next page)



600-500-400 bar pumps
Check the condition of the
component parts and replace any

worn ones. ( ‘ 0 0

Fig. 14
310 bar pumps
Check the condition of the
component parts and replace any
worn ones.
Fig. 15
CAUTION

« At every disassembly operation, always replace the O-rings and grease the seals with silicone grease: degree of
penetration according to ASTM 265-295 standard.

SPECIAL MAINTENANCE - FITTING THE HYDRAULIC PART AND PUMPING UNIT BACK ON

SEALING UNIT for 600-500-400 bars pumps

600-500-400 bar pumps

Fit the seals and their rings into
the support as per the sequence
shown in the figure.

WARNING! The seals (9) should be
inserted with the ends staggered
by 180°: a correct sealing is thus
ensured.

(continued on next page)



Slide a piston into the sealing unit
to make the correct alignment (if
you do not have a spare piston,
take it off from the pump - pos.
11).

Tighten the screws (8) to the
specified torque.

Take the piston off (if you

used the one belonging to the
pump, reassemble it onto the
corresponding piston guide

(10) and tighten to the specified
torque).

Refit the sealing units onto the pump casing being careful not to damage the pistons and seals.

SEALING UNIT for 310 bar pumps

To refit the parts, perform the operations described in the previous paragraph in the reverse order, as per the sequence
shown in Figure 13.

Refit the sealing units onto the pump casing being careful not to damage the pistons and seals.

SUCTION/DELIVERY VALVE UNITS
To refit the parts, perform the operations described in the REMOVING THE HYDRAULIC PART paragraph but in the
reverse order, as per the sequences shown in Fig. 9 and 10.

HEAD

To refit the head, perform the operations described in the REMOVING THE HYDRAULIC PART paragraph but in the
reverse order (Fig. 8).

The head screws must be tightened with a special torque wrench, as per the sequence shown in the figure:

Two phases are to be performed: pre-tighten to 40 Nm / 29.5 ft « Ibs, then complete the operation by tightening to 140
Nm/103.2 ft - Ibs.

WARRANTY

The product is covered by a 3 (three) year warranty from the date of delivery, as long as the buyer has complied with
contractual norms.
With regard to warranty acceptance procedures, refer to the general sales conditions.



TRADUCTION DU MODE D’EMPLOI ORIGINAL

MANUEL SPECIFIQUE POUR POMPES HAUTE PRESSION - SERIE EFH-ESH-ESHR

A ATTENTION

« Cemanuel est réservée au Technicien Spécialisé et ne s‘adresse pas a I'utilisateur de la machine sur laquelle la pompe

estinstallée. Lire d’‘abord la Partie Générale puis ce Manuel spécifique.

CARACTERISTIQUES ET DONNEES TECHNIQUES

(2

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH70/310
RACCORDEMENT MECANIQUE
Puissance maximale absorbée (kW -HP) 37,4 - 50,8 449 - 61,0 44,3 - 60,3 41,6 - 56,5
Vitesse de rotation minimale (RPM) 400
Vitesse de rotation maximale (RPM) 1000
HUILE POMPE (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantité en poids (kg - Ib) 4,00 - 8,82
Quantité en volume (I-USgal) 444 - 1,17
RACCORDEMENT HYDRAULIQUE
Température maximum de I'eau (2) (°C-°F) 40 - 104
Température minimum de I'eau (°C-°F) 5-41
Pression maximum de |'eau (3) (bar - psi) 4-58
Pression minimum de I'eau (3) (bar - psi) 2-29
Débit minimum d'eau 1,3 x débit maximum
PERFORMANCES - POIDS
Débit maximum (I/min - USgpm) 318 -84 458 - 121 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
Pression maximum (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Niveau maximum de pression sonore - Incertitude 79 dB(A) - 1dB(A)
Masse de la pompe (a sec) (kg - Ib) 81-179

=

Huiles correspondantes:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;

TOTAL - Transmission TM 80W-90;

ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

) Le fonctionnement a une température supérieure a 40 °C/104 °F (mais ne dépassant pas la limite de 60 °C/140 °F) est possible seulement
si la machine sur laquelle la pompe est installée respecte les conditions d'installation figurant dans le paragraphe « Fonctionnement a
une température supérieure a la valeur maximum ». Faire dans tous les cas référence au manuel de la machine sur laquelle la pompe
est installée.

(3) Valeur & mesurer au niveau du raccord d'aspiration de la pompe.

Les caractéristiques et les données sont indicatives. Le Fabricant se réserve le droit d’apporter a la pompe toutes les modifications
considérées opportunes.



ESH 38/600 ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310
RACCORDEMENT MECANIQUE
Puissance maximale absorbée (kW -HP) 449 - 61,0 53,8 - 73,2 53,2 -723 499 - 67,8
Vitesse de rotation minimale (RPM) 400
Vitesse de rotation maximale (RPM) 1200
HUILE POMPE (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantité en poids (kg - Ib) 510 - 11,24
Quantité en volume (I-USgal) 5,67 - 1,50
RACCORDEMENT HYDRAULIQUE
Température maximum de 'eau (2) (°C-°F) 40 - 104
Température minimum de I'eau (°C-°F) 5-41
Pression maximum de I'eau (3) (bar - psi) 4-58
Pression minimum de I'eau 3) (bar - psi) 2-29
Débit minimum d'eau 1,3 x débit maximum
PERFORMANCES - POIDS
Débit maximum (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 55,0 - 14,5 679 - 17,9 82,1-217
Pression maximum (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Niveau maximum de pression sonore - Incertitude 79.dB(A) - 1dB(A)
Masse de la pompe (a sec) (kg - 1b) 83 - 183

ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
REDUCTEUR
Vitesse maximum en entrée R=1,27:1 (RPM) 1500
Vitesse minimum en entrée R=1,27:1 (RPM) 508
Vitesse maximum en entrée R=1,52:1 (RPM) 1800
Vitesse minimum en entrée R=1,52:1 (RPM) 608
Vitesse maximum en entrée R=1,81:1 (RPM) 2200
Vitesse minimum en entrée R=1,81:1 (RPM) 724
Masse de la pompe avec le réducteur (a sec) (kg - Ib) 98 - 216
HUILE POMPE AVEC REDUCTEUR (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantité en poids (kg - Ib) 0% 6,6 - 14,55 [45% 6,2 - 13,67 [90° 6,1 - 13,45] (4)
Quantité en volume (I-USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(1) Huiles correspondantes:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

() Le fonctionnement & une température supérieure a 40 °C/104 °F (mais ne dépassant pas la limite de 60 °C/140 °F) est possible
seulement si la machine sur laquelle la pompe est installée respecte les conditions d'installation figurant dans le paragraphe
« Fonctionnement a une température supérieure a la valeur maximum ». Faire dans tous les cas référence au manuel de la
machine sur laquelle la pompe est installée.

(3) Valeur & mesurer au niveau du raccord d'aspiration de la pompe.

(4) faire référence a la Fig. 4.

Les caractéristiques et les données sontindicatives. Le Fabricant se réserve le droit d’apporter a lapompe toutes les modifications

considérées opportunes.

AVERTISSEMENT

- Eviter absolument de stocker la pompe en plein air et, en général, dans des endroits humides. Protéger la pompe

de la saleté et de la poussiére.

STOCKAGE

«+ Pour toute période de stockage supérieure a deux mois :



- protéger les surfaces de couplage et les parties externes travaillées avec un produit anti-oxydant.

Apres un stockage prolongé (d'une durée supérieure a six mois) il faudra :
« controler les clapets d'aspiration/refoulement ;
. vérifier l'efficacité des joints.

DEBALLAGE

A ATTENTION

Pendant les opérations de déballage, porter des gants et des lunettes de protection, afin déviter les dommages aux
mains et aux yeux.

La pompe est lourde (faire référence également au paragraphe «Caractéristiques et données techniques»), nous
conseillons donc douvrir et de déplacer 'emballage conformément aux indications figurant sur celui-ci, en utilisant des
engins de manutention et levage ayant une capacité compatible avec le poids total indiqué sur le document d'expédition.
Les manceuvres de levage doivent étre effectuées par du personnel expérimenté travaillant conformément aux
prescriptions de sécurité au travail en vigueur dans le pays ot la machine sur laquelle la pompe est installée est assemblée.
En particulier, ces manceuvres devront étre effectuées trés lentement, de facon a éviter de brusques déséquilibres de la
charge.

Ne pas laisser les éléments de 'emballage (sachets en plastique, agrafes, etc.) ala portée des enfants, carils représentent
de potentielles sources de danger.

Lélimination des éléments de lemballage doit étre effectuée conformément aux réglementations en vigueur dans le
pays ol est fabriquée la machine sur laquelle la pompe est installée.

Les emballages en matériau plastique ne doivent pas étre abandonnés dans la nature.

Aprés avoir déballé la pompe, s‘assurer de son intégrité et de la présence de tous les éléments, en vérifiant attentivement
que la plaque signalétique est présente et lisible.

En cas de doute, n'installer en aucun cas la pompe mais s‘adresser au Service d’Assistance Technique du Fabricant.
Les manuels et le certificat de garantie doivent toujours accompagner la machine sur laquelle la pompe est installée
et étre mis a la disposition de I'utilisateur final.

AVERTISSEMENT

La manutention de la pompe doit s'effectuer avec précaution, en évitant les secousses et les chocs.

EQUIPEMENT STANDARD

S'assurer que les éléments suivants accompagnent toujours le produit acheté:
pompe;

« manuel de la pompe (partie générale);

- manuel de la pompe (partie spécifique pour chaque série);

+ déclaration de conformité;

S'adresser au Service d'Assistance Technique du Fabricant en cas de problemes.

ACCESSOIRES EN OPTION

A ATTENTION

Des accessoires en option inadaptés peuvent compromettre le fonctionnement de la pompe et la rendre dangereuse.
Utiliser exclusivement des accessoires en option d'origine recommandés par le Fabricant.

En ce qui concerne les prescriptions générales, les mises en garde de sécurité, l'installation et 'entretien des accessoires
en option, se reporter a la documentation avec laquelle ils sont fournis.

Il est possible d'intégrer la fourniture standard de la pompe avec: clapet de limitation/régulation de la pression, limiteurs
de pression, clapets de non-retour, filtres d'aspiration, accumulateurs de pression, manometres, etc.
Pour plus d'informations, s'adresser a son revendeur ou au Service d’Assistance Technique du Fabricant.

INSTALLATION

A ATTENTION
« Le Technicien Spécialisé est tenu de respecter les prescriptions d'installation indiquées dans le présent manuel. En

particulier, les caractéristiques du moteur (électrique ou a combustion interne) a associer a la pompe doivent étre
conformes aux prestations et aux caractéristiques de conception de la pompe (puissance, vitesse de rotation, bridage,
etc.) indiquées dans la plaque signalétique et le contenu de ce manuel.

- La pompe ne doit jamais fonctionner, pour aucune raison :

- aunepression supérieure d celle indiquée sur la plaquette des données techniques : a ce propos, il faut toujours vérifier
que le clapet de limitation/régulation de la pression et le limiteur de pression sont correctement calibrés et que le
paramétrage du calibrage est garanti, par exemple par un repére peint;



- dune vitesse de rotation supérieure a a celle indiquée sur la plaquette des données techniques ;
- aune vitesse de rotation inférieure a 400 RPM.

« La machine sur laquelle la pompe est installée doit étre réalisée de maniére a garantir la conformité aux
exigences de sécurité établies par les Directives Européennes. Ce fait est garanti par la présence du label CE
et par la Déclaration de Conformité du Fabricant de la machine sur laquelle la pompe est installée.

« Protéger correctement les parties en mouvement avec des protections prévues a cet effet. Préter particuliérement
attention aux applications a poulie.

« Installer la pompe dans un lieu auquel les préposés aux opérations de nettoyage et dentretien peuvent avoir accés en
toutes circonstances. Prévoir une éventuelle collecte des flux deau produits par les suintements, purges, entretien des
tuyauteries, etc.

« La pompe doit étre installée et fonctionner a I'horizontale (inclinaison maximum autorisée 3°+5°).

« La pompe doit étre fixée de facon stable. La base d’appui doit étre plate et suffisamment rigide de facon a éviter les
décalages entre la pompe et le moteur et des vibrations pendant le travail. Pour la fixation, utiliser les quatre clous
d‘appui présents dans le carter de la pompe, pour les dimensions faire référence a la Fig. 3.

« Lapompe, de type volumétrique, doit toujours étre équipée d’'un clapet de limitation/régulation de la pression et d'un
limiteur de pression.

AVERTISSEMENT

- Effectuer un alignement correct entre le moteur et la pompe. Préter particulierement attention aux transmissions
par poulie et avec des joints flexibles (décalage angulaire maximum admis 3°).

« En cas de transmission par poulie, une réduction des performances assurées peut étre nécessaire. Contacter a ce
sujet le Service d’Assistance Technique du Constructeur. La transmission a poulie n’est permise que pour les
versions sans réducteur.

Fig. 1

« Respecter le sens de rotation exact, comme cela est indiqué sur la figure 1:

- Lapplication de la pompe doit étre telle que, pendant le fonctionnement, la température de I'huile ne dépasse
jamais les 80 °C/176 °F.

« En cas de peinture de l'extérieur de la pompe, protéger la prise de mouvement (déflecteur d’huile compris) et les
trous de sortie de I'eau, situés sur le petit couvercle (12) positionné sur le carter (voir figures 6 et 7).

Pour les dimensions principales, faire référence a la Fig. 3.

Le Service d’Assistance Technique du Fabricant est a la disposition du Technicien Spécialisé pour fournir toutes les
informations concernant :

« l'identification de I'application la plus appropriée et son exécution correcte ;

+ les précautions a adopter si le fonctionnement en service continu est nécessaire ;

« les utilisations particulierement difficiles.

Les applications de la pompe doivent, dans tous les cas, étre réalisées en suivant les bonnes régles de la mécanique.



Fig. 2
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MISE EN PLACE DU REDUCTEUR

Le réducteur peut étre positionné sur la pompe aussi bien sur le c6té droit que sur le c6té gauche.
Sur chacun des deux c6tés, 5 configurations différentes sont possibles (voir figure 4) :

A-B-C-D-Esurle coté droit

F-G-H-I-Lsurlecété gauche

COTE DROIT

F@

COTE GAUCHE

Fig. 4



RACCORDEMENT HYDRAULIQUE

Pour les raccordements hydrauliques d'aspiration, refoulement et by-pass, se reporter a lafigure 5, ot une schématisation
générique d'une machine hypothétique sur laquelle la pompe peut étre installée est représentée.

AVERTISSEMENT

« Les principales erreurs d’installation a éviter sont indiquées en gras.

COURBES A 90°

ﬁ RACCORDSEN « T »

REDUCTIQN
DU DIAMETRE

\

a

COURBES EN « U » INVERSE

clapet de sécurité

manometre

accumulateur

10 O ©

@,

(o o 0 ©

téte de la pompe

RECIRCULATION BY-PASS EN ASPIRATION

BATTANT NEGATIF

réservoir

réservoir

cloison
réservoir

NON

manometre

clapet de sécurité

:

accumulateur

@BY—PASS

J10 6 o6 ©

[ —— 0 o o of

téte de la pompe

ligne de by-pass

OUI

@B Y-PASS

Fig. 5



AVERTISSEMENT

La température de I'eau d’alimentation représente un facteur vital pour la durée de vie et les performances de la

pompe.

Pour I'utilisation d'eau a des températures dépassant 40 °C/104 °F, respecter les prescriptions figurant dans le

paragraphe suivant « Fonctionnement a une température supérieure a la valeur maximum ».

Au niveau de l'aspiration de la pompe, il faudra prévoir un filtre de dimensions appropriées.

Le systéme de filtration devra avoir les caractéristiques suivantes :

- pouvoir filtrant compris entre 100-320 micron ;

- capacité du filtre trois fois supérieure au débit maximum de la pompe ;

- diametres des buses d'entrée et de sortie du filtre identiques ou supérieurs a ceux de I'aspiration de la pompe.

Au niveau de I'aspiration de la pompe, éviter les étranglements, contre-pentes et courbes en « U » inversé. S'assurer

aussi que l'installation est réalisée de facon a éviter le vidange des tuyaux d'aspiration a I'arrét de la pompe (voir

aussi la Fig. 5).

Les tuyaux d'aspiration et de refoulement ne doivent pas transmettre a la pompe des forces ou des couples

excessives.

Les tuyaux d'aspiration doivent avoir un diametre intérieur égal ou supérieur a celui de I'aspiration de la pompe,

une pression nominale égale a 10 bar/145 psi et doivent étre suffisamment rigides pour éviter les phénomenes

d'écrasement, causés par I'éventuelle dépression pendant 'aspiration.

Les tuyaux de refoulement doivent avoir une pression nominale non inférieure a celle maximum de la pompe.

Afin de réduire les phénomenes de vibrations et d'irrégularité de débit, installer :

- un accumulateur de pression (ou un tuyau flexible de refoulement de 1,5 m/5 ft de long minimum) entre le
raccord de refoulement de la pompe et le clapet de limitation/régulation de la pression ;

- un tuyau flexible de refoulement de 1,5 m/5 ft de long minimum en aval du clapet de limitation/régulation de
la pression;

- un tuyau flexible d’aspiration de 1,5 m/5 ft de long minimum en amont du raccord d’aspiration de la pompe.

En cas d'alimentation avec une pompe centrifuge, pré-équiper l'installation de facon a ce que:

- la pompe centrifuge ait au moins un débit double par rapport a la pompe volumétrique ;

- I'amorcage de la pompe centrifuge soit indépendant de celui de la pompe volumétrique ;

- I'amorcage de la pompe centrifuge précede toujours celui de la pompe volumétrique ;

- un pressostat soit présent sur la ligne d'aspiration en aval du filtre, pour protéger la pompe volumétrique de

toute éventuelle absence d'eau, due a un colmatage du filtre lui-méme ;

un manomeétre pour la vision de la pression d'alimentation soit présent, a c6té de la pompe centrifuge.

Des raccords d'aspiration et de refoulement sont disponibles aussi bien sur le c6té droit de la téte que sur le gauche.

FONCTIONNEMENT A UNE TEMPERATURE SUPERIEURE A LA VALEUR MAXIMUM

AVERTISSEMENT

Pour 'utilisation d'eau a une température supérieure a la valeur maximum (seulement pendant de bréves périodes

et, dans tous les cas, sans dépasser la limite de 60 °C/140 °F), respecter les normes d'installation suivantes :

- alimenter la pompe a pistons avec une pompe centrifuge ayant un débit double et une pression maximum
de 3 bar/43,5 psi;

- sil'on utilise pas la pompe centrifuge, réduire la vitesse de rotation a 500 RPM ;

- respecter scrupuleusement le sens de rotation.

Pour les applications a des températures supérieures a 60 °C/140 °F, s'adresser au Service d’Assistance Technique du
Fabricant.

ENTRETIEN PONCTUEL

Suivre le programme indiqué dans le tableau ci-dessous :

INTERVALLE D’ENTRETIEN INTERVENTION
Les premiéres 50 heures. « Il est recommandé d’effectuer un vidange de I'huile.
Toutes les 500 heures. «Controler le serrage des vis de la pompe (1),

- Contréler le niveau de I'huile (2),
«Controler le clapet de limitation/régulation de la pression et le limiteur de pression.

Toutes les 1000 heures. - Controler le serrage des vis de la pompe (1),

-Vidanger I'huile (2).

- Contréler/remplacer les joints d’huile (3).
«Contréler/remplacer I'ensemble des joints.
«Contréler/remplacer les clapets d'aspiration/refoulement.
«Controler/remplacer le groupe de pompage.

(1) Le contrdle doit étre plus fréquent si la pompe travaille en présence de fortes vibrations.
(2) Lavidange de I'huile doit étre effectuer une fois par an minimum.
(3) Il est recommandé de remplacer les joints d’huile tous les trois ans minimum.



AVERTISSEMENT

« L'huile usagée et les pieces remplacées doivent étre éliminées de facon appropriée et non pas abandonnées dans
la nature.

« Chaque fois que l'on effectue la vidange, il faut nettoyer soigneusement les parties intérieures avec un détergent
spécifique.

« En cas de présence d'eau dans le carter de la pompe, il faut remplacer I'ensemble des joints.

ENTRETIEN PONCTUEL - DEMONTAGE PARTIE HYDRAULIQUE

En cas d'oscillations anormales de la pression, vérifier les clapets et les remplacer s'ils sont abimés.
Pour la numérotation des piéces, faire référence a I'éclaté de la Fig. 6 et 7.

9
T 9 Nm (6,6 ft-Ibs)
| & Loctite 243
| ®e. 8
| €04 25 Nim (18,4 ftbs)
2 L\\\ °G octile 243 25Nm (184 ftbs) 14
Do
‘ p 10
- 45 Nm (33,2 ftbs)

Loctite 243

—_

22,1 ft-Ibs)

25Nm (18,4 ftlbs) 30 Nm
1

16 80Nm (50,0 ft:Ibs)
Loctite 243

EHS - ESH - ESHR
600 -500 - 400 bar

Fig. 6 EH
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Fig.7

Tous les serrages indiqués sur les figures 6 et 7 doivent étre effectués avec une clé dynamomeétrique spécifique.



Avec une clé male a six pans de 12
mm, dévisser compléetement les huit
vis (2) de la téte (1) ;

sortir attentivement la téte (1) et
retirer I'entretoise (3) ;

Fig. 8

Sortir les clapets d'aspiration (4) des
supports qui les contiennent, les
retraits sont facilités par la poussée
des ressorts (5).

Fig. 9

Sortir les clapets de refoulement
(6), en se servant d'une pince et en
veillant a ne pas les abimer.

(suite a la page suivante)



Controler I'état des piéces et

remplacer celles usées. Gy
ZN\ PN
Yo Y \ T4
" St \ ==

Fig. 11

AVERTISSEMENT
« Remplacer toutes les bagues d'étanchéité a chaque démontage.

ENTRETIEN PONCTUEL - DEMONTAGE DU GROUPE DE POMPAGE

En présence d'oscillations anormales sur le manometre de refoulement et/ou de baisses de pression, il faut
procéder au contréle des joints de haute et basse pression. Nous conseillons de marquer chaque support des joints,
de facon a pouvoir les remonter dans le méme ordre et dans les mémes positions qu’au départ.

Pour la numérotation des piéces, faire référence a I'éclaté de la Fig. 6 et 7.

Pompes de 600-500-400 bar
Apres avoir effectué les opérations
décrites dans le chapitre

précédent (Fig. 8 et 9), sortir les
groupes d'étanchéité (7), dévisser
complétement les quatre vis (8)
avec une clé a six pans male de 5
mm et sortir les piéces.

Cette opération peut étre effectuée
a la main sans outils.

Fig. 12

Pompes de 310 bar

Apres avoir effectué les opérations
décrites dans le chapitre
précédent (Fig. 8 et 9), sortir les
groupes d’étanchéité et sortir les
piéces.

Cette opération peut étre
effectuée a la main sans outils.

Fig. 13

(suite a la page suivante)



Pompes de 600-500-400 bar
Controbler I'état des pieces et
remplacer celles usées.

Pompes de 310 bar
Controler I'état des pieces et

remplacer celles usées. ( Q
\\‘\‘ | o

Fig. 15

AVERTISSEMENT
- A chaque démontage, remplacer toujours toutes les bagues d'étanchéité et graisser les joints avec de la graisse au
silicone : degré de pénétration conforme a la norme ASTM 265-295.

ENTRETIEN PONCTUEL - REMONTAGE DE LA PARTIE HYDRAULIQUE ET DU GROUPE DE POMPAGE

GROUPE D’ETANCHEITE pour pompes de 600-500-400 bar

Pompes de 600-500-400 bar
Monter les joints et les bagues
respectives dans le support, en 9
respectant l'ordre indiqué sur la
figure.

ATTENTION ! Les joints (9) doivent
étre insérés avec les extrémités
décalées de 180°: ce n'est que de
cette maniére qu’une étanchéité
correcte est assurée

(suite a la page suivante)



Enfiler un piston dans le groupe
d'étanchéité pour effectuer
I'alignement correct (si l'on ne
posséde pas de piston de réserve,
le démonter de la pompe - pos. 11).
Serrer les vis (8) au couple prescrit.
Sortir le piston (si l'on a utilisé
celui qui appartient a la pompe,

le remonter sur la guide piston
(10) correspondante et le serrer au
couple prescrit).

Fig. 17

Remonter les groupes d’étanchéité sur le corps de la pompe en veillant a ne pas abimer les pistons et les joints.

GROUPE D’ETANCHEITE pour pompes de 310 bar

Pour le remontage des pieces effectuer dans l'ordre inverse les opérations indiquées au paragraphe précédent, en
respectant l'ordre indiqué sur la Fig.13.

Remonter les groupes détanchéité sur le corps de la pompe en veillant a ne pas abimer les pistons et les joints.

GROUPE CLAPETS D’ASPIRATION/REFOULEMENT
Pour le remontage des piéces effectuer dans l'ordre inverse les opérations indiquées au paragraphe DEMONTAGE
PARTIE HYDRAULIQUE, en respectant l'ordre indiqué sur les Fig. 9 et 10.

TETE

Pour le remontage de la téte effectuer dans l'ordre inverse les opérations indiquées au paragraphe DEMONTAGE
PARTIE HYDRAULIQUE (Fig. 8).

Le serrage des vis de la téte doit étre effectué avec une clé dynamométrique spécifique, en respectant l'ordre indiqué sur
la figure :

Procéder en deux étapes : un pré-serrage a 40 Nm/29,5 ftelbs, puis terminer l'opération en serrant a 140 Nm/103,2
ftelbs.

GARANTIE

Le produit est garanti 3 (trois) ans a compter de la date de fourniture, pour I'acquéreur respectant les normes
contractuelles.
Pour les modalités d'acceptation de la garantie, faire référence aux conditions générales de vente.



H TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

MANUAL ESPECIFICO PARA BOMBAS DE ALTA PRESION - SERIE EFH-ESH-ESHR

AATENCI()N

« Estemanual estd reservado al Técnico Especializado, por lo tanto, no estd dirigido al usuario de la mdquina en la cual
se ha montado la bomba. Leer primero la Parte General y después este Manual Especifico.

CARACTERISTICAS Y DATOS TECNICOS

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH70/310
CONEXION MECANICA
Potencia maxima absorbida (kW -HP) 37,4 - 50,8 449 - 61,0 44,3 - 60,3 41,6 - 56,5
Velocidad minima de rotacion (RPM) 400
Velocidad maxima de rotacion (RPM) 1000
ACEITE BOMBA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
(antidad en peso (kg - 1b) 4,00 - 8,82
Cantidad en volumen (I-USgal) 444 - 1,17
CONEXION HIDRAULICA
Temperatura maxima agua (2) (°C-°F) 40 - 104
Temperatura minima agua (°C-°F) 5-41
Presién maxima agua (3) (bar - psi) 4-58
Presion minima agua (3) (bar - psi) 2-29
Caudal minimo agua 1,3 x caudal méximo
PRESTACIONES — PESO
Caudal méaximo (I/min - USgpm) 31,8 -84 458 - 12,1 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
Presion méxima (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 449
Nivel maximo de presion sonora - Incertidumbre 79 dB(A) - 1dB(A)
Masa bomba (en seco) (kg - Ib) 81-179

(1) Aceites correspondientes:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) El funcionamiento a una temperatura superior a 40 °C/104 °F (pero dentro del limite de 60 °C/140 °F) se puede llevar a cabo sélo
si la maquina que incorpora la bomba respeta los requisitos de instalacion indicados en el parrafo “Funcionamiento a una
temperatura superior al valor maximo”. En todo caso, hacer referencia al manual de la maquina que incorpora la bomba.

(3) Valor a medir coincidiendo con el racor de aspiracion de la bomba.

Las caracteristicas y los datos son indicativos. El Fabricante se reserva el derecho de aportar alabomba todas las modificaciones
que considere necesarias.



ESH 38/600 ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310
CONEXION MECANICA
Potencia maxima absorbida (kW - HP) 44,9 - 61,0 53,8 - 73,2 532-723 499 - 67,8
Velocidad minima de rotacion (RPM) 400
Velocidad mdxima de rotacion (RPM) 1200
ACEITE BOMBA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
(antidad en peso (kg - 1b) 510 - 11,24
(antidad en volumen (I-USgal) 5,67 - 1,50
CONEXION HIDRAULICA
Temperatura maxima agua (2) (°C-°F) 40 - 104
Temperatura minima agua (°C-°F) 5-4
Presién maxima agua (3) (bar - psi) 4-58
Presion minima agua (3) (bar - psi) 2-29
(Caudal minimo agua 1,3 x caudal maximo
PRESTACIONES — PESO
Caudal maximo (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 550 - 14,5 67,9 - 17,9 82,1 -21,7
Presion maxima (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Nivel maximo de presion sonora - Incertidumbre 79 dB(A) - 1dB(A)
Masa bomba (en seco) (kg - Ib) 83 - 183

ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
REDUCTOR
Velocidad mdxima de entrada R=1,27:1 (RPM) 1500
Velocidad minima de entrada R=1,27:1 (RPM) 508
Velocidad maxima de entrada R=1,52:1 (RPM) 1800
Velocidad minima de entrada R=1,52:1 (RPM) 608
Velocidad maxima de entrada R=1,81:1 (RPM) 2200
Velocidad minima de entrada R=1,81:1 (RPM) 724
Masa bomba con reductor (en seco) (kg - Ib) 98 - 216
ACEITE BOMBA CON REDUCTOR (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Cantidad en peso (kg - Ib) 0% 6,6 - 14,55 [45% 6,2 - 13,67 [90° 6,1 - 13,45] (4)
Presion maxima (I- USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(1) Aceites correspondientes:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) El funcionamiento a una temperatura superior a 40 °C/104 °F (pero dentro del limite de 60 °C/140 °F) se puede llevar a cabo sélo
si la maquina que incorpora la bomba respeta los requisitos de instalacion indicados en el parrafo “Funcionamiento a una
temperatura superior al valor maximo”. En todo caso, hacer referencia al manual de la maquina que incorpora la bomba.

(3) Valor a medir coincidiendo con el racor de aspiracion de la bomba.
(4) Hacer referencia a la Fig. 4.

Las caracteristicas y los datos son indicativos. El Fabricante se reserva el derecho de aportar ala bomba todas las modificaciones
que considere necesarias.

ALMACENAMIENTO

ADVERTENCIA
+ No almacenar la bomba al aire libre ni en lugares himedos. Proteger la bomba de la suciedad y del polvo.
« Para periodos de almacenamiento superiores a dos meses:
- proteger las superficies de acoplamiento y las partes externas mecanizadas con un producto antioxidante.



Tras un periodo de almacenamiento prolongado (superior a 6 meses), habra que:
+ inspeccionar las valvulas de aspiraciéon/envio;
« comprobar la eficiencia de las juntas.

DESEMBALAJE
/\ ATENCION
« Durante las operaciones de desembalaje es necesario llevar guantes y gafas de proteccion, para evitar dafios a las
manos y a los ojos.

« Labomba es un componente pesado (hacer referencia al pdrrafo “Caracteristicas y datos técnicos”), por lo tanto, se
aconseja abrir y desplazar el embalaje siguiendo las indicaciones citadas en el mismo, con la ayuda de equipos para
el desplazamiento y elevacién de cargas compatibles con el peso bruto indicado en el documento de expedicion.

« Lasmaniobras de elevacion las debe realizar solamente el personal experto, que deberd actuar segun las prescripciones
de seguridad en el trabajo en vigor en el pais donde se ensambla la mdquina que incorpora la bomba. Sobre todo, las
maniobras se deben realizar lentamente, para evitar desequilibrios bruscos de la carga.

« Loselementos delembalaje (bolsas de pldstico, grapas, etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios, ya que se consideran
fuentes de peligro potenciales.

« Laeliminacién de los componentes del embalaje se debe realizar de acuerdo con las normas vigentes en el pais donde
se ha fabricado la mdquina que incorpora la bomba.

No abandonar en el medio ambiente los embalajes de material pldstico.

« Unavez desembalada la bomba, comprobar su integridady la de todos sus componentes, comprobando ademds que
lleve la placa de identificacion y que sea legible.

En caso de duda, no instalar absolutamente la bomba, sino dirigirse al Servicio de Asistencia Técnica del Fabricante.

« Los manuales y el certificado de garantia deben ir siempre junto con la mdquina que incorpora la bomba y hacerlos
disponibles al usuario final.

ADVERTENCIA
« La bomba se debe desplazar con cautela, evitando sacudidas y golpes.

EQUIPO ESTANDAR

Asegurarse de que el producto adquirido contiene los elementos siguientes:

+ bomba;

« manual de la bomba (parte general);

« manual de la bomba (parte especifica para una cierta serie);

+ declaracién de conformidad;

En caso de problemas, dirigirse al Servicio de Asistencia Técnica del Fabricante.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ ATENCION

« Accesorios opcionales inadecuados perjudican el funcionamiento de la bomba, pudiéndola hacer peligrosa. Utilizar
exclusivamente accesorios opcionales originales aconsejados por el Fabricante.

« Por lo que concierne las prescripciones generales, las advertencias de seguridad, la instalacién y el mantenimiento de
los accesorios opcionales, hacer referencia a la documentacion que los acompana.

El equipo estandar de la bomba se puede integrar con la gama de accesorios siguiente: valvula de limitacidon/regulacion
de la presion, valvulas limitadora de presion, valvulas de retencidn, filtros de aspiracion, acumuladores de presion,
mandmetros, etc.

Para mas informacién, dirijase a su revendedor o al Servicio de Asistencia Técnica del Fabricante.

INSTALACION

A ATENCION

« El Técnico Especializado deberd respetar las prescripciones de instalacién citadas en el presente manual, y en
particular las caracteristicas del motor (eléctrico o de combustidn interna) para acoplar a la bomba deberdn respetar
las prestaciones y las caracteristicas de fabricacién de la bomba (potencia, velocidad de rotacién, rebordeado, etc.),
recabadas en la placa de datos técnicos, ademds del contenido del presente manual.

« Labomba no debe funcionar por ningtin motivo:
- aunapresion superior alaindicada en la placa de datos técnicos: con dicho propdsito, habrd que comprobar siempre

quelavdlvula de limitacién/regulacion de la presion y la vdlvula limitadora de presidon estdn calibradas correctamente



y que la seleccién del calibrado estd garantizada, por ejemplo, marcando una serial con pintura;
- auna velocidad de rotacion superior a la indicada en la placa de datos técnicos;
- auna velocidad de rotacién inferior a 400 RPM.
La mdquina que incorpora la bomba se debe fabricar para garantizar la conformidad con los requisitos de
seguridad establecidos por las Directivas Europeas. Esto estd garantizado por la presencia de la marca CE y
por la Declaracion de Conformidad del Fabricante de la mdquina que incorpora la bomba.
Proteger adecuadamente las partes en movimiento con las protecciones adecuadas. Habrd que prestar especial atencion
a las aplicaciones de polea.
Instalar la bomba en un lugar de fdcil acceso y seguro para los encargados de las operaciones de limpieza y
mantenimiento. Prever la eventual recogida de flujos de agua procedentes de pérdidas, purgas, mantenimiento de
tubos, etc...
La bomba se debe instalar y hacer funcionar en posicién horizontal (inclinacién mdxima permitida 3°+5°).
La bomba habrd que fijarla de manera estable. El bloque de apoyo debe ser plano y lo suficientemente rigido para
evitar desalineaciones entre la bomba y el motor, ademds de vibraciones en fase de trabajo. Para la fijacion, utilizar
los cuatro bulones de apoyo presentes en el cdrter de la bomba, para las dimensiones hacer referencia a la Fig. 3.
Labomba, siendo de tipo volumétrico, debe ir siempre equipada con una vdlvula de limitacién/regulacién de la presion
y con una vdlvula limitadora de presién.

ADVERTENCIA

« Realizar unaalineacion correcta motor-bomba. Prestar especial atencion a las transmisiones con poleay con juntas
flexibles (maxima diferencia angular admitida 3°).

« En caso de transmision por polea, puede que se necesiten reducir las prestaciones permitidas. En dicho caso,
contactar con el Servicio de Asistencia Técnica del Fabricante. La transmision por polea esta permitida tan solo
para las versiones sin reductor.

Fig. 1

« Seguir el sentido de rotacion correcto, como se indica en la figura:
« La aplicacién de la bomba se debe realizar de manera que durante el funcionamiento no se superen nunca

los 80 °C/176 °F de temperatura de aceite.

+ En caso de pintura externa de labomba, proteger la toma de movimiento (incluido el sello de aceite) y los orificios

de descarga agua, que se encuentran en la tapa (12) posicionada en el carter (ver las figuras 6 y 7).

Para las dimensiones principales, hacer referencia a la Fig. 3.

El Servicio de Asistencia Técnica del Fabricante esta a disposicion del Técnico Especializado para facilitar toda la
informacién relativa a:

+ lalocalizacion de la aplicacion mas adecuada y su correcta ejecucion;

« las precauciones a adoptar en caso de que se necesite el funcionamiento con servicio continuo;

« para usos particularmente gravosos.

Las aplicaciones de la bomba, en todo caso, se deben realizar siguiendo las buenas practicas de la mecanica.



SERIE EFH

SERIE ESH

.

SERIE ESHR

Fig. 2
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POSICIONAMIENTO DEL REDUCTOR

El reductor se puede posicionar en la bomba, tanto en el lado derecho como en el lado izquierdo.
En cada uno de los dos lados puede asumir 5 configuraciones distintas (ver figura 4):

A-B-C-D-Eenellado derecho
F-G-H-I-Lenelladoizquierdo

E®

LADO DERECHO

> 950

F@

LADO IZQUIERDO

Fig. 4



CONEXION HIDRAULICA

Para las conexiones hidraulicas de aspiracién, envio y by-pass, hacer referencia a la Fig. 5, en la cual se representa un
esquema genérico de una posible maquina que incorpora la bomba.

ADVERTENCIA
« Seilustran en negrita los principales errores de instalacién que se deben evitar.

CURVASDE90°  CURVAS EN FORMA DE “U” AL REVES

'/ acumulador
CONEXIONES EN“T” \

valvula
I

mandmetro
valvula de seguridad
REDUCCION \
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\ 1o 0 0 o =
N @BY—PASS
X o o © ©
; cabeza bomba
filtro }
RECIRCULACION BY-PASS EN ASPIRACION
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mandmetro

valvula de seguridad

\

N ) SALIDA
pared 110 © © © : } "=
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J cabeza bomba
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Fig. 5



ADVERTENCIA

La temperatura del agua de alimentacion representa un factor vital para la duracidn y las prestaciones de la bomba.

Para utilizar el agua a una temperatura superior a 40 °C/104 °F, respetar las prescripciones presentes en el parrafo

sucesivo “Funcionamiento a una temperatura superior al valor maximo”.

En la aspiracién de la bomba se debe montar un filtro proporcionado adecuadamente.

El sistema de filtracion debe contener las caracteristicas siguientes:

- poder filtrante comprendido entre 100-320 micron;

- capacidad filtro tres veces superior al caudal maximo de la bomba;

- diametros de las bocas de entrada y salida del filtro iguales o superiores al de aspiracién de la bomba.

En aspiracién ala bomba evitar estrangulamientos, contrapendientes y curvas en forma de“U"al revés. Comprobar

también que la instalacién no necesite el vaciado de los tubos de aspiracion al detenerse la bomba (ver también

la Fig. 5).

Los tubos de aspiracion y envio no deben transmitir a la bomba fuerzas ni pares de apriete excesivos.

Los tubos de aspiracion deben tener un didmetro interno igual o superior al de la aspiracion de la bomba,

presién nominal equivalente a 10 bar/145 psi y deben ser lo suficientemente rigidos para evitar fenémenos de

aplastamiento, debido a una eventual depresién en aspiracion.

Los tubos de envio deben tener una presién nominal no inferior a la maxima de la bomba.

Para reducir los fendémenos de vibraciones e irregularidades de caudal, instalar:

- un acumulador de presién (o un tubo flexible de envio con una longitud de al menos 1,5 m/5 ft) entre el
acoplamiento de envio de la bomba y la valvula de limitacidon/regulacién de presién;

- untubo flexible de envio con una longitud de al menos 1,5 m/5 ft después de la valvula de limitacion/regulacién
de presion;

- untubo de aspiracion flexible con una longitud de al menos 1,5 m/5 ft antes del racor de aspiracion de la bomba.

En caso de alimentacién con bomba centrifuga, preparar la instalacion de manera que:

- la bomba centrifuga tenga al menos un caudal doble de la bomba volumétrica;

- el accionamiento de la bomba centrifuga sea independiente del de la bomba volumétrica;

- el arranque de la bomba centrifuga preceda siempre el de la bomba volumétrica;

- haya un presostato en la linea de aspiracion después del filtro, para proteger la bomba volumétrica de una

eventual falta de agua, debido a la obstruccién de dicho filtro;

haya un mandémetro para ver la presién de alimentacion, cerca de la bomba centrifuga.

Estan disponibles racores de aspiraciéon y envio ya sea en el lado derecho de la cabeza, sea en el izquierdo.

FUNCIONAMIENTO A UNA TEMPERATURA SUPERIOR AL VALOR MAXIMO

ADVERTENCIA

Para utilizar el agua a una temperatura superior al valor maximo (sélo para breves periodos y, de todas formas,
dentro del limite de 60 °C/140 °F), respetar las normas de instalacién siguientes:

- alimentar la bomba de pistones con una bomba centrifuga de doble caudal y una presién maxima de 3 bar/43,5 psi;
- si no se utiliza la bomba centrifuga, reducir la velocidad de rotacién a 500 RPM;

- respetar atentamente el sentido de rotacién.

Para aplicaciones a temperaturas superiores a 60 °C/140 °F, dirigirse al Servicio de Asistencia Técnica del Fabricante.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

Respetar el programa que se indica en la tabla siguiente:

INTERVALO DE MANTENIMIENTO INTERVENCION
Primeras 50 horas. - Conviene realizar un cambio de aceite.
Cada 500 horas. - Control apriete tornillos bomba (1).

- Control nivel de aceite (2).
«Control de la vélvula de limitacién/regulacion de la presién y de la
valvula limitadora de presion.

Cada 1000 horas. «Control apriete tornillos bomba (1).

- Cambio de aceite (2).

- Control/sustitucion sellos de aceite (3).

« Control/sustitucién kit de juntas completo.

« Control/sustitucion de las vélvulas de aspiracién/envio.
« Control/sustitucién grupo de bombeo.

(1) Se debe controlar con mayor frecuencia si la bomba trabaja con fuertes vibraciones.
(2) Habra que realizar el cambio de aceite al menos una vez al afio.
(3) Se aconseja sustituir los sellos de aceite al menos una vez cada tres afos..



ADVERTENCIA

+ El aceite agotado y los componentes sustituidos se deben eliminar correctamente sin dispersarlos en el medio
ambiente.

- Cada vez que se sustituye el aceite, lavar esmeradamente las partes internas con un detergente especifico.

En caso de presencia de agua dentro del carter de la bomba, sustituir todo el kit de juntas.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO - DESMONTAJE PARTE HIDRAULICA

En caso de oscilaciones andmalas de presidn, inspeccionar las valvulas y sustituirlas, en caso de que resulten dafadas.
Para la enumeracion de los componentes, hacer referencia al dibujo de despiece de laFig.6y 7.
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Fig.7

Todos los aprietes que se indican en las figuras 6 y 7 se deben realizar con la llave dinamométrica especifica.



Mediante una llave Allen de 12 mm,
desenroscar totalmente los ocho
tornillos (2) de la cabeza (1);

extraer con cuidado la cabeza (1) y
quitar el separador (3);

Extraer las valvulas de aspiracion (4)
de los soportes que las contienen,
las remociones estan facilitadas por
el empuje de los muelles (5).

Extraer las valvulas de envio (6), con
la ayuda de una pinza, teniendo
cuidado de no danarlas.

Fig. 8

Fig. 9

(continua en la pdgina siguiente)



Controlar el estado de los
componentes y sustituir aquellos
desgastados.

ADVERTENCIA

« A cada desmontaje sustituir siempre todos los anillos téricos.

)

N

U

(l

Fig. 11

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO - DESMONTAJE GRUPO DE BOMBEO

En presencia de oscilaciones anémalas en el manémetro de envio y/o pérdidas de presién, habra que controlar las

juntas de alta y baja presién. Se aconseja marcar cada soporte de junta, de manera que se puedan montar en el

mismo orden y posicién original.

Para la enumeracién de los componentes, hacer referencia al dibujo de despiece de la Fig.6y 7.

Bombas de 600-500-400 bar
Una vez realizadas las operaciones
descritas en el capitulo anterior
(Fig. 8 y 9) sacar los grupos de
estanqueidad (7), desenroscar
totalmente los cuatro tornillos (8)
mediante una llave Allen de 5 mm
y extraer los componentes.

Esta operacion se puede realizar

a mano sin tener que utilizar
herramientas.

Bombas de 310 bar

Una vez realizadas las operaciones
descritas en el capitulo anterior
(Fig. 8 y 9) sacar los grupos de
estanqueidad (7) y extraer los
componentes.

Esta operacion se puede realizar

a mano sin tener que utilizar
herramientas.

Fig. 12

Fig. 13

(continua en la pdgina siguiente)




Bombas de 600-500-400 bar
Controlar el estado de los
componentes y sustituir aquellos
desgastados.

Bombas de 310 bar
Controlar el estado de los
componentes y sustituir aquellos

desgastados.

Fig. 15

ADVERTENCIA
« A cada desmontaje, sustituir siempre todos los anillos téricos y engrasar las juntas con grasa de silicona: grado de
penetracion segun la norma ASTM 265-295.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO - MONTAJE PARTE HIDRAULICA Y GRUPO DE BOMBEO

GRUPO DE ESTANQUEIDAD para bombas 600-500-400 bar

Bombas de 600-500-400 bar
Montar las juntas y los respectivos
anillos dentro del soporte
respetando la secuencia que se
indica en la figura.
{ATENCION! Las juntas (9)

se deben introducir con las
extremidades escalonadas

de 180°: solamente de este
modo queda garantizada la
estanqueidad correcta.

(continta en la pdgina siguiente)



Introducir un pistén en el grupo
de estanqueidad para realizar la
alineacién correcta (en caso de no
disponer de un pistén de reserva,
desmontarlo de la bomba - pos. 11).
Apretar los tornillos (8) al par
prescrito.

Extraer el pistdn (en caso de haber
utilizado el que pertenece a la
bomba, volverlo a montar en la
correspondiente guia piston (10) y
apretarlo al par prescrito).

Fig. 17

Montar los grupos de estanqueidad en el cuerpo de labomba, teniendo cuidado de no daiar los pistones nilas juntas.

GRUPO DE ESTANQUEIDAD para bombas 310 bar

Para montar las partes, seguir en sentido inverso las indicaciones del parrafo anterior, respetando la secuencia ilustrada
en la Fig.13.

Montar los grupos de estanqueidad en el cuerpo de la bomba teniendo cuidado de no dafar los pistones ni las juntas.

GRUPO VALVULAS DE ASPIRACION/ENVIO
Para el montaje de las partes, realizar en sentido inverso cuanto se ilustra en el parrafo DESMONTAJE PARTE HIDRAULICA,
respetando las secuencias ilustradas en las Figs. 9y 10.

CABEZA

Para el montaje de la cabeza realizar en sentido inverso cuanto se ilustra en el parrafo DESMONTAJE PARTE HIDRAULICA
(Fig. 8)

El apriete de los tornillos de la cabeza se debe realizar con la llave dinamomeétrica especifica, respetando la secuencia
ilustrada en la figura:

Intervenir en dos fases: un pre-apriete a 40 Nm/29,5 ft-lbs, después completar la operacién apretando a 140 Nm/103,2
ftelbs.

GARANTIA

El producto estd garantizado para un periodo de 3 (tres) afos a partir de la fecha de suministro, por lo que concierne
el comprador en regla con las normas contractuales.
Para las modalidades de aceptacién de la garantia, hacer referencia a las condiciones generales de venta.



UBERSETZUNG DER ORIGINALANWEISUNGEN

SPEZIFISCHES HANDBUCH FUR HOCHDRUCKPUMPEN - SERIE EFH-ESH-ESHR

A ACHTUNG

« Dieses Handbuch ist dem spezialisierten Techniker vorbehalten und ist nicht an den Verwender den Maschine, in die

die Pumpe eingebaut ist, gerichtet. Zuerst den allgemeinen Teil und dann dieses spezifische Handbuch lesen.

EIGENSCHAFTEN UND TECHNISCHE DATEN

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH70/310
MECHANISCHER ANSCHLUSS
Maximal aufgenommene Leistung (kW -HP) 37,4 - 50,8 449 - 61,0 443 - 60,3 41,6 - 56,5
Mindestrotationsgeschwindigkeit (RPM) 400
Maximale Rotationsgeschwindigkeit (RPM) 1000
OL PUMPE (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Menge in Gewicht (kg - Ib) 4,00 - 8,82
Menge in Volumen (I-USgal) 444 - 1,17
HYDRAULIKANSCHLUSS
Hochsttemperatur Wasser (2) (°C-°F) 40 - 104
Mindesttemperatur Wasser (°C-°F) 5-41
Hochstdruck Wasser () (bar - psi) 4-58
Mindestdruck Wasser (3) (bar - psi) 2-29
Mindestforderleistung Wasser 1,3 x Hochstforderleistung
LEISTUNGEN - GEWICHT
Hochstforderleistung (I/min - USgpm) 318 -84 458 - 12,1 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
Hochstdruck (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Hochstpegel Schalldruck - Ungewissheit 79 dB(A) - 1dB(A)
Pumpengewicht (trocken) (kg - Ib) 81-179

—
=

)

entsprechende Ole:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;

TOTAL - Transmission TM 80W-90;

ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

Der Betrieb bei einer Temperatur von tiber 40 °C/104 °F (aber in jedem Fall innerhalb der Grenze von 60 °C/140 °F) ist nur moglich,

wenn die Maschine, in die die Pumpe eingebaut wird, die im Abschnitt “Betrieb mit liber dem Hochstwert liegender Temperatur”
dargestellten, die Anlage betreffenden, erforderlichen Eigenschaften einhdlt. In jedem Fall auf das Handbuch der Maschine, in die die
Pumpe eingebaut wird, Bezug nehmen.

(3) In Ubereinstimmung mit dem Ansauganschluss der Pumpe zu messender Wert.

Es handelt sich um ungefihre Eigenschaften und Daten. Der Hersteller behiilt sich das Recht vor, an den Pumpen alle Anderungen
vorzunehmen, die er fiir opportun hilt.



ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310

MECHANISCHER ANSCHLUSS

Maximal aufgenommene Leistung (kW -HP) 53,8 - 73,2 53,2 -723 499 - 67,8
Mindestrotationsgeschwindigkeit (RPM) 400
Maximale Rotationsgeschwindigkeit (RPM) 1200
OL PUMPE (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Menge in Gewicht (kg - Ib) 5,10 - 11,24
Menge in Volumen (I-USgal) 5,67 - 1,50
HYDRAULIKANSCHLUSS
Hochsttemperatur Wasser (2) (°C-°F) 40 - 104
Mindesttemperatur Wasser (°C-°F) 5-41
Hochstdruck Wasser (3) (bar - psi) 4-58
Mindestdruck Wasser (3) (bar - psi) 2-29
Mindestforderleistung Wasser 1,3 x Hochstforderleistung
LEISTUNGEN - GEWICHT
Hochstforderleistung (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 55,0 - 14,5 67,9 - 17,9 82,1 -21,7
Hochstdruck (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Hochstpegel Schalldruck - Ungewissheit 79.dB(A) - 1dB(A)
Pumpengewicht (trocken) (kg - 1b) 83 - 183
ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
UNTERSETZUNGSGETRIEBE
Hachsteingangsgeschwindigkeit R=1,27:1 (RPM) 1500
Mindesteingangsgeschwindigkeit R=1,27:1 (RPM) 508
Hochsteingangsgeschwindigkeit R=1,52:1 (RPM) 1800
Mindesteingangsgeschwindigkeit R=1,52:1 (RPM) 608
Hochsteingangsgeschwindigkeit R=1,81:1 (RPM) 2200
Mindesteingangsgeschwindigkeit R=1,81:1 (RPM) 724
Pumpengewicht mit Untersetzungsgetriebe (trocken) (kg - Ib) 98 - 216
OL PUMPE MIT UNTERSETZUNGSGETRIEBE (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Menge in Gewicht (kg - Ib) 0% 6,6 - 14,55 [45% 6,2 - 13,67 [90° 6,1 - 13,45] (4)
Menge in Volumen (I-USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(M entsprechende Ole:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) Der Betrieb bei einer Temperatur von iber 40 °C/104 °F (aber in jedem Fall innerhalb der Grenze von 60 °C/140 °F) ist nur

moglich, wenn die Maschine, in die die Pumpe eingebaut wird, die im Abschnitt “Betrieb mit liber dem Hochstwert liegender
Temperatur” dargestellten, die Anlage betreffenden, erforderlichen Eigenschaften einhalt. In jedem Fall auf das Handbuch der
Maschine, in die die Pumpe eingebaut wird, Bezug nehmen.

(3) In Ubereinstimmung mit dem Ansauganschluss der Pumpe zu messender Wert.

(4) Siehe Abbildung 4.

Es handelt sich um ungeféhre Eigenschaften und Daten. Der Hersteller behilt sich das Recht vor, an den Pumpen alle

Anderungen vorzunehmen, die er fiir opportun halt.

WARNHINWEIS

- Die Lagerung der Pumpe im Freien und im Allgemeinen an feuchten Orten unbedingt vermeiden. Die Pumpe vor

Schmutz und Staub schiitzen.
- Flr Lagerzeiten von liber zwei Monaten:

LAGERUNG



- die Kopplungsoberflachen und die bearbeiteten dufleren Teile mit einem Rostschutzmittel schiitzen.

Nach einer sehr langen Lagerung (liber sechs Monate) muss man:
+ die Ansaug-/Druckventile kontrollieren;
+ die Wirksamkeit der Dichtungen Uberpriifen.

AUSPACKEN

A ACHTUNG

Wdhrend des Auspackens miissen Schutzhandschuhe und Schutzbrille getragen werden, um Schdden an den Hédnden
und Augen zu vermeiden.

Die Pumpe ist eine schwere Komponente (auch auf den Abschnitt “Technische Daten und Eigenschaften” Bezug
nehmen); es wird daher empfohlen, das Offnen und Bewegen der Verpackung in Ubereinstimmung mit den auf ihr
wiedergegebenen Anweisungen vorzunehmen und dabei Transport- und Hubgerdte zu verwenden, die lber eine
Tragleistung verfiigen, die mit dem in den Versandunterlagen wiedergegebenen Bruttogewicht kompatibel ist.

Die Hubmanédver mtissen von erfahrenem Personal durchgefiihrt werden, die gemdl3 den Arbeitssicherheitsvorschriften
vorgehen, die in dem Land gelten, in dem die Maschine zusammengebaut wird, in die die Pumpe eingebaut wird.
Insbesondere miissen die Mandver sehr langsam durchgefiihrt werden, um zu vermeiden, dass die Last plétzlich aus
dem Gleichgewicht gerdit.

Die Verpackungselemente (Plastiktiiten, Klammern, etc.) dlirfen nicht fiir Kinder erreichbar sein, da sie potentielle
Gefahrenquellen darstellen. )

Die Entsorgung der Verpackungselemente muss in Ubereinstimmung mit den Richtlinien erfolgen, die in dem Land
gelten, in dem die Maschine hergestellt wird, in die die Pumpe eingebaut wird.

Die Verpackung aus Plastikmaterialien darf nicht in der Umwelt liegen gelassen werden.

Nach dem Auspacken der Pumpe muss man sich des Vorhandenseins und der Unversehrtheit aller Komponenten versichern
und darauf achten, dass das Identifikationsschildchen vorhanden und lesbar ist.

Im Zweifelsfall darf die Pumpe auf keinen Fall installiert werden, sondern man muss sich an den technischen Kundendienst
des Herstellers wenden.

Die Handblicher und die Garantiebescheinigung miissen die Maschine, in die die Pumpe eingebaut ist immer begleiten
und dem Endverbraucher zur Verfligung gestellt werden.

WARNHINWEIS

Die Bewegung der Pumpe muss vorsichtig und unter Vermeidung von StéB8en erfolgen.

STANDARDAUSRUSTUNG

Sich dessen versichern, dass das gekaufte Produkt aus den folgenden Elementen besteht:

+ Pumpe;

« Handbuch der Pumpe (allgemeiner Teil);

« Handbuch der Pumpe (spezifischer Teil fiir eine bestimmte Serie);

« Konformitatserklarung;

Sollten Probleme bestehen, sich an den technischen Kundendienst des Herstellers Techniker wenden.

SONDERZUBEHORTEILE

A ACHTUNG

Nicht passende Sonderzubehdrteile beeintrédchtigen das Funktionieren der Pumpe und sie kann dadurch geféhrlich
werden. AusschlielSlich Originalsonderzubehérteile verwenden, die vom Hersteller empfohlen wurden.

Was die allgemeinen Vorschriften, die Sicherheitswarnhinweise sowie die Installation und Wartung der Sonderzubehérteile
angeht, muss auf die sie begleitenden Unterlagen Bezug genommen werden.

Die Standardausriistung der Pumpe kann durch die folgende Zubehdorpalette erganzt werden: Druckbegrenzungs-/
Druckreglerventil, Uberdruckventile, Riickschlagventile, Ansaudfilter, Druckspeicher, Manometer, etc.
Fir weitere Informationen Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an den technischen Kundendienst des Herstellers.

INSTALLATION

A ACHTUNG

Der spezialisierte Techniker ist gehalten, die Installationsvorschriften einzuhalten, die im vorliegenden Handbuch
wiedergegeben sind, insbesondere die Eigenschaften des Motors (Elektromotor oder Innenverbrennungsmotor), der mit
der Pumpe zu verbinden ist, miissen den Leistungen und den baulichen Eigenschaften der Pumpe entsprechen (Leistung,
Rotationsgeschwindigkeit, Flanschen, etc.), die sich aus dem Schildchen mit den technischen Angaben und dem Inhalt
des vorliegenden Handbuchs entnehmen lassen.

Die Pumpe darf auf keinen Fall betrieben werden:
- mit einem héheren Druck als dem auf dem Schildchen mit den technischen Daten angegebenen: Diesbezliglich muss



immer mit einer héheren Rotationsgeschwindigkeit (iberprtift werden, dass das Druckbegrenzungs-/Druckreglerventil
und das Uberdruckventil richtig geeicht sind und, dass die Einstellung der Eichung zum Beispiel durch durch ein Lacksignal
gewdhrleistet wird;

- mit einer héheren Rotationsgeschwindigkeit als die auf dem Schildchen mit den technischen Daten angegebene;

- mit einer niedrigeren Rotationsgeschwindigkeit als 500 UPM. .

» Die Maschine, in die die Pumpe eingebaut ist, muss so erstellt werden, dass die Ubereinstimmung mit den
von den europdiischen Richtlinien festgelegten erforderlichen Sicherheitseigenschaften garantiert ist. Diese
Tatsache wird durch das Vorhandensein der Kennzeichnung CE und die Konformitétserkldrung des Herstellers
der Maschine, in die die Pumpe eingebaut ist, garantiert.

« Die in Bewegung befindlichen Teile mit entsprechenden Schutzvorrichtungen passend schiitzen. Besonders ist dabei auf
die Riemenscheibenanwendungen zu achten.

« Die Pumpe an einem Ort installieren, an dem ein sicherer Zugang fiir das Reinigungs- und Wartungspersonal gewdhrleistet
ist. Fiir das eventuelle Sammeln von Wasserfliissen durch Sickern, Spiilen, Wartung von Rohren etc. sorgen.

« Die Pumpe muss horizontal installiert und betrieben werden (gestattete Hochstneigung 3°+5°).

« Die Pumpe muss stabil befestigt werden. Der Unterbau, auf dem sie ruht, muss eben und ausreichend fest sein, um
Ausrichtungsfehler zwischen Pumpe und Motor und Vibrationen in der Arbeitsphase zu vermeiden. Flir die Befestigung
die vier Auflagenieten des Gehduses der Pumpe verwenden, fiir die Abmessungen auf die Abb. 1 Bezug nehmen.

« Da es sich bei der Pumpe um eine volumetrische Pumpe handelt, muss sie immer, mit einem Druckbegrenzungs-/
Druckreglerventil und einem Uberdruckventil ausgertistet sein.

WARNHINWEIS

« Einerichtige Ausrichtung von Motor und Pumpe vornehmen. Besonders auf die Riemenscheibenantriebe und die
flexiblen Verbindungen achten (maximal zuldssige Winkelabweichung 3°).

- Bei Antrieb mit Riemenscheibe kann eine Reduzierung der gestatteten Leistungen nétig sein. Diesbeziiglich den
technischen Kundendienst des Herstellers kontaktieren. Die Ubertragung mit Riemenscheibe ist nur bei den
Versionen ohne Untersetzungsgetriebe gestattet.

Abb. 1

- sich an die genaue Rotationsrichtung, wie in der Abbildung gezeigt, halten:

« Die Pumpe muss so verwendet werden, dass wahrend des Betriebs die Oltemperatur nie mehr als 80 °C/176 °F
betragt.

« Bei AuBenlackierung der Pumpe, den Abtrieb (Olspritzring inklusive) und die Lécher des Wasserablasses auf dem
kleinen Deckel (12) auf dem Gehause (siehe Abbildungen 6 und 7) schiitzen.

Flr die Hauptabmessungen auf Abb. 3 Bezug nehmen.

Der technische Kundendienst des Herstellers steht dem Fachtechniker zur Verfiigung, um alle Informationen zu

liefern bezlglich:

- der Feststellung der passendsten Anwendung und ihrer richtigen Ausfiihrung;

+ der zu treffenden VorsichtsmalBnahmen, falls die Notwendigkeit der Verwendung im Dauerbetrieb bestehen sollte;
besonders belastender Verwendungen.

Die Pumpe muss in jedem Fall gemaf3 den gesunden Regeln der Mechanik verwendet werden.



SERIE EFH

SERIE ESH

Abb. 2
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POSITIONIERUNG DES UNTERSETZUNGSGETRIEBES

Das Untersetzungsgetriebe ist sowohl auf der rechten, als auch auf der linken Seite der Pumpe positionierbar.
Auf jeder der beiden Seiten sind 5 verschiedene Konfigurierungen maoglich (siehe Abbildung 4):

A -B-C-D-E auf der rechten Seite
F-G-H-I-L aufderlinken Seite

RECHTE SEITE

F@

LINKE SEITE

Abb. 4



WARNHINWEIS

HYDRAULIKANSCHLUSS

Far die Hydraulikanschliisse von Ansaugung, Auslass und By-Pass auf die Abb. 5 Bezug nehmen, wo ein allgemeines
Schema einer moéglichen Maschine, in die die Pumpe eingebaut ist, dargestellt wurde.

- Fettgedruckt sind die Hauptanlagefehler dargestellt, die vermieden werden miissen.
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Sicherheitsventil \
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Abb. 5



WARNHINWEIS
« Die Temperatur des Versorgungswassers stellt einen ausgesprochen wichtigen Faktor fiir die Lebensdauer und
die Leistungen der Pumpe dar.
Fur die Verwendung von Wasser mit Temperaturen tber 40 °C/104 °F die im folgenden Abschnitt “Betrieb bei
iliber dem Hochstwert liegender Temperatur” enthaltenen Vorschriften einhalten.
« An der Pumpenansaugung muss ein passend proportionierter Filter vorgesehen werden.
Das Filtrierungssystem muss die folgenden Eigenschaften aufweisen:
- Filterkraft von 100-320 Micron;
- Filterkapazitat drei Mal groBBer als die Hochstfordermenge der Pumpe;
- Durchmesser der Eingangs- und Ausgangsoffnungen des Filters gleich oder Giber der der Ansaugung der Pumpe.
« An der Pumpenansaugung Drosselstellen, Gegenneigung und Bégen mit umgekehrtem “U” vermeiden. Sich
dessen versichern, dass die Anlage das Entleeren der Ansaugrohrleitungen beim Anhalten der Pumpe vermeidet
(siehe auch Abb. 5).
- Die Ansaug- und Auslassrohrleitungen diirfen keine zu grof3en Krafte oder Drehmomente auf die Pumpe tibertragen.
- Die Ansaugrohrleitungen mussen den gleichen oder einen gré3eren Innendurchmesser haben wie die Ansaugung
der Pumpe, einen Nenndruck von 10 bar/145 psi und ausreichend steif sein, um Quetschphd@nomene durch
eventuellen Unterdruck in der Ansaugung zu vermeiden.
+ Die Auslassrohrleitungen missen einen Nenndruck haben, der nicht unter dem Hochstdruck der Pumpe liegen
darf.
« Um Vibrationen und unregelmaBige Férdermengen zu reduzieren, das Folgende installieren:
- einen Druckakkumulator (oder einen mindestens 1,5 m/5 ft langen Auslassschlauch) zwischen dem
Auslassanschluss der Pumpe und dem Druckbegrenzungs-/Druckreglerventil;
- einen mindestens 1,5 m/5 ft langen Auslassschlauch unterhalb des Druckbegrenzungs-/Druckreglerventils;
- einen mindestens 1,5 m/5 ft langen Ansaugschlauch oberhalb des Ansauganschlusses der Pumpe.
« Bei Speisung mit Zentrifugalpumpe, die Anlage so vorbereiten, dass:
- die Zentrifugalpumpe mindestens die doppelte Férdermenge wie die Verdrangerpumpe hat;
- die Betatigung der Zentrifugalpumpe unabhangig von der der Verdrangerpumpe ist;
- das Starten der Zentrifugalpumpe immer dem der Verdrangerpumpe vorausgeht;
- ein Druckwachter auf der Ansaugleitung unterhalb des Filters vorhanden ist, um die Verdrangerpumpe vor
einem eventuellen Fehlen von Wasser durch Verstopfung des Filters zu schiitzen;
- ein Manometer fiir eine Sichkontrolle des Versorgungsdrucks in der Nahe der Zentrifugalpumpe vorhanden ist.

Es sind Ansaug- und Auslassanschliisse sowohl auf der rechten, als auch auf der linken Seite des Kopfes vorhanden.

BETRIEB BEI UBER DEM HOCHSTWERT LIEGENDER TEMPERATUR

WARNHINWEIS
« Firdie Verwendung von Wasser bei einer Temperatur tiber dem Hochstwert (nur flir kurze Zeitrdume und in jedem
Fall innerhalb der Grenze von 60 °C/140 °F) die folgenden Installationsnormen einhalten:
- die Kolbenpumpe mit einer Zentrifugalpumpe mit doppelter Férdermenge und Hochstdruck von 3 bar/43,5 psi
speisen;
- wenn man die Zentrifugalpumpe nicht verwendet, die Rotationsgeschwindigkeit auf 500 UPM reduzieren;
- genau die Rotationsrichtung einhalten.

Sich fir Anwendungen bei Temperaturen von tber 60 °C/140 °F an den technischen Kundendienst des Herstellers
wenden.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

Sich an das in der folgenden Tabelle wiedergegebene Programm halten:

WARTUNGSINTERVALL EINGRIFF
Erste 50 Stunden. - Es sollte ein Olwechsel durchgefiihrt werden.
Alle 500 Stunden. -Kontrolle des Anzugs der Schrauben der Pumpe (1),

-Kontrolle Olniveau (2). )
«Kontrolle Druckbegrenzungs-/Druckreglerventil und Uberdruckventil.

Alle 1000 Stunden. «Kontrolle des Anzugs der Schrauben der Pumpe (1).
«Olwechsel(2).

-Kontrolle/Ersetzen Olabdichtungsringe (3).
«Kontrolle/Ersetzen komplettes Dichtungspaket.
«Kontrolle und Ersetzen der Ansaug-/Auslassventile
«Kontrolle und Ersetzen des Pumpenaggregats.

(1) Die Kontrolle muss haufiger erfolgen, wenn die Pumpe beim Arbeiten starken Vibrationen ausgesetzt ist.
(2) Der Olwechsel sollte mindestens einmal pro Jahr durchgefiihrt werden.
(3) Es wird das Ersetzen der Olabdichtungsringe mindestens einmal alle drei Jahre empfohlen.



WARNHINWEIS

+ Das Altol und die ersetzten Komponenten miissen ordnungsgemaf entsorgt werden und diirfen nicht in die
Umwelt gelangen.

- Bei jedem Olwechsel die Innenteile mit einem passenden Reinigungsmittel sorgfiltig waschen.

+ Bei Vorhandensein von Wasser im Gehduse der Pumpe das vollstandige Dichtungspaket austauschen.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG - DEMONTAGE DES HYDRAULIKTEILS

Sollten anomale Druckschwankungen auftreten, die Ventile untersuchen und sie, falls sie beschadigt sein sollten,
ersetzen.
Fir die Nummerierung der Komponenten auf die Explosionszeichnung Abb. 6 und 7 Bezug nehmen.

9
T 9 Nm (6,6 ft-Ibs)
| & Loctite 243
| ®e. 8
| €04 25 Nim (18,4 ftbs)
2 L\\\ °G octile 243 25Nm (184 ftbs) 14
Do
‘ p 10
- 45 Nm (33,2 ftbs)

Loctite 243

—_

22,1 ft-Ibs)

25Nm (18,4 ftlbs) 30 Nm
1

16 80Nm (50,0 ft:Ibs)
Loctite 243

EHS - ESH - ESHR
600 -500 - 400 bar

Abb. 6
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Abb. 7

Der Anzug der Abb.6 und 7 muss immer mit einem entsprechenden Drehmomentenschliissel erfolgen.



Mit einem 12 mm-Inbusschlissel
die acht Schrauben (2) aus dem
Kopf (1)vollstandig losschrauben;
den Kopf (1) vorsichtig
herausnehmen und das
Distanzstiick (3) entfernen;

Die Ansaugventile (4) aus den
Halterungen, in denen sie sich
befinden, nehmen; das Entfernen
wird durch den Druck der Federn (5)
erleichtert.

Die Druckventile (6) mit Hilfe
einer Zange herausnehmen und
dabei darauf achten, sie nicht zu
beschadigen.

Abb. 8

Abb. 9

(geht auf der folgenden Seite weiter)



Den Zustand der Komponenten

Uberprifen und die verschlissenen Gy
ersetzen. 2N\ P-L N
Yo YR TeF

Abb. 11

WARNHINWEIS
« Bei jedem Demontieren immer alle O-Ringe ersetzen.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG - DEMONTAGE DES PUMPENAGGREGATS

Bei anomalen Schwankungen am Auslassmanometer und/oder Druckabfallen wird eine Kontrolle der Hoch- und
Niederdruckdichtungen nétig. Es wird empfohlen, jedes Dichtungslager zu kennzeichnen, so dass sie wieder in der
gleichen Reihenfolge und in den Originalpositionen montiert werden kénnen.

Fur die Nummerierung der Komponenten auf die Explosionszeichnung Abb. 6 und 7 Bezug nehmen.

Pumpen mit 600-500-400 bar
Nach Durchfiuihrung derim
vorausgehenden Kapitel
beschriebenen Arbeitsgange (Abb.
8 und 9) die Dichtungsgruppen (7)
herausnehmen, mit einem 5 mm-
Inbusschlussel die vier Schrauben
(8) vollstandig losschrauben und
die Komponenten abziehen.
Dieser Vorgang kann von Hand
ohne Hilfe von Werkzeugen
durchgefiihrt werden.

Abb. 12

Pumpen mit 310 bar

Nach Durchfiihrung derim
vorausgehenden Kapitel
beschriebenen Arbeitsgange (Abb.
8 und 9) die Dichtungsgruppen

(7) herausnehmen und die
Komponenten abziehen.

Dieser Vorgang kann von Hand
ohne Hilfe von Werkzeugen
durchgefiihrt werden.

Abb. 13

(geht auf der folgenden Seite weiter)



Pumpen mit 600-500-400 bar
Den Zustand der Komponenten
Uberpriifen und die verschlissenen
ersetzen.

Pumpen mit 310 bar

Den Zustand der Komponenten
Uberprifen und die verschlissenen
ersetzen.

WARNHINWEIS

Abb. 15

« Beijedem Demontieren immer alle O-Ringe ersetzen und die Dichtungen mit Silikonfett schmieren: Durchdringungsgrad

gemdl3 Norm ASTM 265-295.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG - ERNEUTE MONTAGE DES HYDRAULIKTEILS UND DES m

PUMPENAGGREGATS

DICHTUNGSGRUPPE fiir Pumpen mit 600-500-400 bar

Pumpen mit 600-500-400 bar
Die Dichtungen und die
entsprechenden Ringe in die
Halterung montieren und dabei
die in der Abbildung angegebene
Reihenfolge einhalten.
ACHTUNG! Die Dichtungen

(9) mussen mit um 180°
verschobenen Enden eingesetzt
werden: Nur so wird eine richtige
Dichtigkeit garantiert.

—

%%@

0 \;:@

Abb. 16

(geht auf der folgenden Seite weiter)



Einen Kolben in die
Dichtungsgruppe stecken, um die
richtige Ausrichtung vorzunehmen
(wenn man nicht iber einen
Reservekolben verfligt, ihn von der
Pumpe abmontieren - Pos. 11).

Die Schrauben (8) mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen.

Den Kolben herausnehmen (Wenn
man den zur Pumpe gehérenden
verwendet hat, ihn wieder auf den
entsprechenden Fiihrungskolben
(10) montieren und mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment

anziehen). Abb. 17

Die Dichtungsgruppen wieder auf das Pumpengehause montieren und dabei darauf achten, die Kolben und die
Dichtungen nicht zu beschadigen.

DICHTUNGSGRUPPE fiir Pumpen mit 310 bar

Fir das erneute Montieren der Teile das im vorigen Abschnitt Dargestellte umgekehrt durchfiihren und dabei die in
Abb. 13 dargestellte Reihenfolge beibehalten.

Die Dichtungsgruppen wieder auf das Pumpengehduse montieren und dabei darauf achten, die Kolben und die
Dichtungen nicht zu beschddigen.

GRUPPE ANSAUG-UND AUSLASSVENTILE
Fir das erneute Montieren der Teile das im Abschnitt DEMONTAGE DES HYDRAULIKTEILS umgekehrt durchfiihren und
dabei die in Abb. 9 und 10 dargestellte Reihenfolge beibehalten.

KOPF

Fir das erneute Montieren des Kopfes das im Abschnitt DEMONTAGE DES HYDRAULIKTEILS (Abb.8) umgekehrt
durchfihren.

Der Anzug der Schrauben des Kopfes muss mit einem entsprechenden dynamometrischen Schliissel unter Einhaltung der
in der Abbildung gezeigten Reihenfolge durchgefiihrt werden:

In zwei Phasen vorgehen: ein Vor-Anziehen mit 40 Nm/29,5 ftelbs, dann der Abschluss des Vorgangs mit einem Anzug
von 140 Nm/103,2 ftelbs.

GARANTIE

Fir das Produkt gibt es einen 3-jahrigen Garantiezeitraum (drei Jahre) ab dem Lieferdatum bezlglich des Kunden,
der die Vertragsnormen einhalt.
Fur die Annahmemodalitdten der Garantie auf die allgemeinen Verkaufsbedingungen Bezug nehmen.



n TRADUCAO DAS INSTRUCOES ORIGINAIS

MANUAL ESPECIFICO DAS BOMBAS DE ALTA PRESSAO - SERIE EFH-ESH-ESHR

A ATENCAO!
« Este manual é de competéncia exclusiva do Técnico Especializado e por esta razédo nao foi redigido pensando no
usudrio da mdquina na qual a bomba se encontra incorporada. Leia em primeiro lugar a Parte geral e em seguida o

Manual especifico.
CARACTERISTICAS E DADOS TECNICOS

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH70/310
CONEXAO MECANICA
Consumo mdximo de poténcia (kW -HP) 37,4 - 50,8 449 - 61,0 443 - 60,3 41,6 - 56,5
Velocidade minima de rotacao (RPM) 400
Velocidade mdxima de rotacao (RPM) 1000
OLEO DA BOMBA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantidade em peso (kg - Ib) 4,00 - 8,82
Quantidade em volume (I- USqal) 4,44 - 1,17
CONEXAO HIDRAULICA
Temperatura maxima da dgua (2) (°C-°F) 40 - 104
Temperatura minima da dgua (°C-°F) 5-41
Pressdo méxima da dgua (3) (bar - psi) 4 - 58
Pressdo minima da aqua (3) (bar - psi) 2-29
Caudal minimo da dqgua 1,3 x caudal maximo
RENDIMENTO - PESO
Caudal méaximo (I/min - USgpm) 31,8 -84 458 - 12,1 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
Pressao maxima (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Nivel maximo de pressao sonora - Incerteza 79dB(A) - 1dB(A)
Massa da bomba (a seco) (kg - Ib) 81-179

—
—

Oleos correspondentes:

ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

O funcionamento com temperatura superior a 40 °C/104 °F (mas de qualquer forma dentro do limite de 60 °C/140 °F) é permitido apenas
se o circuito da maquina que incorpora a bomba compreende os requisitos descritos no paragrafo “Funcionamento com temperatura
superior ao valor maximo”. Consulte o Manual da maquina que incorpora a bomba.

Valor a medir junto a unido de aspiracdo da bomba.

(2

(3

As carateristicas e os dados sdao indicativos. O Fabricante se reserva o direito de praticar na bomba todas as modifica¢6es consideradas
necessarias.



ESH 38/600 ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310
CONEXAO MECANICA
Consumo mdximo de poténcia (kW - HP) 44,9 - 61,0 53,8 - 73,2 532-723 499 - 67,8
Velocidade minima de rotacdo (RPM) 400
Velocidade mdxima de rotacao (RPM) 1200
OLEO DA BOMBA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantidade em peso (kg - Ib) 510 - 11,24
Quantidade em volume (I-USgal) 5,67 - 1,50
CONEXAO HIDRAULICA
Temperatura maxima da dqua (2) (°C-°F) 40 - 104
Temperatura minima da dgua (°C-°F) 5-4
Pressdo méxima da dqua (3) (bar - psi) 4-58
Pressdo minima da dgua (3) (bar - psi) 2-29
(Caudal minimo da dgua 1,3 x caudal maximo
RENDIMENTO - PESO
Caudal maximo (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 550 - 14,5 679 - 17,9 82,1 -21,7
Pressao maxima (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
Nivel maximo de pressao sonora - Incerteza 79 dB(A) - 1dB(A)
Massa da bomba (a seco) (kg - Ib) 83 - 183

ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
REDUTOR
Mdxima velocidade a entrada R=1,27:1 (RPM) 1500
Minima velocidade a entrada R=1,27:1 (RPM) 508
Maxima velocidade a entrada R=1,52:1 (RPM) 1800
Minima velocidade a entrada R=1,52:1 (RPM) 608
Maxima velocidade a entrada R=1,81:1 (RPM) 2200
Minima velocidade a entrada R=1,81:1 (RPM) 724
Massa da bomba com redutor (a seco) (kg - Ib) 98 - 216
OLEO DA BOMBA COM REDUTOR (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Quantidade em peso (kg - Ib) 0% 6,6 - 14,55 [45% 6,2 - 13,67 [90° 6,1 - 13,45] (4)
Quantidade em volume (I- USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(M Oleos correspondentes:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) O funcionamento com temperatura superior a 40 °C/104 °F (mas de qualquer forma dentro do limite de 60 °C/140 °F)
é permitido apenas se o circuito da maquina que incorpora a bomba compreende os requisitos descritos no paragrafo
“Funcionamento com temperatura superior ao valor maximo”. Consulte o Manual da maquina que incorpora a bomba.

(3) Valor a medir junto a unido de aspiracido da bomba.
(4) Vide figura 4.

As carateristicas e os dados sao indicativos. O Fabricante se reserva o direito de praticar na bomba todas as modificacoes
consideradas necessarias.

ARMAZENAMENTO

ADVERTENCIA!
« Evite guardar a bomba ao ar livre e em um local umido; proteja a bomba contra a sujeira e o pé.
+ Se o periodo de armazenamento da bomba superar dois meses proceda da seguinte maneira:

- proteja as superficies de acoplamento e as partes externas com um produto contra a corrosao.



Ap6s um periodo de armazenamento superior a seis meses proceda da seguinte maneira:
« controle as valvulas de aspiracdo/vazéo;
- verifique a eficiéncia das juntas de retencdo.

DESEMBALAR

VAN ATENCAO!
« Ao desembalar a bomba utilize 6culos e calce luvas de protecdo para proteger a vista e as mdos.
« Abomba é um elemento pesado (vide pardgrafo “Caracteristicas e dados técnicos”); por este motivo convém abrir

a embalagem e deslocar o corpo da bomba de acordo com as indicagcdes contidas na prépria embalagem; utilize
aparelhos de movimentacao e levantamento compativeis com o peso bruto indicado no documento de expedicdo.

« As manobras de levantamento devem ser confiadas a pessoal experiente e devem ser realizadas em conformidade

com as prescri¢des contra acidentes de trabalho vigentes no pais de instalagdo da mdquina que incorpora a bomba.
As manobras devem ser efetuadas lentamente para nao desequilibrar a carga.

« Os elementos que constituem a embalagem (sacos de pldstico, grampos, etc.) ndo devem ser deixados ao alcance das

criangas, pois constituem uma fonte potencial de perigo.

+ Aeliminagdo dos componentes da embalagem deve ser efetuada em conformidade com as normativas vigentes no

paris de fabricac@o da mdquina que incorpora a bomba.
As embalagens de pldstico ndo devem ser abandonadas no meio ambiente.

« Apdsdesembalarabomba, controle a presenca e a integridade de todos os componentes; controle também a presenca

da plaqueta de identificacdo da bomba e que seus dados resultem legiveis.
Em caso de duvida, ndo instale a bomba e recorra imediatamente ao Servico de Assisténcia Técnica do Fabricante.

« Os Manuais de instrugées e o Certificado de garantia devem sempre acompanhar a mdquina que incorpora a bomba

e ambos devem ficar a disposicéo do usudrio.

ADVERTENCIA!
« Movimente a bomba com cautela evitando movimentos bruscos e embates.

EQUIPAMENTO PADRAO

Controle que o produto adquirido resulte composto pelos seguintes elementos:

bomba;

« manual da bomba (parte geral);

« manual da bomba (parte especifica de uma determinada série);

« declaracao de conformidade.

Em caso de problemas contate o Servico de Assisténcia Técnica do Fabricante.

ACESSORIOS OPCIONAIS

A ATENCAO!

« Acessorios opcionais ndo adequados prejudicam o funcionamento da bomba e podem tornd-la perigosa. Utilize apenas

0s acessorios opcionais originais recomendados pelo Fabricante.

« No que concerne as prescricoes gerais, as adverténcias de sequranca, a instala¢éo e a manuten¢do dos acessorios

opcionais, consulte a documentag¢édo em anexo.

E possivel integrar o equipamento padrao da bomba com os seguintes acessérios opcionais: valvulas de limitacao/
regulagem da pressdo, valvulas de pressao maxima, valvulas antirretorno, filtros de aspiracao, acumuladores de
pressao, mandémetros, etc.

Para obter informacdes mais detalhadas contate o seu Revendedor mais préximo ou o Servico de Assisténcia Técnica
do Fabricante.

INSTALACAO

A ATENCAO!

« O Técnico Especializado deve observar as prescri¢des de instalacdo ilustradas neste Manual, principalmente no que

concerne as caracteristicas do motor (elétrico ou a combustao interna) a acoplar na bomba que devem ser adequadas
ao rendimento e as caracteristicas de fabricagéo da prépria bomba (poténcia, velocidade de rotacdo, flange, etc.); tais
dados podem ser consultados na plaqueta dos dados técnicos e nos dados técnicos ilustrados neste Manual.

« Abomba néo deve funcionar por nenhum motivo nos seguintes casos:

- com pressdo superior dquela indicada na plaqueta dos dados técnicos: controle sempre que a vdlvula de limita¢éo/
regulagem da pressdo e avdlvula de pressdo mdxima resultem calibradas corretamente e que a indicacdo dos valores
de calibragem resultem sempre visivel (se necessdrio assinale-os com verniz);



- com velocidade de rotacdo superior aquela indicada na plaqueta dos dados técnicos;
- com velocidade de rotagao inferior a 400 RPM.

« Amdquina que incorpora a bomba deve possuir os requisitos de seguranca previstos pelas Diretrizes Européias.
Tal fator é garantido pela presenca da Marcacdo CE e Declaragdo de Conformidade do Fabricante da mdquina
que incorpora a bomba.

« Proteja adequadamente os 6rgdos em movimento com prote¢ées apropriadas. Preste muita atenc¢do nos componentes
com polia.

« Instale abomba em um local que permita o acesso seguro aos encarregados das operacées de limpeza e manutencéo.
Preveja a eventual recolha de fluxos de dgua gerados por fugas, expurgos, manutencéo dos tubos, etc.

« Abomba deve ser instalada e operar em posicéo horizontal (inclinacGo mdxima admitida: 3°+5°).

« A bomba deve ser fixada de uma forma estdvel. A base de apoio deve ser plana e suficientemente rigida para evitar
desalinhamentos entre a bomba e o motor e vibracdes durante o funcionamento. Para fixd-la utilize os quatro
alojamentos presentes no cdrter da bomba; as dimensées estéo indicadas na fig. 3.

« Abomba, sendo volumétrica, deve sempre ser equipada com uma vdlvula de limita¢do/requlagem da presséo e com
uma vdlvula de pressdo madxima.

ADVERTENCIA!

« Efetue o alinhamento correto motor-bomba. Preste muita atencao nas transmissdes com polia e com juntas
flexiveis (deslocagao angular maxima admitida: 3°).

« Em caso de transmissdao com polia, pode ser necessario reduzir o rendimento permitido; contate o Servico de
Assisténcia Técnica do fabricante para informacdes a respeito. A transmissao com roldana é permitida apenas
para as versoes sem redutor.

+ Observe o sentido de rotacédo correto, como indicado na figura:

Fig. 1

« A aplicacdo da bomba deve ser tal que durante o seu funcionamento a temperatura do éleo nunca
supere 80 °C/176 °F.

« Em caso de envernizamento externo da bomba, proteja a tomada de movimento (incluido o selo do 6leo) e os
furos da descarga de 4gua, localizados na cabeca (12) posicionada no carter (ver figuras6 e 7.

As dimensoes principais da bomba estao indicadas na fig. 3.

O Servico de Assisténcia Técnica do Fabricante fica a disposicao do Técnico Especializado para esclarecer quaisquer
duvidas a respeito dos seguintes fatores:

- identificacdo do tipo de aplicacdo mais adequado e sua correta execugao;

« precaugdes que devem ser adotadas em caso de uso continuo da bomba;

« utilizacao particularmente severa da bomba.

As aplicacdes da bomba devem, de qualquer maneira, resultar conforme as regras gerais mecanicas.
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SERIE ESHR

Fig. 2
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POSICIONAMENTO DO REDUTOR

O redutor pode ser posicionado na bomba, tanto no lado direito como no lado esquerdo.
Em cada um dos dois lados pode assumir 5 configuracdes diferentes (vide figura 4):

A-B-C-D-Enolado direito
F-G-H-I1-Lnoladoesquerdo

o

E®

LADO DIREITO

3 950

F@

LADO ESQUERDO

Fig. 4



CONEXAO HIDRAULICA

Para efetuar as conexdes hidrdulicas de aspiracdo, vazao e by-pass, consulte o esquema geral de instalacao ilustrado
na fig. 5.

ADVERTENCIA!
« Em negrito estdo representados os principais erros de instalacdo que por conseguinte devem ser evitados.

CURVAS A90° CURVAS EM“U” AO CONTRARIO

/ . acumulador
CONEXOES EM“T” \

valvula

mandmetro
vélvula de seguranca
REDUCAO \
DO DIAMETRO i , our
10 @ 0 O =
+@BY—PA55
DG {0 ©0 © ©

. i cabeca da bomba
tro | |

RECIRCULACAO BY-PASS DE ASPIRACAO

BATENTE NEGATIVO

~
reservatorio N AO

reservatorio

acumulador E
©

mandmetro
valvula de seguranca
protecdo O ) ) © J_
do reservatorio T - sy-pass
—f0 o0 o of g
/ cabeca da bomba
linha by-pass

SIM

Fig.5



ADVERTENCIA!

« A temperatura da 4gua de alimentacao constitui um fator vital seja para a duracao que para o rendimento ideal

da bomba no transcorrer do tempo.

Se a temperatura da agua for superior a 40 °C/104 °F respeite as prescri¢des ilustradas no paragrafo seguinte

“Funcionamento com temperatura superior ao valor maximo”.,

Durante a fase de aspiracdo a bomba é necessdrio predispor um filtro adequado.

O sistema de filtragem deve ter as seguintes caracteristicas:

- poder filtrante compreendido entre 100-320 micron;

- capacidade do filtro trés vezes superior a caudal maximo da bomba;

- diametros dos bocais de entrada e de saida do filtro iguais ou superiores aquele de aspiracao da bomba.

Durante afase de aspiracdo a bomba evite qualquer tipo de estrangulamento, declives e curvas em“U”ao contrario.

Verifiqgue também que as caracteristicas do circuito sejam tais que impecam o esvaziamento dos tubos de aspiracao

no momento de parada da bomba (vide fig. 5).

Os tubos de aspiracao e vazao ndo devem transmitir a bomba forcas ou torques excessivos.

Os tubos de aspiracdo devem ter um diametro interno igual ou superior aquele de aspiracdo da bomba, pressao

nominal equivalente a 10 bares/145 psi e devem ser robustos o bastante para evitar fenédmenos de esmagamento

derivados da depressao durante a fase de aspiracao.

Os tubos de vazdo devem ter uma pressdo nominal ndo inferior aquela maxima da bomba.

Para reduzir as vibracdes e irregularidades de caudal, instale:

- um acumulador de pressao (ou um tubo flexivel de vazdo com um comprimento minimo de 1,5 m/5 ft) entre a
unido da vazao da bomba e a valvula de limitacdo/regulagem da pressao;

- um tubo flexivel de vazdo com um comprimento minimo de 1,5 m/5 ft a jusante da valvula de limitacao/
regulagem da pressao;

- um tubo de aspiracao flexivel com um comprimento minimo de 1,5 m/5 ft a montante da unido de aspiracao
da bomba.

Em caso de alimentacdao com bomba centrifuga, predisponha o circuito de modo que:

- o caudal da bomba centrifuga resulte duplo em relacdo aquele da bomba volumétrica;

- o acionamento da bomba centrifuga seja independente daquele da bomba volumétrica;

- aativacdo da bomba centrifuga preceda sempre aquele da bomba volumétrica;

- deve ser montado um presséstato na linha de aspiracao a jusante do filtro para proteger a bomba volumétrica
em caso de eventual auséncia de agua devido ao entupimento do préprio filtro;

- deve ser montado préximo a bomba centrifuga um mandmetro para controlar a pressao de alimentacdo.

Encontram-se disponiveis unides de aspiracao e vazao seja para o lado direito da cabeca que para o esquerdo.

FUNCIONAMENTO COM TEMPERATURA SUPERIOR AO VALOR MAXIMO

ADVERTENCIA!

« Para operar com temperatura superior ao valor maximo (apenas por um breve lapso de tempo e de qualquer
forma dentro do limite de 60 °C/140 °F), observe as seguintes normas de instalacao:

- alimente a bomba de pistdes com uma bomba centrifuga com duplo caudal e pressao maxima de 3 bares/43,5 psi;
- se nao se utiliza a bomba centrifuga, reduza a velocidade de rotagdo a 500 RPM;

- respeite escrupulosamente o sentido de rotacao.

Se for necessario utilizar a bomba com temperaturas superiores a 60 °C/140 °F contate previamente o Servico de
Assisténcia Técnica do Fabricante.

MANUTENCAO EXTRAORDINARIA

Observe o programa ilustrado na tabela abaixo:

INTERVALO DE MANUTENCAO INTERVENTO
Durante as primeiras 50 horas. «Convém efetuar a troca do éleo.
De 500 em 500 horas. «Controle o aperto parafusos da bomba (1)

«Controle o nivel do 6leo (2),
« Controle a valvula de limitagao/regulagem da pressao e a valvula de pressao maxima.

De 1000 em 1000 horas. . Controle o aperto parafusos da bomba (1),

«Troca do 6leo (2),

- Controle/substituicao dos anéis retentores de 6leo (3).

- Controle/substituicao do conjunto completo das juntas de retencéao.
«Controle/substituicao das valvulas aspiragao/vazao.
«Controle/substituicao do grupo de bombeamento.

(1) O controle deve ser mais frequente se a bomba opera sujeita a vibracées consistentes.
(2) Atroca do 6leo deve ser efetuada pelo menos uma vez por ano.
(3) Convém substituir os anéis retentores de 6leo pelo menos uma vez a cada trés anos.



ADVERTENCIA!

+ O 6leo exausto bem como os componentes substituidos devem ser eliminados adequadamente e nunca deitados
no meio ambiente.

« Cada vez que se procede a substituicao do 6leo, proceder a uma lavagem cuidadosa das partes internas com
detergente especifico.

« Em caso de presenca de agua dentro do carter da bomba, substitua o conjunto completo das juntas de retencao.

MANUTENGCAO EXTRAORDINARIA - DESMONTAGEM DA PARTE HIDRAULICA

Em caso de oscilagbes andmalas de pressao, controle as vélvulas e se danificadas substitua-as.
A numeracao dos componentes esta ilustrada no desenho pormenorizado da figuras 6 e 7.

9 Nm (6,6 ft:Ibs)
Loctite 243

8 25Nm (184 ftibs)
Jb Loctite 243 25Nm (184 ftbs) 14

@
‘@
@@@@ 1"
~ ‘ \ h 45 Nm (33,2 ft-Ibs)
7 [E

Loctite 243

25Nm (18,4 ftlbs) 30 Nm (22,1 ft-Ibs)

16 80Nm (50,0 ft-lbs) 18
Loctite 243

EHS - ESH - ESHR
600 - 500 - 400 bar

Fig.6
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)
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310 bar
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Loctite 243

)

25Nm (18,4 ft-Ibs

16

Fig.7

Todos os apertos indicados nas figuras 6 e 7 devem ser executados com uma chave dinamométrica especifica.



Mediante uma chave umbraco de
12mm, desaperte completamente
os oitos parafusos (2) da cabeca (1);
extraia com atencdo a cabeca (1) e
remova o distancial (3);

Extraia as valvulas de aspiracao
(4) dos apoios que as contém.
As remocdes sdo facilitadas pelo
impulso das molas (5).

Extraia as valvulas de vazao (6), com
a ajuda de uma pinca, prestando
atencao para nao as danificar.

Fig. 8

Fig. 9

(continua na pdgina seguinte)



Controle o estado dos

componentes e substitua os S

desgastados. 22N\ PN
Yo YR TeF
7 = \ \v

Fig. 11

ADVERTENCIA!
+ A cada desmontagem substitua sempre todos os o-ring.

MANUTENCAO EXTRAORDINARIA - DESMONTAGEM DO GRUPO DE BOMBEAMENTO

Em caso de oscilagdbes anbmalas no mandémetro de vazao e/ou de quedas de pressao, controle as juntas de retencao
de alta e baixa pressao. Assinale previamente cada um dos suportes das juntas de retencao para saber a ordem correta
de montagem.

A numeracao dos componentes esta ilustrada no desenho pormenorizado da fig. 6 e 7.

Bombas de 600-500-400 bares
Apos ter efetuado as operagdes
descritas no capitulo anterior (Fig.
8 e 9) extraia os grupos vedantes
(7), desaperte completamente os
quatro parafusos (8) mediante uma
chave umbraco de 5mm e extraia
0s componentes.

Esta operacdo pode ser efetuada
manualmente sem a ajuda de
ferramentas.

Fig. 12

Bombas de 310 bar

Apos ter efetuado as operacdes
descritas no capitulo anterior (Fig.
8 e 9) extraia os grupos vedantes
(7) e extraia os componentes.

Esta operacdo pode ser efetuada
manualmente sem a ajuda de
ferramentas.

Fig. 13

(continua na pdgina seguinte)



Bombas de 600-500-400 bares
Controle o estado dos
componentes e substitua os
desgastados.

Bombas de 310 bar
Controle o estado dos
componentes e substitua os
desgastados.

ADVERTENCIA!

Fig. 15

« A cada desmontagem substitua sempre todos os o-ring e lubrifique as guarnicdées com graxa a base de silicone: grau
de penetracdo de acordo com a norma ASTM 265-295.

MANUTENCAO EXTRAORDINARIA - MONTAGEM DA PARTE HIDRAULICA E DO GRUPO DE

BOMBEAMENTO

GRUPO VEDANTE para bombas 600-500-400 bares

Bombas de 600-500-400 bares
Monte as guarnicdes e os
respetivos anéis no interior do
apoio, respeitando a sequéncia
indicada na figura.

ATENCAO! As guarnicdes (9)
devem ser introduzidas com as
extremidades espacadas de 180°:
apenas deste modo é garantida
uma vedacao correta.

% .,
07

@’@@
s%

Fig. 16

(continua na pdgina sequinte)



Introduz um pistao no grupo
vedante para executar o
alinhamento correto (se ndo
dispuser de um pistao de reserva,
desmonte-o da bomba - pos. 11).
Aperte os parafusos (8) ao par
prescrito.

Extraia o pistdo (se tiver utilizado
o pertencente a bomba,
remonte-o na guia pistao (10)
correspondente e aperte-o ao par
prescrito).

Fig. 17

Remonte os grupos vedantes no corpo da bomba, prestando atencdo para nao danificar os pistdes e as guarnicoes.

GRUPO VEDANTE para bombas 310 bar

Para a remontagem das partes executar em sentido contrario o ilustrado no paragrafo anterior, respeitando a sequéncia
ilustrada em Fig.13.

Remonte os grupos vedantes no corpo bomba, prestando atencdo para nao danificar os pistdes e as guarnicoes.

GRUPO VALVULAS DE ASPIRACAO /VAZAO
Para a remontagem das partes, execute, em sentido contrério, o ilustrado no pardgrafo DESMONTAGEM DA PARTE
HIDRAULICA, respeitando as sequéncias ilustradas nas Fig. 9 e 10.

CABECA

Para remontar a cabeca, execute, em sentido contrario, o ilustrado no paragrafo DESMONTAGEM DA PARTE HIDRAULICA
(Fig. 8)

Oaperto dos parafusos da cabeca deve ser executado com uma chave dinamomeétrica especifica, respeitando a sequéncia
ilustrada na figura:

8 2 4 6 m

Proceda em duas fases: um pré-aperto a 40 Nm/29,5 ft-Ibs, e em sequida complete a operacéo apertando a 140
Nm/103,2 ftelbs.

GARANTIA

O produto é garantido por um periodo de tempo de 3 (trés) anos a partir da data de aquisicao desde que o usuario
observe as normas contratuais.
Os termos de aceitagcdo da garantia estao descritas nas condicdes gerais de venda do produto.



m NEPEBOA, OPUTMHAJIbHbIX UHCTPYKLUN

CNEUMNAJIbHOE PYKOBOACTBO NO HACOCAM BbICOKOIO AABJIEHNA - CEPUN EFH-ESH-ESHR

ABHMMAHI/IE

+ 9mo pykosoO0cmeo 8xo0um 8 UCKJIo4YUMeslbHYyl0 KOMNemeHyuo cneyuanau3upoeaHHo20 MexHUKa u He
npeoHasHa4yeHo 0/1 NOb308aMesia MAWUHbI, 8 KOMOopyto 8cmpoeH Hacoc. CHayana HeobxoOuMo npo4YUMAmMe
O6wyto yacms, u 3amem 0aHHOe KOHKPeMHOoe pykosooCmeo.

XAPAKTEPUCTUKUN N TEXHUYECKUE NAPAMETPbI

EFH 32/600 EFH 46/500 EFH 57/400 EFH70/310
MEXAHUYECKOE COEAUHEHUE
MakcumanbHas notpebnaeman MOLHOCTb (kW - HP) 37,4 - 50,8 449 - 61,0 443 - 60,3 41,6 - 56,5
MuHumanbHas ckopocTb BpalLieHua (RPM) 400
MakcumanbHas ckopocTb BpaLyeHus (RPM) 1000
MACJI0 HACOCA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Konuuectso no Becy (kg - Ib) 4,00 - 8,82
Konuuectso no 06bemy (I- USgal) 444 - 1,17
TWAPABJINYECKOE NOAKNIOYEHUE
MakcumanbHas Temnepatypa Bogbl (2) (°C-°F) 40 - 104
MuHumanbHas Temnepatypa Bogbl (°C-°F) 5-41
MakcumanbHoe fasnenue Bogbl (3) (bar - psi) 4 - 58
MuHuManbHoe fasnexne Bogbl (3) (bar - psi) 2-29
MuHuManbHbIl pacxos BoAbI 1,3 X MaKCManbHbIi pacxon
JKCMNYATALNOHHBIE XAPAKTEPUCTUKK - MACCA
MakcumanbHblil pacxog (I/min - USgpm) 318 -84 458 - 12,1 56,5 - 14,9 68,4 - 18,1
MakcumanbHoe faBneHue (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
MakcmanbHbIii ypoBeHb LLyMOBOF0 JaBNeHuA 79 dB(A) - 1dB(A)
Macca Hacoca (6e3 Bogbl) (kg - Ib) 81-179

(1) CootsetctBytolMe macna:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) Pa6ota npu Temnepatype, npesbitatoLeil 40 °C/104 °F (Ho B npeaenax 60 °C/140 °F) BO3MOXHa TONbKO B PTOM Cllyyae, eciu
0bopynoBaHuMe, B KOTOPOE YCTaHaBMBAETCA HAaCOC, COOTBETCTBYET TPe6OBaHUAM K 060py[0BaHMI0, MepeUnCciIeHHbIM B naparpade
“Pa6oTta npu TemnepaTtype, npeBbillaloleli MaKCMManbHO AONYCTMMYIO BenununHy”. Bcerga BbinonHAMTe npeanmcaHms,
npvBeAeHHble B PyKOBOACTBE 0O0PYA0BaHNSA, KyAia yCTaHaBIMBAETCA HacoC.

(3) N3mepsemas BennumHa pAROM C NaTPYBKOM BCacbiBaHWA Hacoca.

XapakTepucTukm n TexHnyeckmne napameTpbl HOCAT yKaBaTEHbeIﬁ xapakTtep. [lponssogurtenn octaBnaer 3a co6on npaBo BbIMOJIHATb
Ha Hacoce nbble MOAIIId)IIIKaLIIIIIII, KOTOpbI€ OH COUYTET HY>XHbIMMU.



ESH 38/600 ESH 55/500 ESH 68/400 ESH 82/310

MEXAHUYECKOE COEAMHEHUE

MakcumanbHas notpe6nseman MOLLHOCTb (kW - HP) 44,9 - 61,0 53,8 -73.2 532-723 499 - 67,8
MuH1ManbHaa CkopocTb BpaLLeHua (RPM) 400
MakcumanbHas ckopocTb BpaLLeHus (RPM) 1200
MACJI0 HACOCA (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Konnuectso no Becy (kg - Ib) 510 - 11,24
Konuuectao no o6bemy (I-USgal) 5,67 - 1,50
rMPABJIVYECKOE NOAKNIOYEHUE
MakcumanbHas Temnepatypa sopi (2) (°C-°F) 40 - 104
MuHumanbHas Temnepatypa Bogbl (°C-°F) 5-4
MakcumanbHoe fanenue gogbl (3) (bar - psi) 4 -58
MuHumanbHoe asnexue Bogbl (3) (bar - psi) 2-29
MuHUManbHbIiA pacxof BoAb! 1,3 X MaKcManbHblii pacxop
JKCNAYATALMOHHDBIE XAPAKTEPUCTUKK - MACCA
MakcumanbHblii pacxost (I/min - USgpm) 38,2 - 10,1 55,0 - 145 67,9 - 17,9 82,1-21,7
MakcumanbHoe faBneHne (bar - psi) 600 - 8702 500 - 7252 400 - 5801 310 - 4496
MaKcumanbHblii ypoBeHb LLIYMOBOTO JaBNeHUSA 79 dB(A) - 1dB(A)
Macca Hacoca (6e3 Bogbl) (kg - Ib) 83 -183
ESHR 38/600 ESHR 55/500 ESHR 68/400 ESHR 82/310
PEQYKTOP
MakcumanbHas ckopocTb Ha Bxoge R=1,27:1 (RPM) 1500
MuHumanbHas ckopoctb Ha Bxoe R=1,27:1 (RPM) 508
MakcumanbHas ckopoctb Ha Bxoge R=1,52:1 (RPM) 1800
MuHumanbHas ckopoctb Ha Bxofe R=1,52:1 (RPM) 608
MakcumanbHas ckopocTb Ha Bxoge R=1,81:1 (RPM) 2200
MuHumanbHaa ckopoctb Ha Bxoge R=1,81:1 (RPM) 724
Macca Hacoca ¢ pegykTopom (6e3 Boabl) (kg - Ib) 98 - 216
MAC/10 HACOCA C PEAYKTOPOM (1) GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
Konuuecrso no ecy (kg - Ib) 0% 6,6 - 14,55 [45% 6,2 - 13,671 [90% 6,1 - 13,45] (4)
Konuuecrso no o6emy (I-USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45% 6,89 - 1,82] [90% 6,78 - 1,79] (4)

(1) CootsetctByIOIME MaCna:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) PaboTa npu Temnepatype, npesbiatowyeit 40 °C/104 °F (Ho B npeaenax 60 °C/140 °F) Bo3MOXHa TONbKO B PTOM Cllyuae, eciu
060pyAoBaHe, B KOTOPOE YCTaHaB/MBAETCS HACOC, COOTBETCTBYET TPeOOBaHMAM K 060py[0BaHMIO, MepeUnciieHHbIM B naparpade
“Pa6oTta npu TemnepaTtype, npeBbillaloweli MaKCMManbHO AONYCTMMYI0 BennunHy”. Bcerpa BbinonHANTe npeAnmcaHns,
npriBeieHHble B PYKOBOLACTBE 0O0OPYA0OBAHUSA, Ky[la YCTaHaBMBAETCs HACOC.

(3) M3mepsemas BenMunHa PAAOM C NaTPy6KOM BCacbiBaHMA Hacoca.
(4) cm. pucyHok 4.

XapakTepucTuKmM U TeXHNYecKne napaMmeTpbl HOCAT yKa3aTesbHbli xapakTep. [ponssoguTenb octaBaseT 3a co601i NpaBo BbIMOAHATD
Ha Hacoce nio6ble Mo dUKaLm, KOTOPble OH COUTET HYXKHbIMMU.

XPAHEHUE

NPEAYNPEXOEHUE

« KaTeropuyeckn nsberamte XpaHuTb HaCOC Ha OTKPbLITON NMIOLWAAKe 1, B LIeNOM, BO BIaXHbIX MecTtax. Cnegyet
3alWMLWATh HACOC OT FPA3M U MbIAN.

« InA nepnofoB XpaHeHVA CBbllle ABYX MECSLEB:



- 3aWWTUTb NMOBEPXHOCTM COeANHEHNA 1 HapY»KHble YacTu, 06paboTaHHble CPeCTBOM AJ151 3aLMTbI OT PXKaBUMHbI.
Mocne AnMTENbHOTO XpaHeHWA (CBbILE LWECTUN MecsALEeB), CleayerT:
+ MPOBepUTb KnanaHbl BcacbiBaHWA/Mogauu;
+ MPOBEPUTb XOPOLLYIO PaboTy NPOKIAAOK.

CHATUE YNAKOBKU
A BHUMAHUE
« Bo 8pems onepayuti no CHAMUIO ynako8KU HyXHO HOCUMb NepYamKu U 3awumHsle 04KU, Ymobbl u3bexxame paHeHul
PYK U 2N103.

+ Hacoc-3mo maxenas yacme (cM. napazpag “Xapakmepucmuku u mexHu4eckue napamempol”), pekomeHoyemcs
npucmynume K OmKpbIMuto U nepemMelyeHuUto ynako8KU CO2/1aCHO UHCMPYKYUAM, NPUBEOEHHbIM HA CamoU yNakoske.
Hy»Ho npumeHame o6opydosaHue 071 nepemelyjeHUs U No0vema ¢ 2py30n00veMHOCMbIo, coomaeemcmaytoujeli ecy
6pymmo, yKazaHHOMy 8 MpaHcNopmMHoU HaKAaoHoU.

+ MaHegpbl no nodvemy 00s1KHbI 8bINOHAMBCA ONbIMHBIM NEPCOHASIOM, PaBOMAtOUUM CO2/TACHO NPABUSIAM MeXHUKU
6e3onacHocmu, delicmsyouum 8 cmpaHe c6OPKU MAWUHbI, 8 KOMOPYIO BCMPOEH HACOC. B yacmHocmu maHespel
00J1XKHbl BbINOJTHAMbCA O4YeHb MeOsIeHHO, YmOobbl U3bexxamb Nomepu pasHOB8eCuUs 2py30M.

« DleMeHMebl yNakosKu (N1acmuKossie nakemel, CKpenku u m.o0.) Heobxooumo 6epeys om demel, M.K. OHU
npedcmasnsaom coboli NnomeHyuaIbHbIU UCMOYHUK ONACHOCMU.

+ Bbi803 Ha c8asiky yacmeti ynako8KU 00/1KeH 8bINOJTHAMbCA 8 COOMBemcmauu ¢ 0elicmayoujumM 3akoHO0ame1bCmaom
CMpaHel Npou3eodcmaa ycmaHosKu, 8 KOmopoU ycmaHasiu8aemcs Hacoc.

[Mnacmukosble Mamepuasel ynakosku He 00s1XKeH 8bI6pacbiBambCs 8 OKpyXaroujyro cpedy.

« [Tocne cHAMUA ynakosKuU ¢ HAcoca HyXXHO nposepums Haau4ue gcex yacmel u UX Yes0CMHOCMb, d MAKxe
ydocmosepumsCA, Ymo u0eHMUPUKAYUOHHAA MabauyKka Ha Mecme U Xopowo YumaemcH.

Bcnyuae comHeHut He ciedyem MOHMUpo8ame HAcoc, csiedyem 06pamumacA K Cyx6e mexcepsuca npou3sooumerns.

+ Pabouue pykosoocmaa u 2apaHmuliHbil cepmughukam 00/IKHbI 8ce20a conposoxoame 060py008aHue, 8 KOmopoe
8CMPOEH HACOC, U O0/IKHbI NPe00CMasiaAMsCa KOHEYHOMY NOJ1b308AMETIO.

NPEAYNPEXAEHUE
- lNepepnpuxeHne Hacoca AOMKHO NPON3BOANTLCA C OCTOPOXKHOCTbIO, M3berasn yaapoB 1 TONMYKOB.

CTAHOAPTHAA KOMIMJIEKTALLAA

Y6eantbcA, UTO B yNakoBKe C KYMeHHON NPoAyKLUMe HaxoaAaTca cneayoLme YyacTu:
+ Hacog;

+ PYKOBOACTBO Hacoca (o6Las yacTb);

+ PYKOBOACTBO Hacoca (cneumanbHasa YacTb A1 KOHKPETHOW cepun);

+ [eKNapaunsa COOTBETCTBUA.

Mpu Hannuun npobnem obpalyanTech K cnyxbe Texcepauca NponsBoanUTeNs.

NMPUHAANEXXHOCTU NO 3AKA3Y

ABHMMAHME

+ HenooxooAawue 0onosiHUMesbHble NPUHAOTIEXHOCMU Hapywaem HOpMAasbHyto pabomy Hacoca u Moxem coesiame
€20 ONACHbLIM. MIcnob308amMe MOJILKO OpUUHATIbHLIE 0ONOHUMEbHbIE NPUHAO/IEXHOCMU, peKoMeHIyeMble
npou3gooumersem.

« Ymo kacaemcs obwjux npednucaHud, npedynpexoeHul no 6e30ndcHOCMU, MOHMAXy U MexoOC/1yXUBaHUI, CM.
ConNposoXoatowyto 00KyMeHMayuio.

MO>HO VMHTerprnpoBaTb CTaHAAPTHYIO KOMMJIEKTaLMI0 Hacoca Npu NOMOLWW cefyiowero: orpaHuymTenbHble/
perynnpoBOYHble KianaHbl AaBfeHWs, KnanaHbl MaKCMManbHOrO faBneHua (npefoxpaHnTeNibHble KiamnaHbl),
HeBO3BpaTHble KnanaHbl, GUIbTPbI BCAaCbIBaHWA, aKKyMyNATOPbI AaBeHNA, MAHOMETPbI U T. A.

3a pononHUTenbHOM MHbopMaL el obpallanTech K Cnyxbe Texcepeuca NponsBoanTens.

MOHTAX

BHUMAHUE

« Cneyuanu3upoeaHHbili MexXHUK 00/1)KeH 8bINOIHAMb NPeONUCAHUsA N0 MOHMAXY, NpusedeHHble 8 HACMOAWEeM
pyKosodcmee, 8 YaCMHOCMU, Xapakmepucmuku 08ueamesis (371eKMpPUYECKo20 UU BHYMpPeHHEe20 C20paHus),
COe0UHAEeMO020 C HACOCOM, 00JIXKHbI COOMBeMCmMe0o8amMb 3KCNJYdMAUYUOHHbLIM XApaKkmepucmukam u
KOHCMPYKMUBHbIM XapaKmepucmuKam camozo Hacoca (MOUJHOCMb, CKOPOCMb 8pAU4EHUS, (hiaHyesoe KpensieHue
u m. 0.), Komopele ykasaHol Ha MAabUYKe MexHUYecKUX Xapakmepucmuk U 8 CaMoM pykosoocmee.

« Hacoc Hu 8 Koem cstyyae He 0osxeH pabomame:

- Npu 0assieHUU, npesbiWarweM yKkazaHHoe Ha mabiuyke mexHu4ecKux Xapakmepucmuk: NO3mMomy Heobxo0umo
8ce20a npogepAaMb, YMo KAAandH 02paHUYeHUs/pe2ynupo8aHus 0asieHus U KAanaH MakcumMasabHo20 0assieHus



npasusbHO OMKaAIUbPOBAHbLI U YMO HACMPOUKA KaIUBPOBKU 2apaHmMupyemcs, Hanpumep, Nocpedcmaom 3dcedKu
Ha Kpacke;

- Npu ckopocmu 8pawjeHus, npessiuiarouwjel yKasaHHyo Ha mabudyke mexHU4ecKux Xapakmepucmuk;

- npu ckopocmu spauweHus meHee 400 060pomos 8 MUHymy.

+ ObopydoeaHue, HAa KOmMopoe MOHMUpyemcs HACOC, 00JI)HO 6bIMmb 8bINOJIHEHO MAK, Ymo6bl
coomeemcmeosambs mpe6osaHuam 6e3onacHocmu, yKa3aHHbIM 8 egponelickux oupekmueax. 3mo
o6cmoamenbcmeo eapanmupyemca Hanu4yuem mapkupoeku CE u [Jeknapayueti coomeemcmeus
npoussodumensa o6opydoeaHusa, Ha KOMopoe MOHMUPOBAH HAcoc.

+ 3awumume Yyacmu 8 08UXeHUU hpu hoMowu coomeemcmaytowux 3auum. Ocoboe 8HUMAaHue csiedyem yoenume
ycmpoucmeam co WKUBOM.

« YcmaHosume Hacoc 8 mecme, 2apaHmupyrouiem 6e3onacHsili docmyn co CmMopoHbl 0Nepamopos, Komopele
8bINOJIHAIOM €20 O4UCMKY U mexobcnyxusaHue. [Ipedycmompume cb6op 800bl, 06pasyroujelics npu 8bimeKaHuu,
cnuse, mexobcayxusaHuu mpy6 um. 0..

+ Hacoc 0omxeH 6bimb ycmarossieH u 00/xeH pabomame 20pU30HMAsTbHO (MAKCUMASIbHO 00NYCMUMBbIU HAK/TOH 3°+5°).

+ Hacoc 0omxeH ycmaHasnueameca u 3akpensiamsCca 8 ycmou4usom nosoxeHuu. OnopHoe 0CHO8AHUe 00IKHO 6bimb
NA0CKUM U 00CMAMOYHO XeCMKUM, Ymobbl u3bexxame HapyueHUA 8bIPABHUBAHUA MeX0y HACOCOM U dguzamesiem u
gubpayuti Ha 3mane pabomel. []nd KpensaeHUl ucnosb3ylme yemobipe onopHble walibbl, HAX00AWUECA Ha Kapmepe
Hacoca, pasmepsl cM. Ha Puc. 3.

+ Hacoc, nockosnbky oH 06BeMH020 mund, 00/1xeH 8ce20a 060py008amMbCa KIIANAHOM 02PAHUYEHUS/pe2yupo8aHus
0asJsieHUA U KJIGnaHOM MAakcuMasbHO20 0asJieHus.

NPEAYNPEXOEHUE

+ lNpaBuUNbHO BbIPOBHANTE ABUraTeNb-Hacoc. O6paTTe 0Co60€e BHMMAHME Ha Nepefayun Co WKMBaMM 1 C TMOKMMM
coeiHeHMAMU (MaKCUManbHOe AONYCTUMOE YITIOBOE CMeLLeHne cocTaBnseT 3°).

+ B cnyyae pemeHHOM nepefaun Co LWKMBaMU, MOXET NOTPeb0oBaTbCA yMeHbLUEHWE OMYCTUMbIX SKCMIyaTaLMOHHbIX
xapakTepuctuk. Obpalyaritecs no gaHHoMy Bonpocy B Cny»kby Texcepsuca npovssoautens. briouHasa nepegaua
MO>KeT ObITb TONbKO AnA mogenen 6e3 pegykropa.

Puc. 1

« CobniopaliTe NpaBuUbHOE HanpaBieHVe BPaLLeHKs, Kak YKa3aHO Ha pUCYHKe: m
« icnonb3oBaHMe Hacoca JOMKHO ObiTb TakoBbiM, YTOObl BO BpeMs paboTbl HacoCca HUKOrApa He
npesbiwanucb 80 °C/176 °F TemnepaTtypbl Macna.
« B cnyyae Hapy»KHOro OKpalLuMBaHWA HAacOCa 3aLUTUTE pa3beM OTOOPa ABMXKEHMA (BKNIOYAA CanbHUK) M OTBEPCTUA
Cn1Ba BOAbl, HaxoAALKMeCA Ha KpbilKe (12), pacnonoeHHOW Ha KapTepe Hacoca (CM. pUCyHKN 6 1 7).

[na onpeneneHna rnaBHbIX pa3mepos, cM. Puc. 3.

Cny6 TexcepBuca NPoOU3BOAUTENA HAXOAUTCSA B PACMOPSAXKEHNN CNeluann3nMpoBaHHOro TexHMKa [Aans
npeaocTaB/ieHNs BCell HeobxoarMon nHbOopPMaLMK, KacatoLwencs:

« ONA onpefeneHna Hambosee NOAXOAALEro NPUMEHEHNA 1 MPaBUbHOTO BbIMOHEHUS;

« Mep NpPeaoCTOPOXHOCTY, eCNIN HEOOX0AVMA HenpepbiBHas pPaboTa;

+ 0COGEHHO TsXenble YCI0BUA NCMONb30BaHNA.

Ncnonb3oBaHme Hacoca JOMKHO BbIMOMHATLCA, C CO6J'IIOL|,eHVIeM npaBun mMexaHnkKun.
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nOo3MUMOHUPOBAHUE PEAYKTOPA

PegykTop MoXeT nomeLlaTbCA Ha HAaCOCe, Kak C MPaBoW CTOPOHbI, TaK U C IEBOW CTOPOHbI.
Ha Kaxgow 13 fBYX CTOPOH MOXHO 3aaTb 5 pa3nunyHbIX KOHPUrypaumm (CM. pucyHok 4):

A -B-C-D-E Ha npaBow cTopoHe

F-G-H-I-L Ha neBon ctopoHe

NMPABAA CTOPOHA

F@

JIEBAA CTOPOHA

100 Puc. 4



rMMAPABJIMYECKOE COEAUHEHUE

[lnA BbINO/THEHUS TNAPABIMYECKUX COAMHEHNI Ha BCaCbiBaHWW, Ha nogave v 6annace cm. Puc. 5, roe npeactaBneHo
CXeMaTnyeckoe n3obpakeHne BO3MOXKHON YCTaHOBKM Hacoca.

NPEAYNPEXXAEHUE
+ KurpHbIM WpPNPTOM BblAENEHDBI OCHOBHbIE OLIMOKM YCTAaHOBKM, KOTOPbIX HE0OX0AMMO 13beratb.

KOJNEHW 90° KONEHW B ®OPME MEPEBEPHYTOM “U”

T-O6PA3HbIE COEAUHEHMA racutenb
"TPOUHUK"
MaHOMeTp

npedoxpaHuTenbHbIi
YMEHbLUEHUE KnanaH

(PEQYKTOP) \Eﬂ:
OWAMETPA BbIXOA

\ 8 0 6 orfEpET
__t]EKJ_ ATA* - () () () () ilEAMﬂAC
bak

KnanaH

: TOPLeBAs YaCTb HACOCa
dunbTp }

0

: :| PELMPKYNALMA BAUMACA HA BCACbIBAHIW
OTPULIATE/bHbIA HAMOP H ET

KnanaH
|

MaHOMETP

NpefoXPaHUTENbHbII

KnanaH \

= m
|-

CTEHKa 410 © © O |
0aKa | ]
E— ,() C) () C>7; ilSAMﬂAC
J TOpLEBaA 4YacTb Hacoca
W OalinacHas nuHuA /)

AA Puc.5 |u|



NPEAYNPEXAEHUE

TemnepaTtypa Bofbl Nofjauun ABAAETCA OYeHb BaKHbIM GAKTOPOM ANA CpoKa CnyXObl 1 3KCMNyaTaLMOHHbIX

XapaKTePUCTUK Hacoca.

Ana nprmeHeHna oAbl Npu TemnepaTtype cebiwwe 40 °C/104 °F, Hy»KHO BbINOAHATb NPeANNCaHNA, MPBEAEHHbIE

B crefyowmx naparpagax “Pab6oTa npu Temneparype, npeBblllalolleil MakcumaibHoe 3HayeHue",

Ha BcacbiBaHMY Hacoca HY»KHO NpefycmaTprBaTb GUILTP NOAXOAALLEro pa3mepa.

Cnctema GunbTPaLUM SOMKHA UMETb CliefyoLne XapakTepUCTUKIAL

- ¢unbTpylowan cnocobHocTb B AranasoHe 100-320 MUKPOH;

- eMKOCTb GunbTpa B TPM pasa Bbllle MaKCMMaIbHOMO pacxofa Hacoca;

- OVaMeTpbl BXOAHbIX YCTUN W BbIXOAHbBIX YCTUI GUIbTPa JOMMHbI ObITb paBHbI UM 6osblUe YCTbA BCacbiBaHWA
Hacoca.

Ha BcacbiBaHMM Hacoca HYXHO n3beraTb Cy»eHuii, 0OpaTHbIX YKIOHOB 1 KoneH B popme nepesepHyToro “U”.

CnepyeT y6eauTbca, YTo yCTaHOBKA MO3BoNAET n3bexaTtb cvBa TPpyb BcacbiBaHMA NpW OCTaHOBKE Hacoca (cMm.

Takxe Puc. 5).

Tpy6bl BCacbiBaHWA 1 MOAAYM He [OMXKHbI NepefaBaTb K HACOCY YCUNUA UK N30bITOYHbIE KPYTALLME MOMEHTHI.

Tpy6bl BCcacbiBaHWA JOMKHbI UMETb BHYTPEHHWUI AMaMeTp, PaBHbIA WX NPeBbILLAOWMNA AUameTp BCaCbiBaHUA

Hacoca, HOMVHaNbHOE AaBrneHre JOMKHO ObiTb paBHO 10 6ap/145 Ny 1 JOMKHO UMETb [LOCTAaTOUYHYIO XEeCTKOCTb,

yToObI N36eXKaTb GEeHOMEHOB CAABNBAHNSA, BbI3BaHHbIX BaKYYMOM Ha BCaCblBaHUM Hacoca.

Tpy6bl Nogaum BOMKHBI MMEeTb HOMUHANbHOE AaBNEHNE He HIXKE MaKCMMasibHOMo AaBieHus Hacoca.

InA ymeHblUeHNA BMOpaLUN 1 HEPAaBHOMEPHOCTM NOTOKa CleflyeT MOHTUPOBATD:

- aKKyMynAaTop AaBneHua (Mav WiaHr nogayn ¢ MUHUManbHoM anvHol 1,5 m/5 ¢yToB) Mexay coeivHeHVEM
noJauyn Hacoca v KnanaHoM OrpaHUYeHnA/perynmpoBaHna gaBeHuns;

- LWNaHr nofayn C MMHUMasbHOW anvuHom 1,5 M/5 dyToB nocne kKnanaHa orpaHUYeHnsA/perynmpoBaHsa AaBneHmns;

- TMOKMIA WAHT BCACbIBAaHWUS C MMHVMANbHOWN annHon 1,5 mM/5 GyToB Nepep coegrHEHEM BCAaCbiBaHNSA HAacoca.

B cnyuyae nofaum ot LeHTPO6EXHOrO Hacoca, HY>KHO MOATrOTOBUTb YCTAaHOBKY TakUM 06pa3om, UTobb!:

- LEHTPOOGEXHDBIN HACOC UMEN KakK MUHMMYM ABOWHOW pacxof No CPaBHEHWIO C 0ObEMHbBIM HACOCOM;

- NPWBOJ LEHTPOOEXHOIO Hacoca bbll HE3aBMCKM OT NPMBOAa 06 BEMHOIO HACOCa;

- 3aMyCK LeHTPOOEXXHOro Hacoca NPOVCXOANIT PaHbLLE 3aMycKa 06 beMHOMo HacoCa;

- MMeeTCcA pesie AaB/ieHUs Ha IMHMM BCAacbiBaHUA nocsie GunbTpa, AN 3awutbl 06beMHOro Hacoca oT OTCYTCTBUA
BOAbl, CBA3aHHOIO C 3aCOPEHNEM CaMOro GUNbTPa;

- MMeNcA MaHOMETP AJ1A KOHTPOA faBNeHNA Nojaym, PAAOM C LeHTPOOEKHbIM HaCOCOM.

NmetoTca I'IanY6KI/I BCacCbiBaHMA N NOoAa4Nn, Kak C I'IpaBOIZ CTOPOHDI TOpLI,EBOIZ yacTu, Tak 1 C NIeBon CTOPOHDI.

PABOTA NPU TEMMEPATYPE, NPEBbILWAIOLWENA MAKCUMAJIbHOE 3HAYEHUE

NPEAYNPEXAEHUE

AnAa ncnonb3oBaHMA BoAbl NpY TeMrnepaType, NPeBbILaloLLen MakCManbHoe 3HauyeHne (TONIbKO Ha KOpOoTKMe

nepuogbl 1 B npeaenax 60 °C/140 °F), Hy>KHO BbINONHATb CNefyloLLe NpaBuia No YCTaHOBKeE:

- OCyLecTBNATb NOAayYy B MOPLUIHEBOW HACOC NMPY MOMOLM LeHTPOOEXHOro Hacoca C ABOMHbBIM PAaCcXOA0M 1
MaKCUMasbHbIM AaBreHnem 3 6ap/43,5 ncy;

- eC/IN He NCNoNb3yeTcA LLeHTPOOEeXHbIV HAacOC, CHM3bTE CKOPOCTb BpaLleHnsa fo 500 060poToB/MUHYTY;

- CTporo cobniofanite HanpassieHNe BPaLLEHNS.

[ns npyMeHeHun npu Temnepatype cabiwe 60 °C/140 °F, obpalyanTech K cnyxbe TexcepBuca NponsBoanTens.

DKCTPEHHOE TEXOBCJTYXXUBAHUE

BbinonHsTe nporpamMmy, NpriBeAeHHY0 B TabnuvLe HxKe:

MHTEPBAN TEXOBC/NTY>KUBAHUA CNOCOb YCTPAHEHMA
Mepsble 50 yacos. -CnepayeT NoMeHATb Macsio.
Kakapble 500 yacos. -MpoBepka 3akpyumBaHna BUHTOB Hacoca (1).

-Mposepka ypoBHa macna (2).
-lMpoBepKa KnanaHa orpaHUuYeHns/perynnpoBaHna AaBneHna u
NpefoXpaHNTeNbHOTO KnanaHa (MakcMManbHOro AaBneHus).

Kaxgbie 1000 yacos. -MpoBepKa 3akpyumBaHna BUHTOB Hacoca (1).
-3ameHa macna (2),

-Mposepka/3ameHa Konel| canbHuKa (3),
«[NpoBepka/3ameHa NOMHOro NakeTa NPOKNafoK.
+MNpoBepka/3ameHa KnanaHoB BcacbiBaHUA/Nodauu.
«MNpoBepka/3ameHa HaCOCHOTO y3na.

(1) Heobxopumo npoBoanTb Hosee YacTble NPOBEPKU, CAIN HACOC PaboTaeT NP HAMUUN CUMbHBIX BUGPALIIA.
(2) 3ameHa macna foMKHa NPON3BOANTLCA MUHUMYM Pa3 B Fof.
(3) PekomeHayeTca 3ameHa MacAHbIX KOfleL, MUHMYM OfIH pa3 Kax[ble TPpU rofa.



NPEAYNPEXOEHWUE

+ OTpaboTaHHOE Mac/o 1 3aMeHeHHbIE KOMMOHEHTbI fO/KHbI ObiTb BbIBE3EHbI HAa CBASIKY 1 HE JOMKHbI BbIGpacbiBaTbCA
B OKpY»KaloLLyto cpegy.

« Bcakun pas, korga Bbl 3aMeHseTe Mac/o, BbIMOJIHUTE aKKypPaTHYI0 MOIKY BHYTPEHHUX YacTel Npu nomoLym
cneLvanbHOro MOKWLLEro CpeacTsa.

« B cnyyae HannumA Bogbl BHYTPM KapTepa Hacoca 3aMeHMUTE MOJHbIV MaKeT MPOKNAAoK.

3KCTPEHHOE TEXOBCNYKUBAHUE - BEMOHTA F'MAPABJINYMECKOM YACTHU

Ecnun BO3HUKHYT aHOManbHble KonebaHuA faBneHns, Hy>KHO MPOBEPUTDL KNanaHbl M 3aMEHUTb KX, €CZIY OHN NOBPEXAEHDI.
Hymepauma KOMNOHEHTOB YKa3aHa Ha cxeme Ha Puc.6 n 7.

9
T 9 Nm (6,6 ft-Ibs)
| & Loctite 243
| ®e. 8
| €04 25 Nim (18,4 ftbs)
2 L\\\ °G octile 243 25Nm (184 ftbs) 14
Do
‘ p 10
- 45 Nm (33,2 ftbs)

Loctite 243

25Nm (184 ftlbs) 30N

16 80Nm (50,0 ft:Ibs)
Loctite 243

—_

22,1 ft-Ibs)

EHS - ESH - ESHR
600 -500 - 400 bar

Puc. 6 Iﬂ



25 Nm (184 ft-Ibs)

Loctite 243

14

18,4 ft-Ibs)

25 Nm (
45 Nm (33,2 ft:lbs)
Loctite 243

EHS - ESH - ESHR
310 bar

)

30 Nm (22,1 ft-Ibs

)

25Nm (18,4 ft-Ibs

50,0 ft-lbs) 18
Loctite 243

80 Nm (

16

Puc.7

Bce 3amsazusaHus, YKAa3dHHble Ha pUCyHKaAx 6u’, HY>KHO 8bINOJIHAMb NpU NOMOWU cneyuasibHOo20

aUHGMOMempU'-IeCKOZO KJ/1ro4a.



Mpu nomowwm durypHoro Kntoua
12, NONHOCTbIO OTBUHTUTE BOCEMb
BUHTOB (2) c Topuesown vactu (1);
OCTOPOXHO N3BNEKNTE TOPLIEBYIO
yacTb (1) U CHUMKTE PACNOpPHYIO
netanb (3);

BbIHbTE KilanaHbl BcacbiBaHusA (4) 13
orop, B KOTOPbIX OHW HaXoAATCS,
CHATVE 06/1eryeHo TONUYKOM
npyuHbl (5).

BbiHbTe KnanaHbl nogauu (6),
npwv NOMOLLN 3aXKMa, cobnioaas
OCTOPOXKHOCTb, UTOObI HE
noBpeaunTb MX.

Puc. 8

Puc.9

Pnc. 10

(npodosmxaemcs Ha credyroweld cmpaHuye)
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MpoBepbTe COCTOAHNE
KOMMOHEHTOB 1 3aMeHUTe

N3HOLWEeHHble YyacCTu. @\ /7,;‘.&

Punc. 11

APEAYNPEXAEHUE
« [pu kaxxoom OeMoHMaxxe 8ce20a 3ameHslime 8ce Koslbyesble yNjiomHeHUs.

OKCTPEHHOE TEXOBCJ1TYXXUBAHUE - AEMOHTAX HACOCHOI'O Y3J1A

Mpn HaNMUMN aHOMasbHbIX KonebaHMI Ha MaHOMeTPe NOoAAYN UNU NajeHNIA faBeHnsa, HeobXoAMMO NPOBEPUTD
NPOKNaAK/ BbICOKOTO 1 HA3KOrO aBneHuns. PeKomeHAyeTCA MOMETUTb Kax bl CynnopT NPOKIAAKK, YTOObI OHM MO
6bITb BHOBb YCTaHOB/EHbI B TOM e NopsAAKe 1 B MepBOHaYasibHOE NMONOXeHMe.

HymepaLma KOMMNOHEeHTOB yKa3aHa Ha cxeme Ha Puc. 6 n 7.

Hacocbl 600-500-400 6ap

Mocne BbINONHEHNA oNepaLui,
OMUCaHHbIX B NpeablayLen

rnase (Puc. 8 1 9), cHumuTe
YNIOTHUTENbHbIE Y31bl (7),
NOSIHOCTbIO OTBUHTUTE YeTbipe
BVHTa (8) npu nomoLwm dpurypHoro
K/toYa 5 1 BbIHBTE KOMMOHEHTDI.
DTa onepauuns MoXeT ObITb
BbIMOJIHEHA BPYYHYO 6e3 nomoLyn
WHCTPYMEHTOB.

\

Puc.12

Hacocbl 310 6ap

Mocne BbINONHEHWA onepaLuii,
OMUCaHHBIX B NpeablayLen

rnase (Puc. 8 n 9), cHumuTe
YNIOTHUTENbHBIE Y31bl (7) 1
BblHbTE€ KOMMOHEHTbI.

DTa onepauuns MoXeT ObITb
BbIMOJIHEHA BPYYHYO 6e3 nomoLyn
WNHCTPYMEHTOB.

" Puc. 13

(npodomxaemcs Ha cedyroweli cmpaHuye)



Hacocbl 600-500-400 6ap
lMpoBepbTe cocToAHME
KOMMOHEHTOB U 3aMeHUTe

M3HOLWEHHbIE YaCTwn.

Hacocbl 310 6ap
MpoBepbTe cocToAHNE
KOMMOHEHTOB 1 3aMeHUTe

N3HOLWEHHblIe YaCTu.

Puc. 15

NMPEAYNPEXAEHWE
« [pu Kaxo0om OeMOHMa)ke HeO6XOOUMO 8ce20d 3aMEHAMb 8Ce KOJlblesble YNJI0OMHeHUS U CMA3bi8amMb NPOKAAOKU
CU/TUKOHOBOU N/1dcmuyYHoU cMaskou: cmeneHb NPOHUKHOBeHUA o cmaHdapmy ASTM 265-295.

3KCTPEHHOE TEXOBCJTY>KUBAHUE - OBPATHbI MOHTAX T’MAPABJINYECKON YACTU U
HACOCHOIO Y3J1A

YIMJIOTHUTEJIbHbIA Y3EN ana Hacocos 600-500-400 6ap

Hacocbl 600-500-400 6ap
MoHTMpyTE NPOKNagKn 1
COOTBETCTBYIOLMNE KOSbLa
BHYTPb cynnopTa, cobniogan
nocriefoBaTeNbHOCTb, YKa3aHHY0
Ha pUCyHKe.

BHUMAHME! Mpoknaakm (9) %

[OJKHbI 6bITb BCTaBNEHbI CO %
CMeLLeHHbIMK Kpasamu Ha 180°: @
TONbKO MNPU TakoM YCTaHOBKe

rapaHTNpyeTcA HEO6XOHVIMaFI
repMeTMyHoOCTb.

(npodonxaemcs Ha cnedyroweti cmparuye) | 107



BcTaBbTe nopLueHb B YyNIOTHAIOLWNIA
y3en Ana npaBuibHOro
BblpaBHUBaHWA (eCnun y BaC HeT
3anacHOro NopLuUHA, AEMOHTUPYITe
ero ¢ Hacoca - nos. 11).

3aTaHnTe BUHTHI (8) Ha 3a4aHHbIN
KPYTALWNA MOMEHT.

CHumunTe nopuieHb (ecnun

Bbl MCNOJIb3yeTe MopLUeHb,
OTHOCALLMINCA K HAacocy,

BHOBb MOHTUPYWTE €ro Ha
COOTBETCTBYIOLLMI HaNpPaBAALLUNA
nopuweHb (10) n 3aTAHUTE Ha
YKa3aHHbIN KPYTALMIA MOMEHT).

Puc. 17

MoHTUpYyITe yNnoTHALWME Y3/bl HA KOPMYC Hacoca, cobMtofas OCTOPOXKHOCTb, YTOObI HE MOBPEAUTb MOPLUHY U
NPOKIaaKu.

YMJIOTHUTENIbHbINA Y3EN gna Hacocos 310 6ap

,U,ﬂﬂ NMOBTOPHOI0 MOHTa»a yacTen BbINONHUTE B O6paTHOIZ nocnenoBaTesibHOCTU MHCTPYKUUNK, MPpUBEOEHHDIE B
npegbiaywem naparpacl)e, CO6J1IOJ:|,aFI nocnenoBaTtesibHOCTb, MOKAa3aHHYIO Ha Puc. 13.

MOHTI/IpyIZTe yrnnoTHAKLWMeE y3nbl Ha KOpNyc HacocCa, co6monaﬂ OCTOPOXKHOCTD, yTtobbl HE nospeanTb NOPLUHN U
NMpokKnaaKku.

Y3EN KJIANAHOB BCACbIBAHUA/NMOAAYA
[lnA NOBTOPHOro MOHTaa YacTel BbINOMHMTE B 06paTHOI NocneoBaTeIbHOCTV UHCTPYKLUMK B naparpade JEMOHTAX
TMAOPABJTMYECKOW YACTU, cobnionas nocnenoBaTenbHOCTb, MOKa3aHHyo Ha Puc. 9 v 10.

TOPLIEBAA YACTb

[inA NOBTOPHOro MOHTa)a TOPLIEBOI YacTW BbIMONHWTE B 06paTHON NocnefoBaTe/IbHOCTU MHCTPYKLMMU Naparpada
JEMOHTAX MAPABIMYECKOW YACTU (Puc. 8)

3akpyyusaHue 8UHMOB Mopuesoli 4acmu OIKHO BbINOIHAMbLCA NPU NOMOWU CNEYUd/IbHO20 OUHAMOMeMPUYeCKo20
K/mo4a, co6/1100a5 Noc/1e008amesibHOCMb, NOKA3AHHYI HA PUCYHKE.

[posooume pabomy e 08a smana: npedsapumesneoHoe 3akpy4usaHue 40 Hm/29,5 ftlbs, 3asepwiume onepayuro,
3akpymus c ycunuem 140 Hm/103,2 ftelbs

FAPAHTUA

MpoayKkuma rapaHTUpyeTCca Ha CPOK 3 (TpW) roga C AaTtbl MOCTaBKY, AS1A NOKynaTenen, cob/o8aoLWmx NonoXeHna
[OroBopa.
MopapoK NpremMa rapaHTUM yKkasaH B 061X NpaBuiax Npogaxu.
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EFH-ESH-ESHRR YIS EREZ A F
VANp:5-1

s KEMMXBRTFAUFEARAAER , FERTEAREERNRENAS, BATBE—RIZBHEY |
REFERE AFM

AR MNEARSE

EFH 32/600 | EFH 46/500 | EFH57/400 | EFH 70/310
MLWIE 3
BABANE (KW-HP) | 37,4 - 508 | 449 - 610 | 443 - 60,3 | 41,6 - 56,5
B/ EEIE (RPM) 400
BOAEEE (RPM) 1000
REBEHE () GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
BB (kg - Ib) 4,00 - 8,82
LAl (I - USgal) 444 - 117
5508 () (°C - °F) 40 - 104
BIKKE (°C - °F) 5 - 41
RARKE Q) (bar - psi) 4 - 58
&/NKE (3) (bar - psi) 2 - 29
BNKRE 1,3 x RARKRE
HRENE
BAKRE (Vmin - USgpm) 31,8 -84 | 458 - 121 | 56,5 - 14,9 | 68,4 - 18,1
BREN (bar-psi) | 600 - 8702 | 500 - 7252 | 400 - 5801 | 310 - 4496
BAFER—THE 79 dB(A) - 1dB(A)
REE (TE) (kg - Ib) 81 - 179

() SEA/EBH
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.
Q) ERAUBERNREFAI] IRER (L' THEEEBET K
THEE60°C /140°F, MEAMNSERBUBERNEZNARF
() FRERMKONHKE.

FIEABNNATHRREITEE. HEFRENRETSLEZTENNF,

BER) , MATIEE®RT40°C /104°F , BEES

it



ESH 38/600 | ESH 55/500 | ESH 68/400 | ESH 82/310
HLABE 32
BRR@MAR (KW - HP) 449 - 61,0 | 53,8 - 73,2 | 53,2 -723 | 499 - 67,8
B/ EEIE (RPM) 400
B AR (RPM) 1200
ROEBE®m O GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
EE (kg - Ib) 510 - 11,24
R (I - USgal) 5,67 - 1,50
EEKE Q) (°C - °F) 40 - 104
RIEKER (°C - °F) 5 - 41
BARKE (3) (bar - psi) 4 - 58
&/NKE (3) (bar - psi) 2 -29
B/INKRE 1,3 x BAKRE
MHRENE
BRAKRE (I/min - USgpm) | 38,2 - 10,1 | 55,0 - 145 | 679 - 179 | 821 - 217
BRKESD (bar-psi) | 600 - 8702 | 500 - 7252 | 400 - 5801 | 310 - 4496
E 79 dB(A) - 1dB(A)
REE (TE) (kg - Ib) 83 - 183
ESHR 38/600 | ESHR 55/500 | ESHR 68/400 | ESHR 82/310
TR
BREAEE R=1,27:1 (RPM) 1500
B/ A EE R=1,27:1 (RPM) 508
R AR AEE R=1,52:1 (RPM) 1800
B/ EAEE R=1,52:1 (RPM) 608
BRBEAEE R=1,81:1 (RPM) 2200
RN AEE R=1,81:1 (RPM) 724
HEERENR Es(:FE) (kg - Ib) 98 - 216
AR R FE A R (1 GAZPROM-NEFT G-Truck GL-5 80W-90
BEE (kg - Ib) 0°: 6,6 - 14,55 [45° 6,2 - 13,67] [90°: 6,1 - 13,45] (4)
R (I - USgal) 0% 7,33 - 1,94 [45° 6,89 - 1,82] [90°: 6,78 - 1,79] (4)

() EAHEBM

ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;

ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

@ £EERBERHRERATI TRER (S0
BERESTEIE60°C /140°F, IRLEM

() FRERBKONEE.
4) LE4.

FRAMAE M AT BXRMAEIHER.

==
=

i

FREBISERESR)
SEERUBERNI

0 A TYEREBIE40°C /104°F |

B R E N REITHEEENNF,
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