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1-INTRODUZIONE

1.1 -IMPORTANZA ED USO DEL MANUALE

I manuali forniti: Manuale d’uso (parte generale), Manuale di assemblaggio e manutenzione
straordinaria (il presente manuale) sono parti integranti della pompa.

Occorre quindi attenersi alle sequenti norme:

- Leggere attentamente prima di Installare, utilizzare la pompa e fare interventi di manutenzione.

Conservare in luogo che né garantisca l'integrita e I'immediata consultazione.

Non distruggere.
Non modificare.

Tutte le informazioni di questa pubblicazione si basano su quelle pit recenti relative al prodotto disponibili
al momento dell'approvazione alla stampa.

Il Fabbricante si riserva della facolta di apportare successive modifiche al presente fascicolo senza
preavviso.

Nessuna parte di questa pubblicazione puo essere riprodotta senza autorizzazione scritta.

1.2 - SIMBOLOGIA

Si riportano di sequito i significati dei simboli utilizzati nel manuale:

/\ ATTENZIONE

che contraddistingue certe parti di testo, indica la forte possibilita di danni alla persona se non vengono
seguite le relative prescrizioni ed indicazioni.

AVVERTENZA
che contraddistingue certe parti di testo, indica la possibilita di danneggiare la motopompa, se non
vengono seguite le relative istruzioni.



2 - SICUREZZA

2.1- GENERALITA

L'utilizzo improprio delle pompe, e dei sistemi ad alta pressione, puo causare gravi danni a persone e/o
cose; é pertanto obbligatorio osservare alcune regole fondamentali d'installazione e manutenzione.

Pertanto il personale addetto ad utilizzare questi sistemi deve avere la necessaria competenza e
preparazione, dovra adottare tutte le precauzioni atte a garantire la massima sicurezza, in qualsiasi
condizione d'esercizio, oltre che conoscere le caratteristiche delle parti impiegate.

ALCUNE REGOLE FONDAMENTALI:

AATTENZIONE: Attenersi scrupolosamente alle istruzioni d’'uso e manutenzione riportate nel presente
manuale.

A ATTENZIONE: Utilizzare la macchina solo ed esclusivamente in presenza di personale esperto o
preventivamente addestrato.

A ATTENZIONE: Fare eseguire le operazioni di manutenzione a personale specializzato o esperto.

A ATTENZIONE: Accertarsi che il luogo d'installazione sia isolato elettricamente prima di eseguire
qualsiasi operazione di riparazione o manutenzione

A ATTENZIONE: Non indossare indumenti che possano creare situazioni di pericolo (collane bracciali,
abiti sfilacciati).

A ATTENZIONE: Indossare dispositivi di protezione individuale (da lavoro): guanti,
scarpe, tuta, occhiali protettivi / casco con visiera protettiva.

A ATTENZIONE: Utilizzare la macchina solo ed esclusivamente con i dispositivi
di sicurezza e protezione montati ed efficienti.

A ATTENZIONE: Non fare utilizzare la macchina a ragazzi adolescenti

2.2-SICUREZZA NEI SISTEMI AD ALTA PRESSIONE

+ Lalinea di pressione deve sempre prevedere una valvola di sicurezza;

+ Lepartielettriche del sistema ad alta pressione devono essere adeguatamente protette contro spruzzi
d'acqua ed essere idonee al lavoro in ambienti umidi;

+ | componenti del sistema ad alta pressione devono essere adeguatamente protetti;

« Le connessioni alta pressione devono essere correttamente dimensionate per la massima pressione
di esercizio del sistema, ed utilizzati sempre nel limite del campo valori indicato dal costruttore. Le
medesime modalita devono essere osservate per tutti gli altri accessori della linea ad alta pressione;

« Carter d'adeguate dimensioni devono essere previsti a protezione dei sistemi di trasmissione pompa
(Prese di Potenza ausiliarie, giunti, pulegge e cinghie).

2.3-SICUREZZA DURANTE L'UTILIZZO

La zona d'utilizzo di un sistema ad alta pressione deve essere segnalata e vietata a personale non
autorizzato, eventualmente recintata e circoscritta. Il personale autorizzato ad accedere a tale area dovra
essere formato sul comportamento da tenere in questa zona ed informato sui rischi derivanti da difetti
o malfunzionamenti del sistema ad alta pressione.




Prima di avviare I'impianto & buona norma verificare:

+ Livello dei liquidi dell'impianto (olio pompa e motore, liquidi refrigeranti)

« Pulizia dei filtri in aspirazione della pompa

+ Che l'alimentazione avvenga in modo corretto

+ Buono stato dei tubi e delle connessioni, non devono presentare segni d’'usura
« Che le parti elettriche siano in buono stato e protette secondo normativa

« Che tutte le protezioni previste siano attivate.

Ad eccezione della regolazione della pressione, nessun’altra operazione deve essere effettuata con il
sistema funzionante (es.: controllo tenute raccorderie, controllo dei tubi alta pressione, ecc.)

Qualsiasi anomalia dovesse essere riscontrata prima o durante il lavoro dovra essere immediatamente
segnalata e verificata da personale competente.

Prima di effettuare tali operazioni portare la pressione a zero e spegnere la pompa

2.4- NORME COMPORTAMENTALI PER L'UTILIZZO DI LANCE

Il comportamento dell'operatore dovra essere dettato dal buon senso e dalla responsabilita in modo da
anteporre all'operato la propria incolumita e quella di terzi.

L'Operatore deve essere provvisto delle protezioni personali quali, un casco con visiera protettiva, stivali
di gomma e d'indumenti impermeabili.

Un abbigliamento appropriato ripara efficacemente da spruzzi d’acqua ma non altrettanto dall'impatto
diretto con il getto; € pertanto consigliato di seguire le semplici regole sotto elencate
« Organizzarsiin squadre di due persone, per darsi reciproca ed immediata assistenza in caso di necessita
e di alternarsi durante lavori lunghi ed impegnativi.

+ La zona di lavoro interessata dal raggio d’azione del getto deve essere assolutamente interdetta
e sgombera da oggetti che - se involontariamente colpiti dal getto in pressione — possano creare
situazione di pericolo.

« |l getto d’acqua deve sempre essere puntato in direzione della zona di lavoro, anche durante test o
controlli.

« L'Operatore deve prestare attenzione alla traiettoria dei detriti rimossi e prevedere adeguate barriere
a protezione di quanto potrebbe essere esposto a tale getto.

+ Per nessun motivo si deve disturbare 'Operatore al lavoro. Chiunque, con autorizzazione all'ingresso
in area lavoro, dovesse per necessita accedervi, dovra attendere la sospensione volontaria del lavoro
da parte dell'Operatore ed a quel punto rendere nota la propria presenza.

« |l sistema ad alta pressione non deve essere avviato e portato in pressione senza che tutti gli addetti
ai lavori siano avvisati
2.5-MANUTENZIONE E SICUREZZA

La manutenzione dell'impianto ad alta pressione deve essere effettuata da personale qualificato e nei
tempi e modi previsti dal Costruttore.

Il montaggio e lo smontaggio dei vari componenti deve essere effettuato utilizzando attrezzatura idonea
e specifica.

Utilizzare sempre e solo ricambi originali a garanzia della totale affidabilita e sicurezza.



3 -RICEVIMENTO

3.1-CONTROLLIAL RICEVIMENTO DELLA MERCE

All'atto del ricevimento e possibilmente in presenza del trasportatore deve essere controllata l'integrita
del materiale e dellimballo; eventuali rilievi devono essere subito notificati al trasportatore facendogli
firmare la contestazione.

Si controllila corrispondenza della fornitura alle specifiche dell'ordine, (quantita e tipologia del materiale),
e che sia corredato del relativo manuale di uso e manutenzione.

A ATTENZIONE: smaltire eventuali materiali di scarto secondo la normativa vigente.

A ATTENZIONE: rispettare tutte le condizioni di sicurezza nella movimentazione degli articoli. “

3.2-IMBALLO

Le pompe-vengono di norma imballate in casse dilegno (Fig.01),
e rivestite con una protezione di plastica avvolgente in caso di
trasporto via mare.

| contenitori utilizzati sono i seguenti: AIQHPP

» (Cassa pompe Serie SV /SVR (1 PZ.) Fig. 01

dimensioni: cm 99 x 84 x 59
peso: kg 24 (VUOTA).

Naturalmente possono essere anche utilizzati imballi particolari su specifica richiesta del cliente, ed idonei
al tipo e al mezzo di trasporto. Lapertura e gli spostamenti degli imballi deve essere fatta in accordo alle
indicazioni riportate sugli stessi.

Per gli spostamenti di casse o imballi e particolari di peso superiore ai 20 kg, utilizzare un carrello a forche
o transpallet di portata adeguata al peso lordo indicato sul documento di spedizione.

3.3-DOTAZIONE STANDARD

Accertarsi che il prodotto che e stato acquistato sia costituito dai seguenti elementi:

« pompa;

- manuale della pompa (parte generale);

- manuale della pompa (parte specifica per una data serie) - costituito dalle Istruzioni per I'assemblaggio
e la Manutenzione straordinaria;

- dichiarazione di conformita.

Qualora dovessero esservi problemi, rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecnica del Fabbricante.

3.4 - ACCESSORI OPZIONALI

A ATTENZIONE

« Accessoriopzionalinon adeguati pregiudicano il funzionamento della pompa e possono renderla pericolosa.
Utilizzare esclusivamente accessori opzionali originali raccomandati dal Fabbricante.

« Per quantoriguarda le prescrizioni generali, le avvertenze di sicurezza, l'installazione e la manutenzione degli
accessori opzionali, occorre fare riferimento alla documentazione che li accompagna.

E’ possibile integrare la dotazione standard della pompa con: valvole di limitazione/regolazione della
pressione, valvole di massima pressione, valvole di non ritorno, filtri di aspirazione, accumulatori di
pressione, manometri, ecc.

Per ulterioriinformazioni rivolgersi al proprio Rivenditore o al Servizio di Assistenza Tecnica del Fabbricante.



3.5-TRASPORTO

Durante il trasporto & consigliabile maneggiare le pompe come merce delicata ai fini di evitare danni al
prodotto.

Le movimentazioni interne ed il posizionamento delle pompe devono essere effettuati con l'ausilio di
mezzi di sollevamento adeguati, il tutto evitando urti che potrebbero procurare danneggiamenti.

Fig. 02
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A ATTENZIONE: eseguire le manovre di sollevamento molto lentamente onde evitare bruschi
sbilanciamenti del peso.

A ATTENZIONE: rispettare tutte le condizioni di sicurezza nella movimentazione degli articoli.

3.6 - DISIMBALLAGGIO

A ATTENZIONE

« Durante le operazioni di disimballaggio indossare guanti ed occhiali di protezione, al fine di evitare danni
alle mani ed agli occhi.

« Lapompa é un componente pesante (siveda il Cap. 5 “"CARATTERISTICHE E DATI TECNICI"), si consiglia quindi
di procedere all'apertura ed allo spostamento dell'imballo in accordo alle indicazioni riportate sullo stesso,
sfruttando attrezzature di movimentazione e sollevamento di portata compatibile col peso lordo indicato
sul documento di spedizione.

« Le manovre di sollevamento debbono essere eseguite da personale esperto, operante secondo le prescrizioni
di sicurezza sul lavoro vigenti nel paese in cui viene assemblata la macchina che incorpora la pompa. In
particolare le manovre dovranno essere eseguite molto lentamente, ad evitare bruschi sbilanciamenti del
carico.

« Gli elementi dellimballo (sacchetti di plastica, graffette, ecc.) non debbono essere lasciati alla portata dei
bambini, in quanto potenziali fonti di pericolo.

« Lo smaltimento dei componenti dellimballaggio deve essere eseguito in conformita alle normative vigenti
nel paese dove viene fabbricata la macchina che incorpora la pompa.

Gliimballaggi in materiale plastico non debbono essere abbandonati nellambiente.

« Dopo aver disimballato la pompa, occorre assicurarsi della presenza e della integrita di tutti i componenti,
prestando attenzione a che la targhetta di identificazione sia presente e leggibile.

In caso di dubbio, non si deve assolutamente installare lapompa, ma occorrerivolgersi al Servizio di Assistenza
Tecnica del Fabbricante.

« I manuali ed il certificato di garanzia devono sempre accompagnare la macchina che incorpora la pompa

ed essere resi disponibili all'utilizzatore finale.

AVVERTENZA
» La movimentazione della pompa deve avvenire con cautela, evitando scosse ed urti.



3.7 -MAGAZZINAGGIO

AVVERTENZA

- Evitare assolutamente il magazzinaggio della pompa all’aperto ed in generale in luoghi umidi.
Proteggere la pompa da sporco e polvere.

« Per periodi di magazzinaggio superiori a due mesi:
- proteggere le superfici di accoppiamento e le parti esterne lavorate con un prodotto antiossidante.

Dopo un magazzinaggio molto prolungato (oltre sei mesi), occorrera:
« ispezionare le valvole di aspirazione/mandata;
« verificare l'efficienza delle guarnizioni.

4 - DESCRIZIONE POMPA “

4.1 - IDENTIFICAZIONE

Ogni pompa & munita di una targa d’identificazione (Fig. 03) sulla quale sono precisati: tipo, matricola e
principali dati di funzionamento:

1. Numero di Giri
2. Pressione max
3. Portata max
4. Potenza richiesta
5. Tipo
6. Codice
7. Matricola
8. Peso
9. Tipoolio
10. Quantita olio
Fig. 03/
Made |"A HPP Via Mantegna, 4
42048 Rubiera (RE)
Italy HIGH PRESSURE PUMPS
BRAND OF ": PTC

1T—> RPM ... g/1’ Type .ococerrerrnnen <——5

2—> P max ....... bar Cod. ...ccccccciiiiirenns <«—6

3—— Qmax ....... It/1’ Matr. .......ceu.... <« 7

4— > Power ....... kW Oil ..eeeeee .. It

Weight T kg T I )
8 9 10

Per ogni successiva richiesta di parti di ricambio, d’assistenza o d'informazioni riguardanti una pompa,
e indispensabile precisare sempre il tipo ed il numero di matricola della stessa.

]



4.2 - DESCRIZIONE DELLE PARTI

PARTE IDRAULICA PARTE POMPANTE PARTE MECCANICA

Fig.04
[o] 4

Le pompe-sono costruite con I'impiego di materiali d’elevata qualita, lavorati e trattati con macchine
tecnologicamente avanzate.

Le pompe sono composte da tre parti fondamentali (Fig. 04):

« Parte Meccanica
+ Parte Pompante
- Parte Idraulica

A. La Parte Meccanica ¢ costituita da corpo in ghisa, nel cui interno alloggiano:
- Albero a gomito ricavato dal pieno e trattato

- Cuscinetti volventi

- Bielle in ghisa ad alta resistenza meccanica ed elevata capacita di carico

- Pistoni guida con trattamento superficiale antifrizione

La lubrificazione dell'intero gruppo € a sbattimento d’olio.

B. La Parte Pompante ¢ costituita da:

- Pompantiintegrali in carburo di tungsteno

- Guarnizioni di pressione d'elevata qualita e durata
- Supporti guarnizioni in acciaio inox/bronzo.

C. La Parte Idraulica ¢ costituita da:
- Testata, con aspirazione e mandata, in acciaio inox
- Valvole aspirazione/mandata in acciaio inox facilmente ispezionabili.

4.3 -FUNZIONAMENTO

La pompa volumetrica a pistoni richiede una fonte d’energia in grado di fornire, I'incremento energetico
necessario al fluido, trascinare I'intero manovellismo ed eventuali ausiliari.

Le principali fonti d'energia per questo tipo di pompe sono i motori elettrici e i motori endotermici a
combustione interna.

A pompa avviata, i pistoni sono dotati di moto alterno, durante la fase di discesa (aspirazione) essi creano
una depressione all'interno del cilindro, in grado di aprire le valvole d’aspirazione e richiamare il fluido al
proprio interno; nella fase di salita (compressione) si crea una sovrapressione in grado di aprire le valvole
di mandata ed evacuare il fluido all'esterno.

Normalmente queste pompe sono dotate di piu pistoni per fare fronte alle esigenze di portata e di
regolarita del flusso del fluido in uscita.



5 - CARATTERISTICHE E DATI TECNICI

Riportiamo qui di seguito le caratteristiche tecniche delle Pompe serie SV - SVR.

SV34/1200 SV 42/1000 SV51/750 SV 61/600 SV72/500

COLLEGAMENTO MECCANICO
Potenza massima assorbita (kW -HP) 81,0-110
Minima velocita di rotazione (RPM) 250
Massima velocita di rotazione (RPM) 750
OLIO POMPA (1) (GCGL-580W-90
Quantita in peso (kg - Ib) 8,10 - 17,86
Quantita in volume (I-USgal) 9,0 - 2,38
COLLEGAMENTO IDRAULICO
Massima temperatura acqua (2) (°C-°F) 40 - 104
Minima temperatura acqua (°C-°F) 5-41
Massima pressione acqua () (bar - psi) 8-116
Minima pressione acqua (3) (bar - psi) 3-435
Minima portata acqua 1,3 x portata massima
PRESTAZIONI - MASSA
Portata massima (I/min - USgpm) 34-8,98 42-11,10 51-13,47 61-16,11 72-19,02
Pressione massima (bar - psi) 1200 - 17404 1000 - 14503 750 - 10877 600 - 8702 500 -7252
Livello massimo di pressione sonora - Incertezza 79dB(A) - 1dB(A)
Massa pompa (a secco) (kg - Ib) 247 - 545

SVR34/1200 | SVR42/1000 | SVR51/750 SVR 61/600 SVR72/500
COLLEGAMENTO IDRAULICO
Massima velocita in ingresso R=1,97:1 (RPM) 1500
Minima velocita in ingresso R=1,97:1 (RPM) 500
Massima velocita in ingresso R=2,43:1 (RPM) 1800
Minima velocita in ingresso R=2,43:1 (RPM) 610
Massima velocita in ingresso R=2,97:1 (RPM) 2200
Minima velocita in ingresso R=2,97:1 (RPM) 750
Massa pompa con riduttore (a secco) (kg - Ib) 278-613
0LI0 POMPA CON RIDUTTORE (1) (GCGL-580W-90
Quantita in peso (kg - Ib) [1500/1800 rpm: 9,4 - 2,01 [2200 rpm: 10,3 - 2,3]
Quantita in volume (I-USgal) [1500/1800 rpm: 10,5 - 2,3] [2200 rpm: 11,5 - 3,0]

(1) Olii corrispondenti:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) 1l funzionamento a temperatura superiore a 40 °C/104 °F (ma comunque entro il limite di 60 °C/140 °F) & possibile solo se la macchina che

incorpora la pompa rispetta i requisiti impiantistici esposti nel Cap. 11 “FUNZIONAMENTO A TEMPERATURA SUPERIORE AL VALORE MASSIMO”.

Riferirsi in ogni caso al manuale della macchina che incorpora la pompa.
(3) Valore da misurarsi in corrispondenza del raccordo di aspirazione della pompa.

Le caratteristiche ed i dati sono indicativi.
Il Fabbricante si riserva il diritto di apportare all’apparecchio tutte le modifiche ritenute opportune.
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6 - INSTALLAZIONE
A ATTENZIONE

Il Tecnico Specializzato é tenuto al rispetto delle prescrizioni di installazione riportate nel presente manuale,

in particolare, le caratteristiche del motore (elettrico od a combustione interna) da accoppiare alla pompa

debbono essere conformi alle prestazioni ed alle caratteristiche costruttive della pompa stessa (potenza,
velocita di rotazione, flangiatura, ecc.), desumibili dalla targhetta dati tecnici e da quanto contenuto nel
presente manuale.

La pompa non deve funzionare per nessun motivo:

- a pressione superiore a quella riportata in targhetta dati tecnici: a questo proposito, occorre sempre
verificare che la valvola di limitazione/regolazione della pressione e la valvola di massima pressione siano
correttamente tarate e che limpostazione della taratura sia garantita, ad esempio tramite riporto di vernice;

- avelocita di rotazione superiore a quella riportata in targhetta dati tecnici;

- avelocita di rotazione inferiore a quella indicata nelle “"CARATTERISTICHE E DATI TECNICI” - Cap. 5.

La macchina che incorpora la pompa deve essere realizzata in modo da garantire la conformita

ai requisiti di sicurezza stabiliti dalle Direttive Europee. Tale fatto é garantito dalla presenza della

marcatura C€ e dalla Dichiarazione di Conformita del Fabbricante della macchina che incorpora la
pompa.

Proteggere adeguatamente le parti in movimento con opportune protezioni. Particolare attenzione deve

essere riservata alle applicazioni a puleggia.

Installare la pompa in un luogo dove sia garantita l'accessibilita in tutta sicurezza da parte degli addetti alle



operazionidipuliziae manutenzione. Prevedere I'eventuale raccolta diflussi d’‘acqua generati da trafilamenti,
spurghi, manutenzione tubazioni, ecc..

« Lapompa deve essere installata e fatta funzionare orizzontalmente (inclinazione massima consentita 3°+5°).

« Lapompa deve essere fissata in modo stabile. Il basamento d’‘appoggio deve essere piano e sufficientemente
rigido onde evitare disallineamenti tra pompa e motore e vibrazioniin fase di lavoro. Per il fissaggio utilizzare
le quattro borchie d’‘appoggio presenti nel carter pompa, per le dimensioni fare riferimento alle Fig. 5-6.

« La pompa, essendo di tipo volumetrico, deve sempre essere equipaggiata con una valvola di limitazione/
regolazione della pressione e con una valvola di massima pressione.

AVVERTENZA

- Eseqguire un corretto allineamento motore-pompa. Particolare attenzione va prestata con trasmissioni
a puleggia e con giunti flessibili (massimo scostamento angolare ammesso 3°).

+ Nel caso di trasmissione a puleggia, puo essere necessaria una riduzione delle prestazioni consentite.
Contattare al riguardo il Servizio Assistenza Tecnica del Costruttore.

« Attenersi all'esatto senso di rotazione, come indicato in Fig. 7-8:

« Lapplicazione della pompa deve essere tale che durante il funzionamento non vengano mai superati
gli 80 °C/176 °F di temperatura olio.

« In casodiverniciatura esterna della pompa, provvedere a proteggere la zona di scarico acqua localizzata
fra testata e carter ed il paraolio della presa di moto.

Per le dimensioni principali, si faccia riferimento alle Fig. 5-6.

Il Servizio Assistenza Tecnica del Fabbricante & a disposizione del Tecnico Specializzato per fornire tutte
le informazioni relative:

« all'individuazione dell’applicazione piu adeguata ed alla sua corretta esecuzione;

- alle precauzioni da adottare nel caso sia necessario il funzionamento a servizio continuo;

« ad utilizzi particolarmente gravosi.

Le applicazioni della pompa devono, in ogni caso, essere eseguite sequendo le buone regole della
meccanica.

AVVERTENZA

- La temperatura dell'acqua di alimentazione rappresenta un fattore vitale per la durata e le prestazioni
della pompa.
Per I'utilizzo di acqua a temperature superiori a 40 °C/104 °F, rispettare le prescrizioni contenute nel
successivo Capitolo 13 “FUNZIONAMENTO A TEMPERATURA SUPERIORE AL VALORE MASSIMQ”.
« In aspirazione alla pompa deve essere previsto un filtro adeguatamente proporzionato.
Il sistema di filtrazione dovra avere le seguenti caratteristiche:
- potere filtrante: 25 micron;
- capacita filtro tre volte superiore alla portata massima della pompa;
- diametri delle bocche d'ingresso e d’uscita del filtro uguali o superiori a quello dell’aspirazione della
pompa.
« In aspirazione alla pompa evitare strozzature, contropendenze e curve ad “U” rovesciata.
Assicurarsi anche che Iimpianto sia tale da evitare lo svuotamento delle tubazioni di aspirazione all'arresto
della pompa (si veda anche la Fig. 11).
« Le tubazioni di aspirazione e mandata non debbono trasmettere alla pompa forze o momenti eccessivi.
« Le tubazionidiaspirazione debbono avere diametro interno uguale o superiore a quello dell’aspirazione
della pompa, pressione nominale pari a 10 bar/145 psi e debbono avere rigidezza sufficiente ad evitare
fenomeni di schiacciamento, causati dalla eventuale depressione in aspirazione.
« Le tubazioni di mandata debbono avere pressione nominale non inferiore a quella massima della pompa.
« Al fine di ridurre i fenomeni di vibrazioni ed irregolarita di portata, installare:
- un tubo di aspirazione flessibile lungo almeno 1,5 m/5 ft a monte del raccordo di aspirazione della
pompa.
+ In caso di alimentazione con pompa centrifuga, predisporre I'impianto in modo che:
- la pompa centrifuga abbia almeno portata doppia della pompa volumetrica;
- l'azionamento della pompa centrifuga sia indipendente da quello della pompa volumetrica;
- l'avviamento della pompa centrifuga preceda sempre quello della pompa volumetrica;
- sia presente un pressostato sulla linea di aspirazione a valle del filtro, per proteggere la pompa
volumetrica da eventuale mancanza d'acqua, dovuta ad intasamento del filtro stesso;
- sia presente un manometro per la visione della pressione di alimentazione, vicino alla pompa centrifuga.

Sono disponibili raccordi di aspirazione e mandata sia sul lato destro della testata, sia su quello sinistro.
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7 - POSIZIONAMENTO RIDUTTORE

[l riduttore & posizionabile sulla pompa sia sul lato destro che sul lato sinistro.
Su ognuno dei due lati puo assumere 5 diverse configurazioni:

A-B-C-D-E sul lato destro
F-G-H-I-L sul lato sinistro
SERIE SVR

LATO DESTRO

B
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8 - COLLEGAMENTO IDRAULICO

Per i collegamenti idraulici di aspirazione, mandata e by-pass, si faccia riferimento alla Fig. 12, ove &
rappresentata la schematizzazione generica di una possibile installazione della pompa.

AVVERTENZA (Fig. 11)
« In grassetto sono illustrati i principali errori di impianto che debbono essere evitati.

ﬁ CURVE A 90°
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Testata pompa
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9 - AVVIAMENTO / ARRESTO

9.1 - PRESCRIZIONI GENERALI
« Verificare che la pompa contenga olio, controllando la spia livello olio posta sul coperchio posteriore.
« Assicurarsi che le tubazioni non siano ostruite e siano libere da scorie.

« Assicurarsi che la linea d’aspirazione sia collegata e che la pompa sia adescata. Per nessun motivo la
pompa deve funzionare a secco onde evitare di bruciare le guarnizioni di pressione.

« Controllare I'allineamento ed il serraggio degli organi di trasmissione moto.

« Assicurarsi che siano presenti e correttamente fissate tutte le protezioni delle parti in movimento:
coprigiunti, protezioni della tenuta meccanica, copriventola del motore elettrico, ecc.

+Non avviare la pompa prima di aver collegato a tenuta le tubazioni d’aspirazione e mandata, aperta
I'eventuale saracinesca d’alimentazione del circuito.

9.2 - AVVIAMENTO POMPA
« Avviare la pompa senza carico alcuno, posizionare la valvola di pressione a “0”
« Lasciare funzionare la pompa per un certo periodo fino a che l'olio sia sufficientemente scorrevole.

« Aumentare gradualmente la pressione con la valvola di regolazione. La pressione raggiunta dovra
essere minore della pressione di taratura della valvola di sicurezza.

«In mancanza della valvola di sicurezza il Fabbricante non rispondera d'eventuali danni subiti dalla
pompa.

9.3 - ARRESTO POMPA

Prima d'ogni arresto della pompa azzerare la pressione agendo sulla valvola di regolazione o con eventuali
dispositivi di messa a scarico.

10 - UTILIZZO

10.1 - FLUIDI AMMESSI

La pompa € stata progettata per elaborare acqua pulita a temperatura ambiente.
Altri liquidi di pari viscosita dovranno essere approvati dal Servizio Assistenza Tecnica del Fabbricante.

La pompa deve lavorare sempre sotto battente (MAX. 8 bar).

10.2 - INATTIVITA PER LUNGO PERIODO

In caso di prolungato inutilizzo della pompa, prima di metterla in funzione, controllare il livello olio ed
ispezionare le valvole.

Controllare che non vi siano eventuali trafilamenti d’olio dai vari anelli di tenuta.

Nel caso la pompa dovesse rimanere inattiva per lungo periodo sara buona norma eseguire tutte quelle
operazioni che ne garantiranno un corretto avviamento futuro (svuotamento completo dall'acqua, pulizia
sedi valvole, lubrificazione delle tenute e di tutte le parti soggette ad attrito).

In caso di fermo pompa superiore ai 2 mesi, seguire tutte le istruzioni elencate nel capitolo 3.7
“MAGAZZINAGGIO”




10.3 - PRECAUZIONI CONTRO IL GELO

Nei periodi dell'anno dove le condizioni climatiche provochino il rischio del gelo (0°C) si consiglia di
svuotare, utilizzando gli appositi tappi, la linea d’aspirazione e di mandata.

In presenza di ghiaccio non mettere in funzione la pompa.

Linosservanza di tale procedura puo provocare gravissimi danni alla pompa stessa.

11 - FUNZIONAMENTO A TEMPERATURA SUPERIORE AL VALORE MASSIMO

AVVERTENZA

Per I'utilizzo di acqua a temperatura superiore al valore massimo (solo per brevi periodi e comunque
entro il limite di 60 °C/140 °F), rispettare le seguenti norme d’installazione:

« alimentare la pompa a pistoni con una pompa centrifuga avente portata doppia e pressione massima
di 3 bar/43,5 psi;

+ senon si utilizza la pompa centrifuga, ridurre la velocita di rotazione a 300 RPM;

« rispettare scrupolosamente il senso di rotazione.

Per applicazioni a temperature superiori a 60 °C/140 °F, rivolgersi al Servizio Assistenza Tecnica del
Fabbricante.

12 - MANUTENZIONE STRAORDINARIA

Osservare scrupolosamente tutte le indicazioni sotto riportate, tutte le operazioni di smontaggio e
montaggio devono essere eseguite da personale qualificato.

La precisione e la pulizia nelle varie operazioni di s/montaggio sono gli elementi essenziali per garantire
la perfetta efficienza della pompa.

Si raccomanda di pulire ed asciugare tutte le parti a contatto.

A ATTENZIONE: rispettare tutte le condizioni di sicurezza.
A ATTENZIONE:
» Indossaredispositivi di protezione individuale (da lavoro): guanti, scarpe, tuta, occhiali protettivi.

« Primadiogniintervento di manutenzione scollegare sempre la pompa (e motore) da ogni fonte
di energia.

« Per ognidubbio o per eventuali altri interventi tecnici non descritti in questo manuale, contattare
il Servizio di Assistenza Tecnica del Fabbricante (PTC S.r.l. - recapiti in copertina).




12.1 - MANUTENZIONE PARTE MECCANICA

Controllare periodicamente il livello dell'olio tramite appositi tappi - Fig. 13-14.

Effettuare il cambio dell'olio lubrificante secondo gli intervalli descritti nel Cap. 12.7 “LUBRIFICAZIONE”.

Ogni volta che si procede alla sostituzione dell'olio e consigliato pulire i tappi di scarico magnetici ed
eseguire un accurato lavaggio delle parti interne con apposito detergente.

In caso di presenza d’acqua all'interno del corpo pompa sostituire le tenute (riferimenti disegno esploso
Fig. 30 - pos. 27 - 33 - 47).

A ATTENZIONE:

smaltire oli ed eventuali materiali di scarto secondo normativa vigente.

Fig. 13

g v

Tappo di riempimento
Tappo di livello

Fig. 14

g v

Tappo di livello

Tappo dilivello

Tappo di scarico



12.2 - SMONTAGGIO PARTE IDRAULICA

Il gruppo testata, non necessita di manutenzione ma di un semplice controllo per ispezionare lo stato
delle valvole.

Qualora sorgessero oscillazioni anomale di pressione, ispezionare le valvole e sostituirle, se eventualmente
fossero danneggiate.

Procedere allo smontaggio dei particolari sequendo l'ordine progressivo delle figure seguenti.

Per i singoli particolari rappresentati fare riferimento anche al disegno esploso allegato PDF

cod. 1610241900 e alla Fig. 30.

Svitare le 8 viti (pos. 1) del corpo testata (pos. 2). \a
Sfilare la testata. Avvitare |'estrattore (84) 0 N
/\ ATTENZIONE: il peso della testata fig.17 | sullavalvola (39)

completa & di circa 39 kg. v Con l'estrattore rimuovere le valvole

(pos. 39) e sostituirle se necassario.



12.3 -SMONTAGGIO PARTE POMPANTE

In presenza di anomale oscillazioni sul manometro di mandata e/o cali di pressione, si rende necessario
procedere al controllo delle guarnizioni di alta e bassa pressione.

Si consiglia di contrassegnare ogni supporto guarnizione, in modo tale che possano essere rimontati
nello stesso ordine e posizioni originali.

Dopo aver effettuato le operazioni descritte nelle Fig. 15+19 del capitolo precedente (12.2), procedere
allo smontaggio dei gruppi pompanti seguendo l'ordine progressivo mostrato nelle figure seguenti.
Per i singoli particolari rappresentati fare riferimento anche al disegno esploso

allegato PDF cod. 1610241900 e alla Fig. 30.
K1 —@< ﬁ
K2 H

K1 = chiave a settore con nasello quadro per ghiere.
K2 = chiave inglese (a forchetta).

. . . K1 —
Rimuovere il distanziale 7

(peso =11 kg). Fig. 20/ @

. Con chiave K2 tenere fermo il dado (73) per
Rimuovere il coperchio 13. Loxly impedirne la rotazione. Svitare le tre ghiere
(pos. 67) mediante chiave K1.




Estrarre i gruppi pompanti (pos. B) Fig. 25/ Fig. 26/

Smontare i gruppi pompanti (B).

Controllare lo stato dei componenti e sostituire quelli usurati.

Ad ogni smontaggio sostituire sempre tutti gli O-Ring ed ingrassare
le guarnizioni con grasso al silicone:

grado di penetrazione secondo norma ASTM 265-295.

Le guarnizioni (54) devono essere inserite con le estremita sfalsate di 180°:
solo in questo modo & garantita una corretta tenuta.

66—
w

65— C»

64 ©

63 @

62 |

61 @

60 j@

5 (RESD




12.4 - RIMONTAGGIO PARTE IDRAULICA - PARTE POMPANTE

PARTE IDRAULICA - VALVOLE ASPIRAZIONE / MANDATA

Per il imontaggio delle parti eseguire in senso inverso quanto illustrato nel Capitolo 12.2 “SMONTAGGIO
PARTE IDRAULICA” rispettando le sequenze illustrate nelle Fig.da 15 a 19.

PARTE POMPANTE

Per il rimontaggio delle parti eseguire in senso inverso quanto illustrato nel Capitolo 12.3 “SMONTAGGIO
PARTE POMPANTE” rispettando le sequenze illustrate nelle Fig. da 15 a 26.

IMPORTANTE: Prima di rimontare la testata (pos. 2 - Fig. 28) rendere verticale I'asse Y dei fori presenti
sulle camicie anteriori (pos. 49 - Fig. 27).
L'asse Y deve coincidere con I'asse dei fori presenti sul distanziale (pos. 7), relativi ai raccordi di drenaggio.

Dopo aver rimontato il distanziale e la testata riposizionare correttamente tutti gli elementi per i drenaggi
composti dai raccordi (pos. 5-6-8) e dai tubi di collegamento (pos. 4).




12.5 - SCHEMA MONTAGGIO VITI TESTATA

AATTENZIONE:

Per il serraggio delle viti di testata attenersi scrupolosamente alla coppia prescritta (riferimento tabella
Cap. 12.6 - pos. 1), e all'ordine di serraggio come schema seguente (Fig. 29).

Schema della sequenza di
serraggio viti testata.

@@®®

Flg 29 "

g{ ’.
12.6 - TARATURA SERRAGGIO VITI

Il serraggio delle viti € da eseguire con chiave dinamometrica secondo le prescrizioni riportate nella
tabella che segue.

POS. DISEGNO DESCRIZIONE COP;:: ?IEbI:R?tG) GIo
1 Fig. 30 Viti Serraggio Testata 300 (221,3)
3 Fig. 30 Viti Fissaggio Camicia Pistone-Testata 110 (81,1)
60 Fig. 30 Viti Fissaggio Camicie Pistone 65 (47,9)




12.7 - LUBRIFICAZIONE
Le pompe salvo casi particolari, sono fornite con olio lubrificante 80W-90.
E opportuno comunque in fase di installazione, verificare il corretto livello olio.

Una corretta lubrificazione consente un buon funzionamento e una lunga durata del gruppo nel suo
insieme. E altresi importante scegliere I'olio corretto, con giusti additivi, per assicurare una efficace
lubrificazione.

La temperatura di lavoro non deve oltrepassare la temperatura di MAX. 80°C.

Il cambio olio deve essere effettuato la prima volta dopo 50 ore di funzionamento, successivamente ogni
500 ore oppure ogni 12 mesi.

12.8 - PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

Il seguente Programma di Manutenzione riporta tutte le operazioni di manutenzione da effettuare, per
mantenere sempre la pompa in condizioni di funzionamento ottimali.

La manutenzione deve essere effettuata da tecnici e/o personale qualificato, adeguatamente istruito e
fornito della necessaria attrezzatura.

A ATTENZIONE: rispettare tutte le condizioni di sicurezza.

A ATTENZIONE: smaltire oli ed eventuali materiali di scarto secondo normativa vigente.

Effettuare i controlli precedenti alla messa in moto, vedere Capitolo 9 "AVVIAMENTO / ARRESTO” ad ogni
scadenza del programma di manutenzione.

Attenersi al programma riportato nella tabella seguente:

INTERVALLO DI MANUTENZIONE INTERVENTO
Prime 50 ore. - E' buona norma effettuare un cambio dell’olio.
Ogni 500 ore. - Controllo serraggio viti pompa (1),

«Verifica del livello dell'olio (2).

- Controllo valvole aspirazione/mandata

- Controllo valvola di limitazione/regolazione della pressione e
valvola di massima pressione.

Ogni 1000 ore. - Controllo serraggio viti pompa (1),

«Cambio olio (2),

- Controllo/sostituzione anelli paraolio ().

« Controllo/sostituzione pacco guarnizioni completo.
- Controllo/sostituzione valvole aspirazione/mandata.
- Controllo/sostituzione gruppo pompante.

(1) 1l controllo deve essere pili frequente se la pompa lavora in presenza di forti vibrazioni.
(2) Il cambio olio deve essere effettuato almeno una volta all'anno.
(3) E’raccomandata la sostituzione degli anelli paraolio almeno una volta ogni tre anni.



13 - DISEGNI ESPLOSI

Per i singoli particolari rappresentati fare riferimento anche al disegno esploso
allegato PDF cod. 1610241900.

Fig.30




14 - INCONVENIENTI/ SOLUZIONI

INCONVENIENTI

CAUSE

RISOLUZIONI

- La pompa non aspira acqua
(non carica).

1. Puo mancare la tenuta di una
o piu valvole.
a) Valvole interne
b) Valvole esterne

2. Lavalvola diregolazione
pressione non ¢ stata alzata.

3. Il filtro e ostruito.

4. llraccordo in aspirazione &
lento o il tubo d’aspirazione &
forato.

5. La pompa e rimasta a lungo
inutilizzata, le valvole si sono
ossidate dando luogo al feno-
meno di incollaggio.

a) Valvole interne
b) Valvole esterne

1. a) Smontare la testa e sosti-
tuire le parti metalliche delle
valvole.

b) Smontare il tappo valvola
e sostituire le parti usurate.

2. Allentare la vite di regola-
zione pressione.

3. Pulireil filtro, o sostituirlo in
caso di rottura.

4. Fissare correttamente il
raccordo o sostituire la parte
forata del tubo aspirazione.

5. a) Smontare la testa, pulire i
piattelli e sedi valvola.
b) Smontare il tappo valvola
e pulire i piattelli e le sedi
della valvola.

- La pompa eroga acqua ma non
entra in pressione.

1. Lavalvola diregolazione &
logora.

2. Lapompa aspira aria.

1. Sostituire la valvola di regola-
zione.

2. Stringere correttamente il
tubo in aspirazione.

- Eccessiva vibrazione dei tubi di
collegamento.

1. Possibili inclusione solide
interposte tra piattello e sede
valvola.

a) Valvole interne
b) Valvole esterne

1. a) Smontare la testata e ri-
muovere le eventuali inclusio-
ni tra piattello e sede valvola.
b) Smontare il tappo valvo-
la e rimuovere le eventuali
inclusioni tra piattello e sede
valvola.

- Calo di pressione anomalo
- Portata con fuoriuscita di acqua

- Guarnizioni logore.

- OR danneggiati.

- Sostituzione guarnizione.

- Sostituzione OR.

Il prodotto € garantito per un periodo di anni 3 (tre) dalla data di fornitura, nei riguardi dell’acquirente in

regola con le norme contrattuali.

15 - GARANZIA

Per le modalita di accettazione della garanzia, si faccia riferimento alle condizioni generali di vendita.
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1-INTRODUCTION

1.1-IMPORTANCE AND USE OF THE MANUAL

The supplied manuals: User manual (general part), Assembly and special maintenance

manual (this manual) are an integral part of the pump.

It is then necessary to keep to the following rules:

Do not destroy it.

Do not alter it.

10.2 - LONG PERIODS OR INACTIVITY

10.3 - PRECAUTIONS AGAINST FREEZING

11 - OPERATION AT A TEMPERATURE
ABOVE MAX VALUE

12 - SPECIAL MAINTENANCE

12.1 - SERVICING THE MECHANICAL PART

12.2 - REMOVING THE HYDRAULIC PART

12.3 - REMOVING THE PUMPING UNIT

12.4 - FITTING THE HYDRAULIC PART -
PUMPING UNIT BACK ON

12.5 - DIAGRAM OF HOW TO MOUNT THE
HEAD SCREWS

12.6 - SCREW TORQUE

12.7 - LUBRICATION

12.8 - MAINTENANCE PROGRAMME

13 - EXPLODED DRAWING

14 -TROUBLESHOOTING

15 -WARRANTY

Read it through carefully before installing, using the pump or doing maintenance work.

Keep it where it will be safe and available forimmediate consultation.

All the information contained in this publication is the most recently available relative to the product at

the time printing was approved.

The Manufacturer reserves the right to modify this manual in the future without prior notice.

No part of this publication may be reproduced without written authorisation.

1.2-SYMBOLS

Below are the meanings of the symbols used throughout this manual:

/\ WARNING

Marking certain parts of the text indicates a likely chance of injury to persons unless the relative
prescriptions and indications are followed:

CAUTION

Marking certain parts of the text indicates the possibility of damaging the motor pump unless the relative

instructions are followed.



2 - SAFETY

2.1-GENERAL

Improper use of the pumps and high pressure systems could cause serious harm or damage to people and/
orthings. Itis therefore mandatory to observe some fundamental rules for installation and maintenance.

The people who are going to use these parts must be appropriately skilled, know the features of the parts
used and take all the necessary precautions to ensure maximum safety under all working conditions

SOME FUNDAMENTAL RULES:

AWARNING: All the instructions for use and maintenance given in this manual must be followed.

AWARNING: Use the machine only and exclusively in the presence of expert people or who have been
trained for its use.

AWARNING: All maintenance work must be carried out by specialized or expert people.

AWARNING: Make sure the place of installation is electrically isolated prior to carrying out any repairs
or maintenance work.

A WARNING: Do not wear clothes that could create dangerous situations (necklaces, bracelets, frayed
clothes).

A WARNING: Wear personal protective equipment (for work): gloves, shoes,
overalls, protective eyewear / hard hat with protective visor.

A WARNING: The machine must only be used with the safety and protective
devices mounted and in proper working order.

AWARNING: Do not let adolescents use the machine.

2.2-SAFETY IN HIGH PRESSURE SYSTEMS

« A safety valve must always be installed on the pressure line;

« The system’s high pressure electrical parts must be adequately protected against sprays of water and
be suitable for working in damp environments;

« The components of the high pressure system must be adequately protected;

+ The high pressure connections must be correctly dimensioned for the system’s maximum working
pressure and always used within the range of values indicated by the manufacturer. The same applies
to all the other high pressure line accessories;

« The casings to protect the pump transmission systems (auxiliary power takeoffs, joints, pulleys and
belts) must be of a suitable size.

2.3 -SAFETY WHEN USING

The area of use of a high pressure system must be indicated and entry forbidden to unauthorised
persons; this area could even be cordoned off. The persons authorised to enter such an area must know
exactly how to behave when inside it and must also be fully aware of the risks deriving from defects or
malfunctions of a high pressure system.




Before starting the system it is advisable to check the following:

+ Level of the system’s liquids (pump and motor oil, coolant)

+ Cleanliness of the pump’s suction filters

« Thatitis fed correctly

« The good condition of pipes and connections — there must be no signs of wear
+ That the electrical parts are in good condition and protected to standards
 That all the protections envisaged are active.

Except for pressure regulation, no other work must be done while the system is operating (e.g. checking
that the fittings are watertight, checking the high pressure pipes, etc.)

Any malfunction found before or during work must be reported immediately and verified by competent
personnel.

Pressure must be zeroed and the pump switched off before any such operations are carried out.

2.4 - BEHAVIOURAL NORMS FOR USING THE JET PIPES

The operator should behave according to good sense and responsibility, placing his safety, and that of
others, before everything else.

The operator must have personal protective gear, such as a hard hat with protective eyeshade, rubber
boots and waterproof clothes.

Appropriate clothes will protect effectively against sprays of water but not against the direct impact of
a jet of water which is why we recommend following these few simple rules:
+ Organise yourselves in teams of two to provide reciprocal and immediate assistance in the case of

need and so you can take it in turns when work is long and arduous.

« Noobjects must be left in the working area that come within the range of the high pressure jet because
dangerous situations could be created if such objects are accidentally hit by it.

« Always aim the jet of water in the direction of the working area, also during tests and checks.

+ The operator must pay attention to the trajectory of removed waste and set up adequate barriers to
protect whoever or whatever may be exposed to such a jet.

« When the operator is working he must not be disturbed for any reason. Whoever has to enter the
working area and who has authorisation to do so, must wait until the operator finishes what he is doing
and only then may he make his presence known.

« The high pressure system must not be started or pressurised unless all the workers have been notified.

2.5-MAINTENANCE AND SAFETY

The high pressure system must be serviced by qualified personnel, following the procedures and at the
times indicated by the Manufacturer.

Use suitable and specific tools to assemble and remove the various components.

Use always and only original spare parts to guarantee total reliability and safety.



3 - RECEIPT

3.7-CHECKS ON RECEIVING THE GOODS

Upon receipt of the goods and, if possible, in presence of the carrier, check integrity of the material and
packaging. Report any damage found immediately to the carrier and get him to sign the complaint.

Check that what has been delivered is exactly what is on the order (quantity and type of material) and
that the relative operating and maintenance manual is included.

AWARNING: dispose of all waste material in accordance with current laws.

AWARNING: observe all the safety conditions when handling the material.

3.2 - PACKAGING

The pumps are normally packed in wooden crates (Fig. 01) and
wrapped with a plastic film for protection in case they are sent
by ship.

The following containers are used: %llHPP

» Cassa pompe Serie SV /SVR (1 PZ)) Fig. 01

Size: 99 x 84 x 59 cm (39 x 33.1 x 23.3 inches)
weight: 24 kg (53 Ibs) - EMPTY.

Other packagings can of course be used upon specific request from the customer, ideal for how they
are going to be transported and the relative means. The packagings must be handled and opened as
instructed on the packagings themselves.

To handle crates or packagings and parts weighing more than 20 kg, use a fork lift truck or transpallet
suitable for the gross weight specified on the shipping document.

3.3-STANDARD FITTINGS

Make sure the purchased product consists of the following elements:

« pump;
« pump manual (general section);

« pump manual (specific part for each series) - composed of the Instructions for Assembly and Special

Maintenance;
- declaration of conformity;

In case of problems, contact the Manufacturer’s After-Sales Service.

3.4 - OPTIONAL ACCESSORIES

A WARNING

« Inadequate optional accessories could negatively affect pump operation and make this hazardous. Only ever
use genuine optional accessories recommended by the Manufacturer.

« As regards general information, safety precautions, installation and maintenance of optional accessories,
refer to the accompanying documents.

The standard pump equipment can be integrated with: pressure unloader/regulation valve, pressure relief
valves, check valves, suction filters, pressure accumulators, pressure gauges, etc.
For further details contact your dealer or the Manufacturer’s After-Sales Service.



3.5-TRANSPORT

When transporting, we recommend handling the pumps as you would fragile goods in order to avoid
damaging them.

Appropriate lifting means should be used to handle and position the pumps without knocks and bumps
which could damage them.

Fig. 02

Q Q @Hlplp | _HPP\_

A WARNING: lift very slowly to avoid sudden unbalancing of the weight.

A WARNING: observe all the safety conditions when handling the material.

3.6 - UNPACKING

AWARNING

« During unpacking, always wear gloves and protective eyewear, to prevent injuring hands and eyes.

« The pump is a heavy component (also refer to the Chap. 5 “SPECIFICATIONS AND TECHNICAL DATA".

It is best therefore to open and move the packaging according to the instructions on the packaging itself,
using handling and lifting equipment with a capacity compatible with the gross weight indicated on the
shipping document.

- Lifting operations must be performed by expert personnel, in accordance with the workers’ safety regulations
applicable in the country where the machine integrating the pump is assembled. In particular, operations
must be performed very slowly, without any sudden load shifts.

- The packaging elements (plastic bags, staples, etc.) must not be left within reach of children as they represent
potential hazard sources.

« Packaging components must be disposed of according to the regulations in force in the country where the
machine integrating the pump has been manufactured.

Plastic packaging must not be discarded in the environment.

- After unpacking the pump, make sure no parts are missing and that all parts are in perfect condition, and
that the identification plate is in place and legible.

In case of any doubt, do not install the pump, but contact the Manufacturer’s After-Sales Service.

« The manuals and the warranty certificate must always accompany the machine integrating the pump and
made available to the end user.

CAUTION
« The pump must be handled cautiously, avoiding jerks and knocks.



3.7 -STORAGE

CAUTION
+ Never store the pump in the open and, in general, in damp premises.
Protect the pump against dirt and dust.
- For storage periods longer than two months:
- protect the coupling surfaces and the outside machined parts using an anti-oxidising product.

After a very prolonged period of storage (over six months):
« inspect the suction/delivery valves;
« check the efficiency of the seals.

4 - DESCRIPTION OF THE PUMP

4.1 - IDENTIFICATION

Each pump has a identification plate (Fig. 03) on which you will find: type, serial number and the main m
operating data:

1. Rp.m.
2. Max. pressure
3. Max. rate of flow
4. Power required
5. Type
6. Code
7. Serial number
8. Weight
9. Oiltype
10. Quantity of oil
Fig. 03/
Vade in //tl HPP .
42048 Rubiera (RE)
Italy HIGH PRESSURE PUMPS
BRAND OF "( PTC

1T—>RPM ... (o 1 R 1/ « - <—5

2——> P max ....... bar Cod. .....cccovuueenn. <——6

3———> Qmax ....... It/1° Matr. ................ <«———7

4—> Power ....... kW Oil ... .... It

Weight ....... kg + 4+

For all subsequent requests for spare parts, assistance or information about a pump, you must always
state the type and its serial number.



4.2 - DESCRIPTION OF THE PARTS

HYDRAULIC PART PUMPING PART MECHANICAL PART

Fig.04 T 1T 17

The pumps are built with high quality materials, worked and handled by technologically advanced
machines.

The pumps consist of three basic parts (Fig. 04):

+ Mechanical Part
« Pumping Part
+ Hydraulic Part

A. The Mechanical part consists of a cast iron body inside which the following are housed:
- Crankshaft made from the solid part and treated

- Roller bearings

- Castiron connecting rods with high mechanical resistance and high load capacity

- Guide pistons with antifriction surface treatment

Oil shaking lubrication is used for the whole unit.

B. The Pumping part consists of:

- Tungsten carbide pumping elements

- High quality, long-life pressure gaskets
- Stainless steel/bronze gasket supports.

C. The hydraulic part consists of:
- Stainless steel head with intake and delivery
- Easy-to-inspect intake/delivery valves in stainless steel.

4.3 - OPERATION

The piston displacement pump requires a source of energy able to supply the energeticincrease necessary
for the fluid and to drive the whole link mechanism and any other auxiliaries.

The main energy sources for this type of pump are electric motors and internal combustion engines.

The reciprocating motion of this pump’s pistons creates vacuum inside the cylinder - during the
downstroke motion, opening the intake valves and drawing the fluid back inside, while during the
upstroke motion (compression) the over pressure that is created causes the outlet (delivery) valves to
open and the fluid drains away.

These pumps normally feature several pistons to meet the rate and regularity requirements of the
outgoing fluid.



5 - SPECIFICATIONS AND TECHNICAL DATA

The technical specification of the SV - SVR series of pumps are given in the following table.

SV34/1200 SV 42/1000 SV 51/750 SV 61/600 SV 72/500
MECHANICAL CONNECTION
Max power input (kW - HP) 81,0-110
Min rotation speed (RPM) 250
Max rotation speed (RPM) 750
PUMP OIL (1) (GCGL-580W-90
Quantity in weight (kg - Ib) 8,10 - 17,86
Quantity in volume (I- USgal) 9,0 - 2,38
HYDRAULIC CONNECTION
Max water temperature (2) (°C-°F) 40 - 104
Min water temperature (°C-°F) 5-41
Max water pressure (3) (bar - psi) 8-116
Min water pressure (3) (bar - psi) 3-435
Min water flow rate 1,3 x max flow rate
PERFORMANCE - WEIGHT
Max flow rate (I/min - USgpm) 34-8,98 42-11,10 51-13,47 61-16,11 72-19,02
Max pressure (bar - psi) 1200 - 17404 1000 - 14503 750 - 10877 600 - 8702 500 -7252
Max level of sound pressure - uncertainty 79 dB(A) - 1dB(A)
Weight (dry) (kg - Ib) 247 - 545
SLR 135/300 SLR 167/250 SLR 212/200 SLR 263/160 SLR316/130
HYDRAULIC CONNECTION
Max input speed R=1,97:1 (RPM) 1500
Min input speed R=1,97:1 (RPM) 500
Max input speed R=2,43:1 (RPM) 1800
Min input speed R=2,43:1 (RPM) 610
Max input speed R=2,97:1 (RPM) 2200
Min input speed R=2,97:1 (RPM) 750
Pump weight with gearbox (dry) (kg - Ib) 278-613
PUMP OIL WITH GEARBOX (1) (GCGL-580W-90
Quantity in weight (kg - 1b) [1500/1800 rpm: 9,4 - 2,01 [2200 rpm: 10,3 - 2,3]
Quantity in volume (I-USgal) [1500/1800 rpm: 10,5 - 2,3] [2200 rpm: 11,5 - 3,0]

(1) Corresponding oils:
ESSO - Gear Oil GX 80W-90;
SHELL - Spirax S2 A 80W-90;
TOTAL - Transmission TM 80W-90;
ENI - Agip Rotra MP 80W-90.

(2) Operation at temperatures above 40 °C/104 °F (but in any case within the limit of 60 °C/140 °F) is only possible if the machine integrating
the pump complies with the plant engineering requisites shown in the Chap. 11 “OPERATION AT A TEMPERATURE ABOVE MAX VALUE".

In any case, refer to the manual of the machine integrating the pump.

(3) Value to be read at pump suction connection.

Specifications and data are approximate.

The Manufacturer reserves the right to make all modifications to the machine deemed necessary.
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5.1-OVERALL DIMENSIONS
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6 - INSTALLATION
AWARNING

The Skilled Technician must abide by the installation instructions contained in this manual, in particular, the

specifications of the motor (electric or internal combustion), to be coupled to the pump must be in conformity

with the constructive specifications and performance of the pump (power, rotation speed, flanging, etc.), as
shown on the technical data plate and the contents of this manual.

Under no circumstances must the pump be run:

- at a pressure above that shown on the technical data plate: in this respect, always make sure the pressure
unloader/regulation valve and pressure relief valve are correctly set and that the setting is ensured for
example by means of a painted mark;

- at a rotation speed above that shown on the technical data plate;

- at a lower speed of rotation than as stated in the “TECHNICAL DATA AND CHARACTERISTICS” - Chap. 5.

The machine integrating the pump must be made in such a way as to ensure conformity with the safety

requirements indicated in the European Directives. This fact is guaranteed by CE markings and by

the Declaration of Conformity of the Manufacturer of the machine integrating the pump.

Adequately protect the moving parts using suitable protection devices. Special attention must be given to

pulley applications.

Install the pump in a place with safe accessibility for cleaning and maintenance. Clean up any water flows

produced by leaks, drainage, pipe maintenance, etc..

The pump must be installed and allowed to operate horizontally (max tilt angle 3°+5°).



« The pump must be stably fastened. The supporting surface must be flat and strong enough to avoid any
misalignment between the pump and the motor and any vibrations during operation. To fasten the pump,
use the four supporting studs in the pump crankcase. For sizes refer to Fig. 5-6..

« Being of the positive-displacement type, the pump must always be equipped with a pressure unloader/
regulation valve and with a pressure relief valve.

CAUTION

« Perform correct motor-pump alignment. Special attention must be given to pulley and flexible coupling
drives (max acceptable angle discrepancy 3°).

« In case of pulley application, it may be necessary to reduce the allowed performances. In those cases
please contact the Manufacturer’s After-Sales Service.

« Keep to the exact direction of rotation as indicated in the illustrations Fig. 7-8:

« Pump application must be such that during operation, an oil temperature of 80 °C/176 °F is never
exceeded.

- If the pump is painted on the outside, protect the water drainage area located between the head and
the crankcase and the PTO oil guard.

For the main dimensions, refer to Fig. 5-6.

The Manufacturer’s After-Sales Service is at the disposal of Skilled Technicians to provide all related
information:

- to identify the most suitable application and its correct execution;

« as regards the precautions to be adopted in the event of continuous operation being required;

- asregards particularly heavy-duty use.

The pump applications must, in any case, be performed according to the best rules of mechanical engineering.

CAUTION
« The temperature of the water supply is a crucial factor for the life and performance of the pump.
To use water at temperatures above 40 °C/104 °F, follow the instructions in the following Chap. 13
“OPERATION AT A TEMPERATURE ABOVE MAX VALUE".
+ During suction, the pump must be fitted with an adequately sized filter.
The filtering system must have the following characteristics:
- filtering retention power: 25 micron;
- filter capacity three times greater than max pump flow rate;
- diameters of filter inlet and outlet mouths the same or greater than those of pump suction.

« During pump suction, avoid blockages, counterslopes and overturned U curves. Make sure the system
is such as to prevent emptying the suction pipes when the pump is stopped (also see Fig. 11).

« The suction and delivery pipes must not convey excessive forces or torques to the pump.

« The suction pipes must have an inner diameter the same or greater than that of pump suction, a nominal
pressure of 10 bar/145 psi and must be strong enough to prevent any crushing caused by any suction
vacuum.

+ The suction pipes must have a nominal pressure of not less than the maximum pressure of the pump.

« To cushion vibrations and irregular flow, we recommend to fit:

- aflexible suction hose at least 1.5 m/5 ft long upstream of the pump suction connection.
« In case of supply by means of a centrifugal pump, prepare the system so that:
- the centrifugal pump has a flow rate at least double that of the positive-displacement pump;
- centrifugal pump operation is separate from that of the positive-displacement pump;
- the start of the centrifugal pump always precedes that of the positive-displacement pump;
- a pressure switch is fitted on the suction line downstream of the filter to protect the positive-
displacement pump from any lack of water due to filter blockage;
- a pressure gauge is fitted to monitor the supply pressure close to the centrifugal pump.

Suction and delivery connections are available both on the right and left sides of the head.
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7 - POSITIONING THE GEARBOX

The gearbox is positioned on the right and left of the pump.
It can take on 3 different configurations on either side:

A-B-C-D-E on the right
F-G-H-I-L on the left
SVR SERIES
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Fig.10



8 - HYDRAULIC CONNECTION

For the hydraulic suction, delivery and bypass connections, refer to Fig. 12, which represents a generic
diagram of a possible pump installation.

CAUTION (Fig.11)
« The main plant errors to be avoided are indicated in bold type.
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9 - STARTING / STOPPING

9.1 - GENERAL PRESCRIPTIONS
+ Check there is oil in the pump by looking at the oil indicator on the rear cover.
« Make sure the pipes are not clogged and are free from waste.

« Make sure that the intake line is connected and the pump primed. For no reason whatsoever must
the pump work dry - this is to avoid burning the pressure gaskets.

+ Check alignment and tightness of the motion transmission elements.

« Make sure that all moving part protections are in place and fixed correctly: joint covers, mechanical
seal protections, electric motor fan cover, etc.

«Do not start the pump before having connected the intake and delivery pipes which must be
watertight, and open the circuit feed gate valve if installed.

9.2 -STARTING THE PUMP
« Start the pump with no load at all, position the pressure valve on“0”
+ Let the pump work for a certain length of time, until the oil flows sufficiently.

« Increase pressure gradually with the regulating valve. The pressure reached must be less than the
safety valve’s calibration pressure.

- If the safety valve is not installed, the Manufacturer is not liable for any damage to the pump.

9.3 -STOPPING THE PUMP

Each time, before stopping the pump, reset pressure by way of the regulating valve or with a discharge
device if installed.

10 - USE

10.1 - PERMITTED FLUIDS
The pumps has been designed to pump clean water at ambient temperature.
Other liquids of the same viscosity must be approved by the Manufacturer’s After-Sales Service.

The pump must always work under the hydrostatic head (MAX. 8 bar).

10.2 - LONG PERIODS OR INACTIVITY

If the pump is not going to be used for any length of time, before starting it first check the oil level and
inspect the valves.

Check for any oil leaks from seals.

If the pump is not going to be used for a long time, it is good practice to carry out all operations that will
guarantee a correct future start (empty all the water, clean the valve housings, lubricate the seals and all
other parts subject to friction).

If the pump is not going to be used for more than 2 months, follow the instructions listed in chapter 3.7
“STORAGE”.



10.3 - PRECAUTIONS AGAINST FREEZING

In those months of the year when freezing is a risk (0°C) we recommend emptying both the intake and
delivery lines by means of the relative plugs. Do not turn the pump on if there is ice.

Failure to observe this instruction may cause serious damage to the pump.

11 - OPERATION AT A TEMPERATURE ABOVE MAX VALUE

CAUTION

To use water at a temperature above max value (for short periods only and in any case within the limit
of 60 °C/140 °F), follow these installation rules:

« supply the piston pump with a centrifugal pump having double the flow rate and a max pressure of
3 bar/43.5 psi;

« if the centrifugal pump is not used, reduce the rotation speed to 300 RPM;

+ always be careful to comply with the direction of rotation.

For applications at temperatures above 60 °C/140 °F, contact the Manufacturer’s After-Sales service.

12 - SPECIAL MAINTENANCE
Scrupulously follow all the indications given below. All disassembly and mounting operations must be
carried out by qualified personnel

The accuracy and cleanliness in disassembly and mounting are fundamental to guarantee perfect pump
efficiency.

Clean and dry all contact parts.

A WARNING: observe all the safety conditions.

A WARNING:
« Wear personal protective equipment (for work): gloves, shoes, overalls, protective eyewear.
« Before any maintenance work, always disconnect the pump (and motor) from all energy sources.

« Foranydoubts or for any other technical work not described in this manual, contact the Technical
Support Service of the Manufacturer (PTC S.r.l. - contact details on cover).




12.1 - SERVICING THE MECHANICAL PART
Periodically check the oil level by means of the plugs - Fig. 13-14.

Change the lubricating oil at the times described in the Chap. 12.7 - “LUBRICATION”.

Each time oil is changed we advise cleaning the magnetic draining plugs and the internal parts thoroughly
with a specific detergent.

If you find water inside the pump body, change the seals (refer to the exploded drawing in Fig. 30 - items
27 -33-47).

AWARNING:

the used oil an replaced component parts must be correctly disposed of
and not discarded in the environment.

Fig. 13
E v
Filling plug
Level plug
Fig. 14
E v
Level plug
Level plug

Draining plug



12.2 - REMOVING THE HYDRAULIC PART

The head unit requires no maintenance, only a simple check to verify the condition of the valves.
If there are anomalous pressure oscillations, inspect the valves and change them if they are damaged

In case of any unusual pressure fluctuations, take a look at the valves and, if these are damaged, replace
them.

Remove the parts by following the progressive order of the following figures.

For the single parts shown, please also refer to the attached PDF exploded-view drawing
code no. 1610241900 and to Fig. 30.

Unscrew the 8 screws (item 1) on the head \a
body (item 2). Pull the head out. Screw the extractor (84) \D\
A ATTENTION: the complete head Fig.17 onFo the valve (39).
weighs 39 kg (86 Ibs). v Using the extractor, remove the valves
(item 39) and replace them if necessary.



12.3 - REMOVING THE PUMPING UNIT

In case of any unusual fl uctuations on the delivery pressure gauge and/or drops in pressure, the high
and low-pressure seals will have to be checked. Each seal support should be marked, so they can be fitted
back on in the same order and original position.

After performing the operations described in Fig. 15-19 of the previous chapter (12.2), remove the
pumping units by following the progressive order shown in the following figures.
For the single parts shown, please also refer to the exploded-view drawing

PDF attachment code no. 1610241900 and to Fig. 30.
K1 —@< ﬁ
K2 H

K1 = hook wrench with square pin for ring nuts. m

K2 = spanner (open end).

Remove the spacer 7 :
(weight= 11 kg = 25 Ibs). ey @

73—

. Use spanner K2 to hold the nut (73) to prevent
Take off the cover 13. Fig. 21/ it from rotating. Unscrew the three ring nuts
(item 67) using wrench K1.




Take out the pumping units (item B) Fig. 25/ Fig. 26/

o
Remove the pumping units (B). 1 80

Check the condition of the component parts and replace any worn ones.
At every disassembly operation, always replace the O-rings and
grease the seals with silicone grease:

degree of penetration according to ASTM 265-295 standard.

The seals (54) should be inserted with the ends staggered by 180°:

a correct sealing is thus ensured.

L/
65— C»
Y—
63 —@ED
62 |

e
59 —(SEDS
|
5g— o | 9




12.4 - FITTING THE HYDRAULIC PART - PUMPING UNIT BACK ON

HYDRAULIC PART - SUCTION / DELIVERY VALVES

To refit the parts, perform the operations described in the Chapter 12.2 “REMOVING THE HYDRAULIC PART”
but in the reverse order, as per the sequences shown in Fig. 15 + 19.

PUMPING UNIT

To refit the parts, perform the operations described in the Chapter 12.3 “REMOVING THE PUMPING UNIT”
but in the reverse order, as per the sequences shown in Fig. 15 + 26.

IMPORTANT: Before refitting the head (item 2 - Fig. 28) make the Y-axis of the holes in the front liners
vertical (item 49 - Fig. 27).
The Y-axis must match the axis of the holes in the spacer (item 7), related to the drainage fittings.

After refitting the spacer and the head, correctly reposition all the drainage parts composed of the fittings
(item 5-6-8) and the connecting pipes (item 4).




12.5 - DIAGRAM OF HOW TO MOUNT THE HEAD SCREWS

AWARNING:

To tighten the head screws, please refer strictly to the torque prescribed (See the table on Chap. 12.6 -
item 1) and to the tightening order as per the following diagram (Fig. 29).

Diagram showing the sequence for
tightening the head screws.

@@®®

Flg 29 "

g ’.
12.6 - SCREW TORQUE

Tighten the screws using a dynamometric wrench as prescribed in the following table.

ITEM DRAWING DESCRIPTION N;o:gg,U.Eft)
1 Fig. 30 Head tightening screws 300 (221,3)
3 Fig. 30 Screws Fixing Piston Liner-Head 110 (81,1)
60 Fig. 30 Screws Fixing Piston Liners 65 (47,9)




12.7 - LUBRICATION
Except in particular cases, the pumps are supplied with the lubricating oil 80W-90.
It is advisable however to check, when installing, that the level is correct.

Correct lubrication ensures correct operation and a long life of the unit as a whole. It is also important to
choose the right kind of oil with the right additives to ensure effective lubrication.

Working temperature should not exceed the maximum temperature of 80°C.

The oil should be changed after 50 hours of working for the first time and then every 500 hours or once
ayear

12.8 - MAINTENANCE PROGRAMME

The following Maintenance Programme gives all the maintenance jobs that need doing to keep the pump
in optimum operating conditions.

Maintenance must be carried out by technicians and/or qualified personnel, adequately trained and
supplied with the necessary equipment.

A WARNING: observe all the safety conditions.

A WARNING: dispose of oil and any waste material in accordance with current laws.

Carry out the checks before starting up, see Chapter 9 “STARTING /STOPPING”, observing the maintenance
programme frequencies.

Keep to the schedule shown on the following table:

MAINTENANCE SCHEDULE JOB
First 50 hours. - It is best to change the oil.
Every 500 hours. « Check the tightness of the pump screws (1),

«Check oil level (2),
«Check suction/delivery valves.
« Checkthe pressure unloader/regulation valve and the pressure relief valve.

Every 1000 hours. « Check the tightness of the pump screws (1),
-Oil change (2).

«Check/replace oil seal rings ().

« Check/replace whole seal pack.
«Check/replace suction/delivery valves.

« Check/replace pumping unit.

(1) Checks should be made more frequently if the pump operates where there are strong vibrations.
(2) The oil should be replaced at least once a year.
(3) The oil seal rings are best replaced at least once every three years.



13 - EXPLODED DRAWING

For the single parts shown, please also refer to the exploded-view drawing
PDF attachment code no. 1610241900.

Fig.30




14 - TROUBLESHOOTING

PROBLEM

CAUSES

REMEDIES

- The pump is not taking up wa-
ter (not loading).

1. The seal of one or more
valves could be missing.

a) internal valves

b) external valves

2. The pressure regulating valve
has not been lifted up.

3. Thefilteris clogged.

4. The intake fitting is loose or
the intake pipe has a hole in it.

5. The pump has not been used
for a long time, the valves
have rusted and stuck.

a) internal valves
b) external valves

1. a) Remove the head and
change the metal parts of the
valves.

b) Remove the valve cap and
change the worn parts.

2. Loosen the pressure regulat-
ing valve.

3. Clean the filter or change it if
broken.

4. Secure the pipe properly or
change the holed part.

5. a) Remove the head,clean
the plates andvalve housings.
b) Remove the valve cap and
clean the plates and valve
housings.

- The pump is supplying water
but there is no pressure.

1. The regulating valve is worn.

2. The pump is taking in air.

1. Change the regulating valve.

2. Tighten the intake pipe prop-
erly.

- The connecting pipes are vibrat-
ing excessively.

1. There could be solid particles
stuck between the plate and
valve housing.

a) internal valves
b) external valves

1. a) Remove the head and any
such particles from between
the plate and valve housing.
b) Remove the valve cap
and any such particles from
between the plate and valve
housing.

- Anomalous drop in pressure
- Flow with water leaking

- Worn gaskets.

- Damaged O-rings.

- Change the gaskets.

- Change the O-rings.

The product is covered by a 3 (three) year warranty from the date of delivery, as long as the buyer has

complied with contractual norms.
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